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TECHNISCHES DATENBLATT DER FLUSSIGKEITSKUPPLUNG

MASCHINENTYP: Betriebsart:
[]Anlaufphase im Leerlauf [_]Anlaufphase bei Vollast Anzahl der Anlaufvorgénge/Std.

ITALY

Anzahl aufeinanderfolgender Anlaufvorgange Tragheitsmoment (PD?) kgm?
Anzahl der Uberlastungen Anlaufzeit bei Leerlauf Sek
Anlaufzeit bei Volllast Sek Wellendurchmesser Antriebsseite mm

Bezeichnung: Hydrodynamische Konstantfillungskupplung

Typ: Kennzahl:

Seriennummer Jahr:

Getriebefliissigkeit: Befiillung:  [] Standard [] Kalibrierung/Abgleich
Antrieb am Laufrad: [] innen (Standard) [ ] auRen (umgekehrt) L]

Anlauftemperatur: max °C Nenntemperatur im Betrieb: °C
Vorgesehene Anlauftemperatur: S Maximale Anlaufzeit: S

] Schmierung ] mit Getriebedl [] Dauerschmierung [] Selbstschmierung

TF (Schmelzsicherungsschraube) [] 96°C []120°C [J145°c  []180°C ] °C
TE (Thermische Schalteinrichtung) [] 96°C []120°C [1145°Cc  []180°C ] °C
TO9 (beriihrungsloses Schaltement mit Thermostat und Drehzahiregelung) [ ] 100°C [ ] 120°C [ 1145°Cc [ ]160°C L] °C

Umgebung: Max. Temp.: °C Umgebung: ZONE Max. Temp.: °C

DATENANTRIEBSSEITE:

Aufbau: [] Horizontal/Waagerecht [ Vertikal/Senkrecht

Motortyp [] Diesel [ IBenzin Umdrehungen/Min.
[_] Elektrisch Spannung: \Y Hz Umdrehungen/Min.

Installierte Leistung: kW Leistungsaufnahme: kW

[_] Reihenantrieb Elastische Kupplung: [ ] Riemenantrieb

ROTOFLEXY Typ Bohrung & Ursprunglicher Durchmesser:
ROTOPIN Typ Bohrung & Rillenprofil: Rillennummer:
ROTOGEAR Typ Bohrung @ Bohrung & Bohrung @
LAMELLAR Typ Bohrung @

| \

[] Bremsscheibe Typ

(] Bremstrommel Typ
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BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN TeIL O - REFERENZUNTERLAGEN

0.3 BEZEICHNUNG DER KOMPONENTEN GN

TYPEN VON HYDRODYNAMISCHEM KREISLAUF

ROTOFLUID ROTOFLUID-SCF ROTOFLUID-DCF ROTOFLUID-CA
ALFA ROTOFLUID (fiir Reihenantrieb) BETA ROTOFLUID (fiir Riemenantrieb)
3 5 2 6 3 14 5 2 12
= |
ﬁ i @ | p
C— i
[
8 15 4 1 11 7 8 15 12 8 15 13 4 1 11 7 8 15
1 GETRIEBEFLUSSIGKEIT 9.1 EINZELVERZOGERUNGSKAMMER SCF

HOHLWELLE und LAUFRAD (Innenteile) 9.3 DREIFACHE VERZOGERUNGSKAMMER CA

STELLUNG DER OLVERSCHLUSSSCHRAUBE 10 RINGKAMMER CA

4 (STANDARD)
11 SCHALENRADIALABDICHTUNG

5  STELLUNG DER RADIALEN VERSCHLUSSSCHRAUBE

(OPTIONAL) 12 HALTESCHRAUBE
6  ELASTISCHE KUPPLUNG 13  RIEMENSCHEIBENBUCHSE
7  ARBEITSKAMMER 14  RIEMENSCHEIBE
8  ROTIERENDE DICHTUNGEN 15  RADIALLAGER

4 KRAFTUBERTRAGUNG
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VO RKE H RU N G E N an den He;sleller verwen»de.n oder angemessen als‘;nli.usl;;:ab'all entsorgen. vorzugehen:
WARNUNGEN Ehragepussttrger,mors Schulen au Kt /s adren @ QDO e, o von arsemossenn pusiicrer s
ODER HINWEISE QUETSCHOEFAHR.

HINWEIS 321
" NOTE K Reparatur-o er 2
fur Pe rsonen SCh utz u nd — jerk geschickt, muss sie wieder verpackt werden Die Betriebsanleitung aus der Verpackung nehmen und wie beschrieben vorgehen.
Die Versandart soll vorher mit WESTCAR vereinbart werc »n. VORSICHT

Betriebssicherheit a5 QUETSCHGEFAHR.

TeiL O - REFERENZUNTERLAGEN BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

GHRE 0.4 STRUKTUR UND SYMBOLE IM HANDBUCH

Dieses Handbuch ist in Themenbereiche unterteilt, damit die Hinweise den jeweiligen Bedienern
entsprechend ihrer Sachkenntnis zugeordnet werden.

Das Handbuch ist in Kapitel und Abschnitte eingeteilt, die die Arbeitsschritte zur korrekten Montage,
Betrieb und Instandhaltung der hydrodynamischen ROTOFLUID-Kupplung behandein.

Die Seiten sind inhaltlich wie folgt gegliedert:
TITEL DES TITEL DES

BEFUGTES ABSCHNITTES KAPITELS ODER GRAFIK UND
PERSONAL ODER THEMAS ABSCHNITTS BEARBEITUNGSPHASEN

[ [T J s Wi s ROTORLUIDKUPPLUNGEN
u 3.1 TRANSPORT DER KUPPLUNG MIT VERPACKUNG ﬂ “ 3.2 HANDHABUNG DER KUPPLUNG OHNE VERPACKUNG
@O0 i i

SY M B O L E (Sehutzhanderhyhen, Sicherheitsschuhen) Gebrauch machen.

Gefa h r QUETSCI , STOSS- UND/ODER STICHGEFAHR
- 311
Das Gewic tlaut Typenschild bei Abnahme der Lieferung verifizieren.
- Verbot
. ﬂ VORSiun1
- Pfllcht KIPP- UND QUETSCHGEFAHR:

Die verpackte Ausriistung kénnte einen exzentrischen Schwerpunkt
haben; deshalb die angegebene Vorgehensweise einhalten. Nicht rollen
lassen und die Verpackung nicht schiagen. KIPPGEFAHR.

31.2

Die Hubgabeln (mit dem Gewicht entsprechender Tragfhigkeit) so weit wie
méglich spreizen.

D di ind

heben und transportieren (die Mindesthahe vom Boden soll ungefahr 30 cm
betragen) und sie an einem iiberdachten und trockenen Ort lagern; dann das
Hebezeug entfernen

313
Den Deckel abnehmen und die Verpackung entfernen.

VORSICHT
GEFAHR DER UMWELTVERSCHMUTZUNG:
Keine in der i lassen,

Zur Handhabung der hydrodynamischen Kupplung ohne Verpackung, st wie folgt

314

Zum Anheben und zur Handhabun | der hydrodynamischen Kupplung,

Die Original-Betriebsanleitung nehmen und iberpriifen, lass keine Schéden ausschiiBlich dle. geeigneten Ring chrauben wnd die vom Herstaller

vorhanden sind, keine Teile fehlen und der Inhalt mit der Bestellung

vorgesehenen Vorrichtungen benutz n; sonstige nicht vom Hersteller
ibereinstimmt

vorgesehene Betriebsmittel und Hebeze ige sind unzulissig.
HINWEIS 3.2.2 - Fiir Kupplungen mit iiber 30 kg. ¢ wicht:

L Bei Nichtiibereinstimmung WESTCAR und den Vert siber innerhalb acht Die hydrodynamische Kupplung ist in de Verpackung mit senkrecht angeordneter
Tagen nach Eingangsdatum benachrichtigen Achse positoniert, Gewindestiftmit Aufhéin; 20se in der Zentrierbohrung festschrauben
323
316
It die Kupplung zu lagern, wie im Abschnitt 3.4 LAGERUI G DER KUPPLUNG Die Kuppl der, mitAnst lagseil hiagen, deren
beschrieben, vorgehen dem Gewicht entsprechen muss (siehe Tyg.enschild).
324
Der Transport der Kupplung in der Verpackung ist damit beendet und es Di h trockenen Or und S E | TE N'
ist maglich, so wie folgt vorzugehen: auf eine Holzplatte neben Motor oder an der
Der Transport der Kupplung ohne Verpackung ist damit beendet und jetzt gehen N U MMER

— & & Sie i mflgenden Abschnit beschric vor. = | PAGINA

Dieses Dokument ist Eigentum der Firma WESTCAR Srl, welche sich die Urheberrechte vorbehalt.
Dieses Handbuchist Bestandteil dieserunvollstandigen Maschine undistals SICHERHEITSEINRICHTUNG
zu betrachten; es enthalt die notwendigen Montage-, Betriebs- und Instandhaltungshinweise zum
stérungsfreien Betrieb und sicherheitsgerechten Umgang mit dieser unvollstandigen Maschine Gber ihren
gesamten Lebenszyklus.

Die Betriebsthemen werden in Kapiteln und Abschnitten behandelt, so dass jede Phase durch nummerierte
Reihenfolgen deutlich abgebildet und die Arbeitsablaufe Schritt fur Schritt beschrieben werden.

Am Anfang jedes Abschnittes sind auf einer Symbolleiste die fir den Eingriff befahigten Personen angegeben.
Die Restgefahren bei Arbeiten werden durch geeignete Symbole hervorgehoben, die mit Text erganzt
werden.

Im Handbuch werden Symbole verwendet, um spezifische Hinweise oder Ratschlage zur
sicherheitstechnischen Nutzung und Instandhaltung der Produkte hervorzuheben und zu unterscheiden.
Durch diesen Vorgang macht WESTCAR Arbeiter oder qualifizierte Fachleute auf die betreffenden
SICHERHEITS- WARNUNGS-, VORSICHTSZEICHEN ODER HINWEISE aufmerksam.

Fir weitere Erklarungen zum Inhalt dieses Handbuches steht Ihnen der WESTCAR- Kundendienst gerne
zur Verfligung.

Tel. (+39) 02 76110319 E-Mail: info@westcar.it
Fax (+39) 02 76110041 Webseite: www.westcar.it

KRAFTUBERTRAGUNG 5




BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN TeIL O - REFERENZUNTERLAGEN

Dieses Signal warnt die betroffenen Personen vorden mitder Durchfiihrung
u derArbeiten verbundenen Restgefahren, die zu Gesundheitsschadigungen
oder schweren Verletzungen fithren konnen, wenn diese Aufgaben nicht
entsprechend der beschriebenen, mit den sicherheitstechnischen Normen
Ubereinstimmenden Verfahren und Vorschriften durchgefiihrt werden.

Dieses Signal warnt die betroffenen Personen, dass die Nichteinhaltung der

m Sicherheitsvorschriften zu Schaden an der unvollstdndigen Maschine und
deren Bauteile fUhren kann und daraus Risiken fUr den Betreiber und/oder die
Umgebung entstehen kénnen.

Der Hinweis liefert wichtige Informationen zu den jeweiligen Arbeiten, deren
NOTE Inhalt von grofder technischer Bedeutung ist.

Dieses Ex-Zeichen am Produkt weist darauf hin, dass die hydrodynamische
Kupplung in ATEX-Ausfuhrung nach der ATEX-Richtlinie 97/9/CE/ATEX gefertigt
wurde.

&

In Verbindung mit dem Wortlaut, bezeichnen diese Symbole die wahrend der
durchzufiihrenden Aufgabe vorhandenen Restgefahren:

Zindgefahr und/oder explosionsgefahrdete Bereiche
Allgemeine Gefahr

Verbrennungsgefahr durch heil’e Oberflachen
Gefahr durch bewegliche Teile oder Komponente
Explosionsgefahr

Feuergefahr

Gefahrdung durch elektrischen Strom und elektrischen Schlag

PR

Rutsch- und Sturzgefahr

In Verbindung mit dem Wortlaut, bezeichnen diese Symbole das wahrend der
durchzufiihrenden Aufgabe zu beachtende Verbot:

Beruhrung oder Kontakt ist verboten

Das Entfernen von Schutzabdeckungen an der laufenden Maschine ist verboten

Oe®

Das Schmieren und Eingreifen in bewegliche Teilen ist verboten.

¢

o

KRAFTUBERTRAGUNG
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BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

SYMBOL

Jre

4

7O

SYMBOL

SYMBOL

[0 &

SYMBOL

i &

SYMBOL

GEBOTSSYMBOLE

In Verbindung mit dem Wortlaut, bezeichnen diese Symbole die wahrend der
durchzufiihrenden Aufgabe zu verwendenden personlichen Schutzausristungen

Schutzhandschuhe tragen
Sicherheitsschuhe tragen
Schutzkleidung tragen
Schutzhelm tragen

Vor Arbeiten an der Anlage sind Bediener verpflichtet, die Anlage freizuschalten

HANDHABUNGSTECHNIKER

Dieses Symbol bezeichnet den flr die Durchflihrung des Eingriffs zustandigen
Bediener. Diese Qualifikation setzt zusatzlich zu den spezifischen Befahigungen
fur Hebezeuge, Anschlagmethoden und -eigenheiten, ein vertieftes Wissen und
Verstandnis der im Herstellerhandbuch verwendeten Informationen voraus.
Dieses Symbol bezeichnet den fur die Durchflihrung des Eingriffs zustandigen
Bediener.

MASCHINENBEDIENER

Dieses Symbol bezeichnet den flur die Durchflihrung des Eingriffs zustandigen
Bediener.

Diese Qualifikation setzt eine berufliche Aus- und Fortbildung und ein tiefes
Wissen und Verstandnis der im Herstellerhandbuch enthaltenen Informationen
voraus. Fur Montage und mechanischen Anschluss sind fachliche Fachkompe-
tenzen notwendig.

In Verbindung mit dem Explosionsschutzsymbol, weist dies darauf hin, dass der
Bediener oder Techniker spezielle vertiefte Kenntnisse der notwendigen Sicher-
heitsregeln fiir Arbeiten in diesen Umgebungen haben muss.

INSTALLATEUR

Dieses Symbol bezeichnet den fur die Durchflihrung des Eingriffs zustandigen
Bediener.

Diese Qualifikation setzt zusatzlich zur beruflichen Aus- und Fortbildung ein
vertieftes Wissen und Verstandnis der im Herstellerhandbuch verwendeten
Informationen voraus. Die Ausfiihrung der ordentlichen Wartung und Instand-
haltung erfordert spezifische Fachkompetenzen.

In Verbindung mit dem Explosionsschutzsymbol, weist dies darauf hin, dass der
Bediener oder Techniker spezielle vertiefte Kenntnisse der notwendigen Sicher-
heitsregeln fur Arbeiten in diesen Umgebungen haben muss.

AUSSERPLANMASSIGE INSTANDHALTUNG

Dies bezeichnet die ausschliel3lich den WESTCAR Kundendiensttechnikern
vorbehaltenen Eingriffe.

KRAFTUBERTRAGUNG 7




BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN TEIL 1 - REFERENZUNTERLAGEN

o8]

1.1 HERSTELLERERKLARUNG BEI UBERGABE

Die hydrodynamische Kupplung der ROTOFLUID-Serie wurde unter Beachtung
der Anforderungen der Richtlinie 2006/42/CE (relevante Punkte), der ATEX-
Richtlinie 94/9/CE projektiert und gefertigt, sofern die Ex-Kennzeichnung am
Produkt angebracht ist.

Aus dem Produkt entsteht keine Gefahr fur den Bediener, sofern die Hinweise
dieses Handbuchs beachtet und die Sicherheitseinrichtungen betriebsfertig
gehalten werden.

Dieses Blatt dient zur Bestatigung dafir, dass bei Abnahme der hydrodynamischen
Kupplung:
- die Sicherheitseinrichtungen betriebsfertig und funktionsfahig sind;

- dieses Handbuch mit der hydrodynamischen Kupplung geliefert wurde und
der Benutzer die Verantwortung Ubernimmt, es zu verstehen und Schritt fur
Schritt genau zu befolgen.

Das Handbuch muss in gutem Zustand aufbewahrt werden und die enthaltenen
Anweisungen zu Wartungsarbeiten, Sicherheitskontrollen, Warnungen,
Bestimmungen mussen Technikern, Installateuren und Endbetreibern zur
Verfliigung gestellt werden.

Der Hersteller Gbernimmt keine Verantwortung fiir Anderungen, Manipulationen
oder Tatigkeiten, die entgegen den Bestimmungen und Hinweisen dieser
Bedienungsanleitung ausgefiilhrt werden. Aus den Anderungen, die von
WESTCAR nicht schriftlich genehmigt werden, kdénnen Schaden fur die
Sicherheit von Tieren und Sachen und fur die Gesundheit der Personen
entstehen, die sich in der Nahe der Maschine aufhalten.

Der Hersteller hat eine leicht einsehbare Bedienungsanleitung entwickelt, um
die einwandfreie Anwendung aller Kupplungsfunktionen und -leistungen zu
gestatten, ohne die Aspekte der Sicherheit unbericksichtigt zu lassen.

Die Zeichnungen und alle Dokumente, die in Verbindung mit der
hydrodynamischen Kupplung geliefert wurden, bleiben Eigentum von
WESTCAR, die sich alle Rechte dafiir vorbehalt und keine Weitergabe an Dritte
ohne vorherige schriftliche Zustimmung erlaubt.

DER TEILWEISE ODER VOLLSTANDIGE NACHDRUCK DIESER
BEDIENUNGSANLEITUNG UND DEREN ABBILDUNGEN IST DAHER IN
JEDER WEISE VERBOTEN.

KRAFTUBERTRAGUNG




TEIL 1 - REFERENZUNTERLAGEN BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

m 1.0 IDENTIFIZIERUNG DER HYDRODYNAMISCHEN

KUPPLUNG

Jede WESTCAR hydrodynamische Kupplung ist mit einem Typenschild
ausgestattet, das aul’er dem Typenschlissel und der Seriennumer
noch wichtige sicherheitstechnische Informationen zeigt, welche fur
den Transport, die Handhabung, die Montage, die Wartung und die
korrekte Verwendung des Produktes erforderlich sind.

VORSICHT

Es ist verboten, das Typenschild und die angegebenen Daten
zu entfernen und/oder verandern: Die Garantie kann dadurch
erloschen und die Maschine nicht mehr mit den erwahnten
Richtlinien libereinstimmen.

Bei allen Mitteilungen an den Hersteller oder den WESTCAR-
Vertragskundendienst sind immer die Daten des Typenschildes
anzugeben.

A B C I G L Q M N

Nome/Name: GIUNTO IDRODINAMICO / HYDRAULIC COUPLING || Installaz./Installation |giri/min /rpm Driving side

N° serie / Serial c € 113T [ Verticale/Vertical |Olio/Oil: ISO VG22 |[_] Internafinternal
Hik DGT4/135° |[_| Orizz./Horizontal |iit./i. ||iv./|ev. [ EsternalExternal

WES'ICAR S.|.I. - Via Monte Rosa 14 - 20149 Milano - ITALY | ANNO //L.E AR [Peso/Weight kg|Pot./Power kW|Parte motrice

o H P K
GRORE
HERSTELLUNGSDATUM - SERIE N°
CODE

POS. FELDBESCHREIBUNG POS. FELDBESCHREIBUNG
A  WESTCAR Logo J  Produktseriennummer
B  Herstellerangabe K  Daten zur Olbefiillung / Abgleich
C  Bezeichnung der unvollstandigen Maschine L  Gewicht der leeren hydrodynamischen Kupplung
D  Produktkennzeichnung: Typ M  Max. zugelassene Drehzahl
E Bauteil- oder Zubehdrkennzeichnung N  Verbindung mit Antriebsteil
F  EG-Kennzeichnung O  Produktcode
G  ATEX-Kennzeichnung und Protokoll Nr. (falls vorgesehen) P Waagerechte / Senkrechte Montage
H  ATEX-Angaben fiir explosionsgeschiitzte Ausfiihrung (falls vorgesehen) Q  Antriebsseite: Leistung / Drehzahl/Minute
| Fertigungsjahr

KRAFTUBERTRAGUNG 9




BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN TEIL 1 - REFERENZUNTERLAGEN

G

1.3 KENNZEICHNUNG DER HYDRODYNAMISCHEN
"~ KUPPLUNGEN IN ATEX-AUSFUHRUNG

Auf  spezifischer Kundenanfrage werden die ROTOFLUID hydrodynamischen
Konstantfillungskupplungen nach der ATEX-Richtlinie 94/9/EG in explosionsgeschitzter
Ausfiihrung hergestellt.

Die Fertigung der hydrodynamischen Kupplungen ist wie folgt gegliedert:

- die nach der ATEX-Kategorie 3 gefertigten hydrodynamischen Kupplungen bieten
normalen Ex-Schutz sowohl innerhalb der Zone 2 mit G-klassifizierten Gas und Dampfen
und Zone 22 mit D-klassifizierten Stauben,

- die nach der ATEX-Kategorie 2 gefertigten Kupplungen bieten einen hohen Schutzgrad
innerhalb der Zone 1 mit G-klassifizierten Gasen oder Dampfen und Zone 21 mit
D-klassifizierten Stauben.

Die ATEX-Kennzeichnung wird an der hydrodynamischen Kupplung angebracht. Sie
definiert die Kennwerte und die Ex-Schutzsysteme der Konstruktion und beschrankt den
Einsatzbereich.

Esempio:

& II 2 GD ... T4/135°C

Temperaturklasse der Gerite:
T6= 85°C
T5=100°C
T4=135°C
T3=200°C

Verwendete Schutzeinrichtungen

Klassifizierung explosionsfahiger

Atmosphare:
G =Gas
D = Staube

GD = Gas und Staube

Kategorie der Gerateschutzgrade:
3 = Normaler Schutzgrad
2 = Hoher Schutzgrad

Gerategruppe in explosionsgefahrdetem

Bereich:

II = Ubertagebereich, in dem sich gelegentlich
eine gefahrliche explosionsfahige
Atmosphare bilden kann

Ex-Schutz-Symbol
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TEIL 1 - REFERENZUNTERLAGEN BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

(i) 1.4 GARANTIE

Die ROTOFLUID Kupplungen werden folgenden Prifungen unterzogen:
- MalRkontrolle der Einzelteile,
- Auswuchtung der einzelnen Komponenten in Klasse G 6.3,
- Dichtheitskontrolle an der ganzen Oberflache mit Innendruck 4 bar,
- Uberpriifung der Rundlaufgenauigkeit und Rechtwinkligkeit aller montierten Teile zur Drehachse.

Bei Auftreten einer Stérung, kontaktieren Sie den WESTCAR-KUNDENDIENST, der Ihnen so schnell wie mdglich helfen wird.

Bitte dabei folgendes angeben:
A- Genaue Kundenanschrift,
B- Typ und Seriennumer der hydrodynamischen Kupplung, die auf dem Typenschild des Produktes angegeben ist,
C- Fehler- oder der Stérungsbeschreibung.

DIE HYDRODYNAMISCHE KONSTANTFULLUNGSKUPPLUNG ROTOFLUID IST DURCH DIE FOLGENDEN
GARANTIEBEDINGUNGEN GEDECKT:

1 Garantiebedingungen
Die WESTCAR-Garantie gilt 12 Monate (vorbehaltlich weiterer Vertragsformen) fur alle defekten, mechanischen
Teile mit Ausnahme der Verschleil3teile. Die Garantielaufzeit beginnt mit dem auf dem Lieferschein angegebenen
Auslieferdatum der Maschine.

2 Mangelanzeige
Der Kaufer muss WESTCAR den Mangel innerhalb von 8 Tagen schriftlich mitteilen.

3 Fehlerhafte Materialien
WESTCAR beseitigt alle Probleme, die sich innerhalb der unter Punkt 1 vorgesehenen Fristen aus
Materialdefekten, Fertigungs- oder Konstruktionsmangeln ergeben sollten.

4 Garantieverldngerung
Aus Reparaturarbeiten oder dem Ersatz von Teilen der hydrodynamischen Kupplung entsteht keine Verlangerung
der Garantiefrist. Unsere 6-monatige Garantie gilt nur fur die ersetzten Teile, sofern der Austausch in unserer
Werkstatte erfolgt.
Alle Kosten flr Arbeitsreisen und -zeit des Technikers, Versand und Beseitigung etwaiger Fehler, gehen zu Lasten
des Kunden.

5 Priifungsvorbehalt
Die fehlerhaften Teile missen an WESTCAR zuriickgeschickt werden. Diese behalt sich eine Mangelprifung oder
Ermittlung der Schaden und auch dulRerer Ursachen in eigenen Werkstatten vor. Falls sich die Teile mangelfrei
erweisen, behalt sich WESTCAR vor, alle Teile in Rechnung zu stellen, die unter Garantie ersetzt wurden.

FOLGENDE KOSTEN GEHEN ZU LASTEN DES KAUFERS:

1 Transport der Materialien
Die Kosten und die Risiken im Zusammenhang mit dem Transport der fehlerhaften sowie der reparierten Teile
beziehungsweise der Ersatzteile - einschliellich etwaiger Zollgebihren und -abgaben - gehen zu Lasten des
Kaufers.

2 Garantiepflichten
Durch die Instandsetzung oder den Austausch fehlerhafter Teile gelten die Pflichten aus der Garantieleistung als
erfillt.

3 Direkte und indirekte Schaden
Die Garantie deckt KEINE indirekten Schaden ab, insbesondere bei Maschinenstillstand oder Produktionsausfall.

4 Normale Abnutzung der Materialien
Alle Materialien, die normalem Verschleil® und Verbrauch ausgesetzt sind, sind von der Garantie ausgeschlossen.

5 Garantieausschluss
Die Garantie umfasst keine Teile mit Schaden, die wegen fahrlassiger oder nachlassiger Verwendung,
unsachgemafer Wartung, Transportschaden und anderer Umstanden entstanden sind, die nicht auf Fehlfunktion
oder Fertigungsfehler zurtickzufiihren sind.

6 Ablauf der Garantielaufzeit
Die Garantie ist bei unsachgemaliem Einsatz oder falscher Anwendung sowie bei Nichtbeachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Hinweise unwirksam.

Alle WESTCAR-Produkte sind durch die ,,Herstellergarantie“ abgedeckt.
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BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN TeIL 1 - EINFUHRENDE HINWEISE

Hil

1.5 ALLGEMEINE ANLIEFERHINWEISE

Bei Abnahme der Lieferung ist die Vollstandigkeit der Frachtsticke gemanR
Lieferschein zu Uberprifen:

- Hydrodynamische Kupplung ROTOFLUID

- Betriebs- und Wartungsanleitung (Original- Betriebsanleitung)
- Satz Sicherheitsschilder

- Temperaturiberwachungssysteme (TE, TF, PM+T09)

- Zubehor (falls vorgesehen)

Daruber hinaus muss die Ware wie folgt Gberpruft werden:
1- Die Verpackung muss intakt sein,

2- Die Versandangaben (Empfangeranschrift, Anzahl der Frachtstucke,
Auftragsnummer) missen mit denen der Bestellung und der
Begleitdokumente Ubereinstimmen,

3- Die Liefergegenstande durfen nicht beschadigt sein.

Bei Schaden oder fehlenden Teilen ist der Hersteller, beziehungsweise seine
ortlichen Vertreter, der Spediteur und/oder seine Versicherungsgesellschaft
umgehend (innerhalb von 8 Tagen nach Abnahme) und ausfuhrlich
(gegebenenfalls mit Fotos) zu informieren.

Die gelieferten Materialien miissen vom fiir die Wartung zustindigen
Mitarbeiter sachgemaR an einem uberdachten, trockenen und sicheren,
Unbefugten nicht zuganglichen Ort gelagert werden.

O] | K

1.6 BESCHREIBUNG DER HYDRODYNAMISCHEN KUPPLUNG

Die ROTOFLUID hydrodynamische Konstantfiullungskupplung besteht aus
zwei gegenulberstehenden Laufradern mit radial angeordneten Schaufeln.
Das Pumpenrad ist mit der Welle oder Antriebsseite fest verbunden und das
Turbinenrad ist mit der Arbeitsmaschine oder Abtriebsseite verbunden.

Die Pumpe und die Turbine sind nicht miteinander verbunden, und die
Ubertragung sowohl der Drehbewegung als auch des Drehmoments
erfolgt verschleil3frei durch geeignete Getriebefllissigkeit, mit welcher die
hydrodynamische Kupplung gefullt ist.

Die Motorleistungsabgabe oder die von der Antriebseinheit gelieferte
mechanische Energie wird von der damit verbundenen Kupplungspumpe
in Stromungsenergie der Getriebeflissigkeit (innerhalb der Kupplung)
umgesetzt. Diese wird dank der stufenlosen Drehmomentibertragung durch
die gegenuberstehende Turbine an der Abtriebsseite wieder in mechanische
Energie zuruck verwandelt.

Das Drehmomentlbertragungsprinzip der ROTOFLUID-Kupplung
bietet eine Reihe wichtiger Vorteile fur den mechanischen Schutz
der Kraftibertragungsorgane, sanfte Anlaufe, wesentlich geringeren
Leistungsbedarf und verringerten Energieverbrauch wahrend der Anlaufphase,
sowie wichtigen Uberlastschutz im Dauerbetrieb.
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TeIL 1 - EINFUHRENDE HINWEISE

BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

1.7 FUNKTIONSPRINZIP

Die Funktion der hydrodynamischen Kupplung beruht auf drei wesentlichen
Veranderungen des mechanischen Zustandes und der Getriebeflissigkeit:

Stufe 1: STILLSTAND DER ANTRIEBSSEITE

Bei Stillstand des mit der Pumpe verbundenen Motors (Antriebsseite) erreicht
die Fillmenge in der Kupplung den Ruhezustand und es findet keine Ubertra-
gung der Drehbewegung und des Drehmoments statt.

Stufe 2: INBETRIEBNAHME

Beim Motoranlauf (Antriebsseite) wird die Getriebeflussigkeit vom Pumpenrad
beschleunigt, das durch den FlUssigkeitsstrom einen ,Arbeitskreislauf‘ in der
Kupplung erzeugt, der das Turbinenrad (oder die Abtriebsseite) mitnimmt und
auf diese Weise das Drehmoment und die Bewegung Ubertragt.

In dieser Phase weist die Getriebeflissigkeit den hochsten Schlupf mit der dar-
aus entstehenden gréRten Warmeentwicklung (thermische Energie) auf.

Die DrehmomentUbertragung wahrend der Hochlaufphase hangt mit den Kenn-
werten des hydraulischen Arbeitskreislaufes der Kupplung, dem Typ sowie der
Flussigkeitsfullmenge zusammen.

Stufe 3: FUNKTIONSWEISE BEI NENNBETRIEB

Sobald die Anlage bei Nennbetrieb arbeitet, Ubertrégt die hydrodynamische
Kupplung nur das von der angetriebenen Maschine bendtigte Drehmoment.
Der Nennschlupf — namlich die Drehzahldifferenz zwischen An- und Abtriebs-
seite — ist in der hydrodynamischen Konstantfullungskupplung bei Nennbetrieb
sehr gering, wobei die Getriebeflussigkeit in der Kupplung mit gleichmafiger
Geschwindigkeit umlauft.

1.8 BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH UND
"~ SICHERHEITSEINRICHTUNGEN

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Die Konstruktion und die Bauart der ROTOFLUID hydrodynamischen
Konstantfullungskupplungen ermdglichen die Ubertragung des Drehmoments vom
Motor (oder Antriebsseite) auf die angetriebene Maschine Uber Stromungskraft
einer geeigneten, internen Getriebefllssigkeit, so dass die Maschine beim
Anfahren langsam beschleunigt wird, ohne Anlaufvorrichtungen zu bendtigen
(Stern- / Dreieckschaltung, Frequenzumrichter, Soft Starter).
Die bestimmungsgemasse Verwendung der hydrodynamischen
Konstantfullungskupplung ist von der Konformitat der Anlage mit den folgenden
Anforderungen abhangig:

- Korrekte Kupplungsdimensionierung (GréR3e),

- Korrekte Kreislaufkonfiguration (ROTOFLUID, SCF, DCF oder CA),

- Getriebedlmenge und -typ je nach verlangtem Anfahrverhalten,

- Max. Anzahl aufeinanderfolgender Anlaufe / Anlaufe Std.,

- Geeignete Sicherheitseinrichtungenund Gerate zur Temperaturtiberwachung,

- Bestimmungsgemasse Verwendung der Standard- oder der ATEX-Kupplung

fur den jeweiligen Einsatz in explosionsgefahrdetem Bereich,

- Richtige Verbindung der Antriebsseite mit der Auf3en- oder Innenseite der
hydrodynamischen Kupplung.

Jede Flissigkeitskupplung ist so ausgelegt, dass sie fiur die jeweilige Anwen-
dung geeignet ist, was immer zu beachten ist.
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BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

TeIL 1 - EINFUHRENDE HINWEISE

DIMENSIONIERUNG DER KUPPLUNG

Um das an der Abtriebsseite geforderte Drehmoment vollsténdig zu Ubertragen,
werden Groe und Fullungsmenge der Flissigkeitskupplung je nach Leistung
und Motordrehzahl der Antriebsseite bestimmt (siehe Typenschild).

ANLAUFART

Die WESTCAR-Flussigkeitskupplung ist je nach Konfiguration des hydrodyna-
mischen Kreislaufes in vier verschiedenen Versionen (ROTOFLUID, ROTO-
FLUID-SCF, ROTOFLUID-DCF, ROTOFLUID-CA) erhaltlich; diese zusammen
mit der vom Verhaltnis zwischen ANLAUFDREHMOMENT (ca) und NENN-
DREHMOMENT (cn) abhangigen Flllmenge kennzeichnet die Kraftlibertra-
gungs-Anlaufkurve.

HOCHSTE ANZAHL DER ANLAUFE

Beim Einsatz der Kupplung unter erschwerten Bedingungen (Maschinenanlauf
unter Lastoder bei haufigemAnfahren), die zu Temperaturerhéhung fihrt, sind die
MAXIMALE ANZAHL VON ANLAUFEN PRO STUNDE und/oder die MAXIMALE
ANZAHL VON AUFEINANDERFOLGENDEN ANLAUFEN zu beachten, die mit
den Ergebnissen aus den im WESTCAR-Katalog wiedergegebenen Formeln
Ubereinstimmen mussen.

SICHERHEITSEINRICHTUNGEN UND TEMPERATURKONTROLLE

Die hydrodynamische Konstantfillungskupplung wird auf die Anforderungen des
Kunden maRgeschneidert mit einer oder mehreren Schutzeinrichtungen und/
oder Ubertemperaturschutzeinrichtungen (TF = Schmelzsicherungsschraube,
TE = Thermische Schalteinrichtung oder PM+T09 =Verschlussschraube mit
Thermostat und Drehzahlregelung, SCD = Uberlastschutz) ausgestattet.
Diese Einrichtungen sind Bestandteil der Kupplungskonfiguration und legen
den entsprechenden Anwendungsbereich und die bestimmungsgemasse
Verwendung noch genauer fest (siehe TEIL 5). Diese Einrichtungen tben
eine wichtige Funktion fiir den Schutz vor durch Ubertemperatur verursachten
Erscheinungen aus, die durch Uberlast oder anormale Betriebsbedingungen an
der Abtriebsseite auftreten kénnen.

ERFASSUNG DER AUSLOSTEMPERATUREN FUR SCHUTZGERATE

Die Ubertemperaturschutzgerate wie TF, TE und PM werden durch Stempel
und geeignete Farbe zur raschen Identifizierung gekennzeichnet:

TF \TE PM

BLAU  96°C BLAU  96°C | BLAU  100°C
g‘g@ WEISS  120°C WEISS  120°C WEISS  120°C

ROT  145°C ROT  145°C ' ROT  140°C

GRUN  180°C || VERDE  180°C ) /|| VERDE  160°C
VORSICHT

Die Farbe der Temperaturschutz- und Sicherheitseinrichtungen darf
nicht verandert und deren Schmelzeinsatz darf nicht ausgetauscht werden.
UBERHITZUNGSGEFAHR DER KUPPLUNG DURCH BESCHADIGUNGEN

VERBINDUNG DER ANTRIEBSSEITE MIT DER KUPPLUNG

Bei der Standard-Ausfuhrung, ist die Antriebseite (Motor) mit der
Kupplungsinnenseite verbunden. Informationen Uber die umgekehrte
Verbindung (Motor mit der Kupplungsaulienseite verbunden), sind aus dem
Typenschild zu entnehmen.

WARNUNG
Die Kupplungen der Grofke 10 bis 65 sind umkehrbar: die Antriebsseite
kann mit der Innen- oder Aullenseite der Kupplung problemlos verbunden
werden. Die Kupplungen der GrofRe 70P bis 95P kdnnen dagegen nicht
umgekehrt montiert werden und dabei sind die Angaben auf dem Typenschild
unbedingt zu beachten.
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TeIL 1 - EINFUHRENDE HINWEISE BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

m @ 1.9 UNSACHGEMASSE UND UNZULASSIGE VERWENDUNG VON
"~ KUPPLUNGEN IN STANDARD- UND ATEX-AUSFUHRUNG

VORSICHT
Jede von dieser Bedienungsanleitung abweichende Verwendung
gilt als nicht bestimmungsgemasser Gebrauch und ist damit verboten.

Insbesondere werden die folgenden Anwendungen der hydrodynamischen

Konstantfullungskupplung ROTOFLUID verboten:

- Einsatz als Drehzahlbegrenzer,

- Verwendung nach Fehlmontage, wenn die antriebsseitige Kupplungsschale
anders als vorgesehen oder auf der Kupplung gekennzeichnet, umgekehrt
montiert wird,

- inungeeigneten Rdumen oder beihdheren oder niedrigeren als den vorgesehenen
Temperaturen,

- bei Ubertragung eines Drehmomentes, das héher als an der Kupplung ist,

- mit héheren Drehzahlen als erlaubt (siehe Typenschild),

- beihoherer oder geringerer Fullmenge von Getriebeflissigkeit in der Kupplung
als vom Hersteller empfohlen,

- beiungeeigneten oder vom Hersteller nicht empfohlenen Betriebsfllissigkeiten,

- bei zu langen Anlaufen, die die vorgesehene maximale Anlaufdauer
uberschreiten,

- bei aufeinanderfolgenden oder haufigeren Schaltspielen, als vom Hersteller
angegeben,

- bei fehlenden Temperaturschutz- und Sicherheitseinrichtungen, bei
beschadigten, unerlaubt veranderten Geraten oder bei Geraten, die kein
Bestandteil der Original-Kupplungskonfiguration sind (siehe Technisches
Datenblatt),

- bei fehlender Motor-Abschaltautomatik, fir den Fall austretender Flissigkeit
(TF) oder nach Ubertemperaturschutzausldésung (TE- oder PM-Einsatz),

- Verwendung von mit TF-Sicherung versehenen Kupplungen ohne
Schutzabdeckung und/oder Flussigkeitsauffangbehalter,

- Einsatz ohne geeignete Luftansaugoéffnungen,

- Einsatz in der Nahe von starken Warmequellen und Warmluftstrémen,

- Einsatz in der Nahe von starken Stol3- oder Schwingungsquellen,

- imFall von Manipulationen, Wegnahmen, Anbauten, durch Schlage oder Feuer
verursachte Verformungen des Produktes, die zu Unwucht fihren kénnen,

- bei falscher axialer oder orthogonaler Ausrichtung des montierten Produktes,
die Unwucht oder Schwingungen verursachen kann,

- Einsatz von Kupplungen ohne ATEX-Kennzeichnung in explosionsgefahrdeten
Atmospharen,

- bei Nichtdurchfuhrung der vom Hersteller vorgesehenen sicherheitstechnischen
Prafungen und Wartungsarbeiten.

HINWEISE ZU HYDRODYNAMISCHEN KUPPLUNGEN MIT ATEX-KENNZEICHNUNG:

VORSICHT
Die Montage und die Verwendung von hydrodynamischen
Kupplungen ohne ATEX-Kennzeichnung ist in folgenden Fallen verboten:
- Wenn die ATEX-Schutzkategorie oder -Temperaturklasse der Kupplung mit
der Klassifikation der explosionsgefahrdeten Zonen nicht tibereinstimmen,
- In Umgebungen, in denen damit zu rechnen ist, dass die Methankonzentra-
tion, auch gelegentlich, bei 1% oder héher liegt,
- Bei fehlendem Erdungssystem und Potentialausgleich fur die hydrodynami-
sche Kupplung.
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BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN TeIL 1 - EINFUHRENDE HINWEISE

G & 110 ANFORDERUNGEN AN DIE MONTAGE VON KUPPLUNGEN
19 N STANDARD- und/oder ATEX-AUSFUHRUNG

Die Flussigkeitskupplung ist eine unvollstandige Maschine, die ausschliellich
fur Anwendungen im industriellen Umfeld bestimmt ist. Bei Anlagen sind
folgende Anforderungen zu erflillen:

- Verwendung in einem Uberdachten und geschitzten Bereich/Raum,
- Umgebungstemperatur von -20°C bis +40°C (mit geeigneten Olen),
- Atmosphare ohne korrosive oder saure Schwaden im Einsatzbereich,

- Die Montage von mit TF-Vorrichtung (Schmelzsicherungsschraube)
ausgestatteten Kupplungen muss Einschluss- und Auffangssysteme
vorsehen, falls das Medium bei Ubertemperatur austritt,

- Aus Umweltschutzgrinden ist es notwendig, geeignetes, biologisch
abbaubares Mineral6l zu verwenden,

- Im Aufstellungsraum mussen gegeneinander verriegelte
Sicherheitseinrichtungen vorhanden sein, die den Zugang verhindern,
wenn Spannung anliegt,

- DerRaum muss den Fall von Gegenstanden oder den Zugang zur Kupplung
im Betrieb verhindern,

- Die Aufstellung muss weit entfernt von starken Schwingungsquellen
erfolgen,

- Die Aufstellung muss weit entfernt von Warmequellen oder
Warmluftstromungen oder elektrostatisch geladener Luft erfolgen,

- Zugangsmaglichkeit, um sichere Wartungsarbeiten auszufiihren,

- Korrekte Klassifikation der explosionsgefahrdeten Zonen, wie Zone 2 oder
Zone 3 fur ATEX-Kupplungen,

- In explosionsgefahrdeten Bereichen muss die Methankonzentration unter
1% bleiben.

VORSICHT

Die in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Informationen
miissen immer dem Bediener und dem Endbenutzer der Maschine
oder der unvolistindigen Maschine zur Verfiigung stehen, in
die die hydrodynamische Kupplung eingebaut wird, um die
sicherheitstechnischen Aspekte im Betrieb und die angemessene
Wartungsplanung zu gewahrleisten.

Die Montage der hydrodynamischen Konstantfullungskupplung ROTOFLUID
muss sich nach den vom Hersteller angegebenen Typenschild- und
Datenblattangaben und nach dieser Montage-, Betriebs- und Wartungsanleitung
richten.

Sollte das Produkt in Bereichen mit abweichenden Eigenschaften verwendet
werden, steht der WESTCAR-Kundendienst seinen Kunden mit Rat und Tat zur
Seite.
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TEIL 2 - WARNHINWEISE UND VORSCHRIFTEN BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

O] | k%

2.1 ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

2141

VorderAufstellung, musssichderKundevergewissern,dassdie Sicherheitsanforderungen
fur die Anlage beachtet werden (siehe Abschnitt 110 ANFORDERUNGEN
AN DIE MONTAGE VON KUPPLUNGEN IN STANDARD- und/oder ATEX-
AUSFUHRUNG). Die Umgebungstemperatur muss den Einsatzcharakteristiken der
hydrodynamischen Kupplung entsprechen (siche TECHNISCHES DATENBLATT DER
HYDRODYNAMISCHEN KUPPLUNG).

21.2

Die Handhabung (Heben und Entladen) der hydrodynamischen Kupplung muss
mittels eines Hebezeuges geeigneter Tragfahigkeit und mit vom Hersteller daflr
vorgesehenen Anschlagmitteln ausgefiihrt werden.

Hebezeuge und -punkte, die vom Hersteller nicht vorgeschrieben wurden, diirfen
nicht benutzt werden; die Fliissigkeitskupplung besitzt einen unsymmetrischen
Schwerpunkt: KIPP- UND/ODER LADEVERLUSTGEFAHR.

213

Die hydrodynamische Kupplung muss sachgemal montiert werden, wobei die im
TECHNISCHEN DATENBLATT DER FLUSSIGKEITSKUPPLUNG aufgefiihrten
Angaben und Kenndaten bei der Montage beachtet werden mussen. Eine
unvorschriftsmafRige Montage der Fliissigkeitskupplung entgegen den Angaben
auf dem Typenschild und im TECHNISCHEM DATENBLATT ist verboten.

214

Die hydrodynamische Kupplung muss mit der Antriebsseite Uber die dazu vom
Hersteller bestimmte Einrichtung fest verbunden sein (Halteschraube, siehe Abschnitt
2.3).

Es ist verboten, nicht in der Anlage fest eingebaute Fliissigkeitskupplungen zu
verwenden oder die Montage durch nicht vom Hersteller genehmigte Ausriistung
durchzufiihren.

UNWUCHTGEFAHR UND/ODER DYNAMISCHE STORFAKTOREN.

215

Im Aufstellungsraum mussen geeignete Luftaustrittséffnungen flr ausreichende
Warmeabfuhr vorhanden sein.

Der Einbau der hydrodynamischen Kupplung ohne oder mit unzureichender
Luftzufuhr ist verboten. UBERTEMPERATURGEFAHR.

21.6

Die hydrodynamische Kupplung darf keinen Warmequellen ausgesetzt werden, die zu
Uberhitzung fiihren kénnen; Voraussetzung fiir die Montage in warmen Raumen muss
eine geeignete Zwangsbellftung zur Warmeabfuhr sein.

Die Montage der hydrodynamischen Kupplung in der Nahe von Warmequellen
ohne Zwangsbeliiftung ist verboten. UBERTEMPERATURGEFAHR.

21.7

Im Betriebsraum missen gegenseitig verriegelte Schutzsysteme mit geeigneten
Sicherheitsschaltern vorhanden sein, um den Zugang zur Kupplung zu verhindern,
wenn sich Teile drehen und/oder die Motorteile unter Spannung stehen.

Der Zugang zur hydrodynamischen Kupplung mit sich drehenden Teilen und/
oder unter Spannung stehenden Motorteilen ist verboten. TODESGEFAHR.

21.8
Bei Anlagen, in denen der Schallpegel hoher als 80 dB ist, sind schalldam-
mende Vorrichtungen zu verwenden.
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BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

TEIL 2 - WARNHINWEISE UND VORSCHRIFTEN
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219

Die hydrodynamische Kupplung mit TF (Schmelzsicherungsschraube) muss vor
Ubertemperatur durch geeignete Spritzschutz- und Olauffangsysteme geschitzt werden.
Diese mit TF versehene Fliissigkeitskupplung darf nicht ohne geeignete
Spritzschutz- und Olauffangsysteme eingebaut werden. VERBRENNUNGS- UND/
ODER RUTSCHGEFAHR.

21.10

Bei Stérungen oder ist die hydrodynamische  Kupplung mit TF
(Schmelzsicherungsschraube) ausgeristet, kann das Leckage von Heil36l auftreten.
Die hydrodynamische Kupplung darf nicht in der Nahe von Kabeln und
beweglichen elektrischen oder nicht warmeisolierten Einrichtungen angebracht
werden. KURZSCHLUSS- UND/ODER FEUERGEFAHR.

21.11

Die hydrodynamische Kupplung ist mit einer oder mehrehren Sicherheitseinrichtungen
und Temperaturreglern ausgestattet, deren Auslésung die Antriebsseite automatisch
abschalten muss. Es ist verboten, den Antrieb und die hydrodynamische
Kupplung nach Auslésen der Sicherheitseinrichtungen und des eingebauten
Temperaturschutzes zu betreiben. Insbesondere hat das Auslosen des
TF-Geréats den Austritt von Getriebe- und Schmierols aus den Lagern zur Folge.
UBERHITZUNGS-, FRESSEN- UND/ODER FEUERGEFAHR.

2112

Die  hydrodynamische = Kupplung ist mit einer oder mehreren
Ubertemperaturschutzgeraten ausgeriistet. Die unerlaubte Verinderung, das
Entfernen und/oder die Deaktivierung der eingebauten Sicherheitseinrichtung ist
verboten.

Nach Auslésen der Sicherheitseinrichtung, muss sie riickgesetzt oder gegen ein
Original- Ersatzteil ausgetauscht werden, das das gleichen Ausléseverhalten hat
und nach Riicksetzung kann der Antrieb neu gestartet werden.

UBERHITZUNGS-, FRESSEN- UND/ODER FEUERGEFAHR.

2113

Die Montage der hydrodynamischen Kupplung muss so durchgefiihrt werden, dass
Antriebs- und Abtriebsseite plan und axial ausgerichtet sind (siehe beigelegte Anweisung
TEIL 5). Die nicht bestimmungsgemife Montage der hydrodynamischen
Kupplung oder hohere Toleranzen bei Axialausrichtung und/oder Planheit der
Antriebs- und Abtriebsseite als vom Hersteller vorgesehen, sind verboten.
GEFAHR DYNAMYSCHER UNWUCHT UND SCHWINGUNGEN.

21.14

Die Komponenten der hydrodynamischen Kupplung werden ausgewuchtet, um Unwucht
oder gefahrliche Schwingungen zu vermeiden. Auf den Fliissigkeitskupplungen
diirfen keine Unwucht erzeugende Massen angebracht werden und/oder aus der
Kupplung diirfen keine Rippen oder AuBenteile entfernt werden. GEFAHR VON
SCHWINGUNGEN UND/ODER NACHGEBEN.

2115
Die Montage und/oder die Demontage der hydrodynamischen Kupplung missen mit
den vom Hersteller dazu vorgesehenen Vorrichtungen erfolgen. Schlagen, StoRen
und/oder Durchbohren der AuBensschalen und des Kupplungsgehauses oder die
Verwendung von offenen Flammen zur Montage oder Demontage der Kupplung
ist verboten. GEFAHR DER DEFORMATION, UNERSETZLICHEN UNWUCHT UND/
ODER DES NACHGEBENS DER HYDRODYNAMISCHEN KUPPLUNG.

18
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TEIL 2 - WARNHINWEISE UND VORSCHRIFTEN BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

2.1.16

Die hydrodynamische Kupplung wird auf Anfrage mit eloxierten Auflenschalen zur

Aufstellung in Bereichen mit aggressiver Atmosphare hergestellt, sonst muss sie mit

einer geeigneten Schicht (max 200um) von hitzebestandigem Lack gefertigt werden.

Das Lackieren der Kupplung mit ungeeigneten und/oder entflammbaren Lacken
@ & und/oder das Auftragen zu dicker Schichten als angegeben, ist verboten.

FEUERGEFAHR UND/ODER GEFAHR SCHLECHTER WARMEABLEITUNG.

2117

Die Flussigkeitskupplung muss mit fir die jeweiligen Betriebsbereiche und
Anlaufeigenshaften geeigneter Getriebeflissigkeit geflllt werden.

Der Einsatz von nicht vom Hersteller vorgesehenen Betriebsfliissigkeiten
und/oder Olen (siche ABSCHNITT 6.1 TECHNISCHE KENNWERTE DES
GETRIEBEOQLS), ist verboten. GEFAHR VON DICHTUNGSBESCHADIGUNG UND/
ODER LAGERFRESSEN.

21.18

Die hydrodynamische Kupplung muss gemalt dem vorgesehenen Anlaufvorgang
& A @ gefillt werden. Die hydrodynamische Kupplung darf nicht leer oder mit

ungeniigender Getriebefliissigkeit laufen. GEFAHR VON UBERHITZUNG,

DICHTUNSGSBESCHADIGUNG, LAGERFRESSEN, BZW. FEUER

Fliissigkeitskupplungen diirfen nicht mit zu hoher Fiillmenge verwendet werden.

GEFAHRVON OLVERLUSTINFOLGE UBERDRUCKES UND/ODERNACHGEBENS

21.19

Die hydrodynamische Kupplung ist fir eine maximale Anzahl von Anlaufvorgangen

ausgelegt (sieche WESTCAR Technischen Katalog).

Die maximale Anzahl der vom Hersteller vorgesehenen Anlaufe/Stunde und/
& oder die bei haufigen Anlaufen im normalen Betriebsbereich vorgesehene

Ubertragungszeit diirfen nicht iiberschritten werden. UBERHITZUNGSGEFAHR.

2.1.20

Die serienmaRige hydrodynamische Kupplung ist flr den Dauerbetrieb (Rotation ohne
Stillstand) fur Zeitperioden von bis zu 4 oder 5 Tagen geeignet.

Bei langerem Dauerbetrieb effizientere Schmierdle und/oder bei erschwerten
Betriebsbedingungen, die Kupplung in Sonderausfiihrung mit selbstschmierenden
Lagern benutzen.

21.21

Wenn die hydrodynamische Kupplung und die Antriebsseite nicht in Betrieb sind, kann
die Abtriebsseite frei drehen; die hydrodynamische Kupplung stellt keinen Stopp der
Abtriebsseite oder unveranderte Drehrichtung sicher. Bei hdngenden oder schragen
Lasten ist eine Bremse an der Antriebsseite anzubauen.

21.22
Bevor man sich der hydrodynamischen Kupplung nahert und/oder vor jeglicher
Reinigungs-, Wartungs-, Regelungs- oder Nachfullungsarbeit, ist folgendermafen
vorzugehen:

- Antriebsseite stoppen und abwarten, bis die drehenden Bauteile zum Stillstand

@ kommen,
- Spannungsversorgung trennen und die Leitung mit geeignetem Vorhangeschloss
sichern,
- @@ - das Abkuhlen der Kupplungsflachen (max 40°C) vor dem Eingriff abwarten,
— - geeignete Handschuhen, Schutzausristung und Schutzkleidung tragen.
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BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN TEIL 2 - WARNHINWEISE UND VORSCHRIFTEN

2.1.23
Bei Betreten des Installationsraums (iberpriifen, dass kein Olleckage vorliegt; im
gegenseitigen Fall, es vollstandig abwischen. RUTSCHGEFAHR.

2.1.24
Bei Brand des Getriebedls und/oder der Flissigkeitskupplungsteile (Dichtungen
und Verschlusse), bitte folgendermalen vorgehen:
- Stromversorgungsleitung stromaufwarts trennen,
- Geeignete, mit A, B o C -Pulver oder mit Kohlendioxid befiillte Feuerldscher
verwenden (siehe abstandsgerechte Spriihduse).

2.1.25

Fir die Reinigung der hydrodynamischen Kupplung, den Schmutz mit Zellstoff-
Einmaltlichern abwischen, die mit neutralen Reinigungsmitteln benetzt sind.

Die Verwendung von entflammbaren, fliissigen Losemitteln oder Substanzen,
sowie von synthetischen, elektrostatisch aufladbaren Tiichern, ist verboten.
FEUERGEFAHR.

2.1.26

Die Einstellungs- und/oder Wartungsarbeiten missen von geschulten und befugten
Technikern ausgefihrt werden.

Unbefugte Eingriffe und/oder die Veranderung des Standes der Technik der
hydrodynamischen Kupplung sind verboten.

2.1.27

Verschleifdteile oder ausgeldste Sicherheitseinrichtungen ausschlieBlich gegen
Original-Ersatzteile austauschen; jede Einzelkomponente der hydrodynamischen
Kupplung erfiillt eine Funktion, die fir die Sicherheit der Anlage wichtig ist.

BEI NICHTEINHALTUNG DER OBEN ANGEFUHRTEN RICHTLINIEN, KONNEN
GEFAHREN FUR DIE BEDIENER, TECHNIKER, LEUTE ODER DIE MASCHINE
ENTSTEHEN, AN DER DIE KUPPLUNG ANGEBRACHT IST, DIE NICHT DEM
HERSTELLER ZUZUSCHREIBEN SIND.

20
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TEIL 2 - WARNHINWEISE UND VORSCHRIFTEN BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

O] | k%

o o SICHERHEITSVORSCHRIFTEN FUR
"= EXPLOSIONSGEFAHRDETE BEREICHE

VAV

> B B P

Fir die Aufstellung in explosionsgefahrdeter Umgebung gelten, ausser den in Abschnitt
21 ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN festgelegten, allgemeinen
Bestimmungen fiir Umgebungen im Normbereich, die nachfolgend beschriebenen
Vorschriften:

221

Die in ATEX-Ausfuhrung hergestellten hydrodynamischen Kupplungen gehdren zu
unterschiedlichen Schutzklassen, die auf dem Typenschild der Kupplung gekennzeichnet
sind.

Die Verwendung von Kupplungen ohne ATEX-Kennzeichnung oder ungeeigneter
und/oder geringerer Klassifizierung, als in der Betriebsumgebung erforderlich ist,
ist verboten. FEUERGEFAHR.

222

Der Potentialausgleich der Flissigkeitskupplung erfolgt durch eine metallische Verbindung
zum Metall der mechanischen Ankopplung mit der Welle der Antriebsseite und der
Abtriebsseite, wobei die Warmeableitungs- und Widerstandswerte der eingebauten
Kupplung Uberpruft werden.

Der Anschluss der hydrodynamischen Kupplung an Teile, die eine
geringe Leitfahigkeit zur Antriebs- oder Abtriebsseite aufweisen (z.B.
Lacke, Oxidschichten), ist verboten. GEFAHR VON AUSFALL DES
POTENTIALAUSGLEICHES UND/ODER ZUNDGEFAHR.

223

Die hydrodynamische ATEX-Kupplung ist ausschlieRlich mit geeigneten Getriebedlen
und Temperaturklassen zu verwenden (T3, T4, T5 und T6).

Inexplosionsgefahrdeten Bereichen ist der Einsatz der Kupplung mit ungeeignetem
Ol oder Ol einer niedrigeren Temperaturklasse als fiir die Kupplungskonfiguration
und den jeweiligen Einsatzbereich vorgeschrieben, unbedingt zu vermeiden.
FEUERGEFAHR.

224

Die AuRenflachen der Flussigkeitskupplung durfen keinen Warmluftstrdmungen und/oder
keinen (aus synthetischem Material und Kunststoff, usw. entstandenen) Quellen oder
elektrostatischen Entladungen ausgesetzt werden.

ZUND- UND FEUERGEFAHR.

225

Fir die Reinigung der hydrodynamischen Kupplung, den Schmutz mit Zellstoff-
Einmalttichern abwischen, die mit neutralen Reinigungsmitteln benetzt sind.

Die Verwendung von Losungen oder entflammbaren Substanzen und/oder
synthetischen, elektrostatisch aufladbaren Tiichern, ist verboten.

ZUND- UND FEUERGEFAHR.

226

Die Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten sind geschulten und ausgewiesenen
Technikern vorbehalten, die fur Eingriffe in explosionsgefahrdeten Zonen qualifiziert sind.
Die durchgefiihrten Eingriffe und Reparaturarbeiten sind in einem dafiir vorgesehenen
Protokoll (sieche Abschnitt 7.5 WARTUNGSPROTOKOLL) einzutragen.
FEUERGEFAHR.

227

Verschleilteile oder ausgeldste Sicherheitseinrichtungen, ausschlief3lich gegen Original-
Ersatzteile flir ATEX-Kupplungen austauschen.

BEI NICHTEINHALTUNG DER OBEN ANGEFUHRTEN RICHTLINIEN KONNEN
GEFAHREN FUR DIE BEDIENER, TECHNIKER, LEUTE, DIE UMWELT UND DIE
MASCHINE ENTSTEHEN, AN DER DIE KUPPLUNG ANGEBRACHT IST, DIE DEM
HERSTELLER NICHT ZUZUSCHREIBEN SIND.
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Gl & o 5 SICHERHEITSEINRICHTUNGEN UND
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VORSICHT

ATTENTION ‘ &@@ PE

VORSICHT

Vor der Inbetriebnahme und der Verwendung der ROTOFLUID hydrodynamischen Kupplung iiberpriifen,
dass Sicherheitsschilder und alle Sicherheitseinrichtungen und Ubertemperaturschutzeinrichtungen
bestimmungsgemaR montiert, verwendet werden und betriebsfahig sind; nur nach der Erfiillung dieser
Voraussetzungen, kann die Anlage weiter montiert und betrieben werden.

POS.

BESCHREIBUNG

ANSCHLAGMITTEL ZUM HEBEN: Diese Hebemittel bieten Hebe- und Anschlagpunkte und ermdéglichen die
sichere Handhabung der Kupplung.

MONTAGEVORRICHTUNG DM: Diese Vorrichtung erleichtert die sichere Verbindung der Flussigkeitskupplung mit
der Welle der Antriebsseite.

“VE” oder “SE” DEMONTAGEEINRICHTUNG: Diese Vorrichtungen ermdglichen es, die Flissigkeitskupplung von
der Antriebswelle gefahrlos abzuziehen.

o Ol w >

“TT” VORRICHTUNGEN ZUR BEFESTIGUNG AN DER ANTRIEBSWELLE: Diese Vorrichtungen ermdglichen
das sichere Festspannen der Flussigkeitskupplung auf der Antriebswelle.

m

-

SCHMELZSICHERUNGSSCHRAUBE “TF”: Die Schmelzsicherungsschraube dient dazu, das Leckage der
Getriebeflussigkeit in der Kupplung festzustellen und die Kraftiibertragung an die angetriebene Maschine
einzustellen, falls die hdchstzuldssige Temperatur fur die eingebaute TF-Vorrichtung tberschritten wird.

THERMISCHE SCHALTEINRICHTUNG “TE”: Beim eingebauten Temperaturschutz TE wird die erfasste Ubertemperatur
durch Herausgleiten eines Schaltbolzens in Signalstellung tber einen zweckmassigen Mikroschalter (ET-Typ) Ubertragen
und ein Signal ausgeldst. In der Standardaussfiihrung ist dieser vom Typ ET und in der ATEX-Ausfuhrung vom Typ ETA.

BERUHRUNGSLOSES SCHALTELEMENT MIT THERMOSTAT UND DREHZAHLREGELUNG “PM” mit “T09”:
Beim eingebauten Temperaturschutz PM mit T09 wird die mit einem geeigneten Fiihler erfasste Ubertemperatur mittels
elektromagnetischen Signalimpulses an die Steuereinheit Gbertragen, welche die Drehzahl je nach Einstellwert regelt.

UBERLASTSCHUTZEINRICHTUNG “SCD”: Sie erfasst die Ausgangsdrehzahl. Die SCD besteht aus einer
Drehzahlregelung mit einem Sensor, der bei Uberhéhter Drehzahlsenkung eine Impulsfolge in ein Signal
umwandelt, welches die Motorabschaltung bewirkt.

22
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TEIL 2 - WARNHINWEISE UND VORSCHRIFTEN BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

m @ 2.4 SICHERHEITSKONTROLLEN

VOR MONTAGE UND/ODER ARBEITEN AN DER FLUSSIGKEITSKUPPLUNG:

2.41

Kontrollieren, dass alle Anforderungen an die Montage nach Abschnitt 1.10
ANFORDERUNGEN AN DIE MONTAGE VON KUPPLUNGEN IN STANDARD-
und/oder ATEX-AUSFUHRUNG erfiillt werden.

24.2
Uberpriifen, dass die ATEX-Kennzeichnungder Einteilung in explosionsgefahrdete
Zonen am jeweiligen Aufstellungsort entspricht.

243
Uberprifen, dass keine Alarmbedingungen und -meldungen aufgrund einer
Auslosung der Temperaturschutz- und Sicherheitseinrichtung aufgetreten sind.

244
Kontrollieren, dass die Antriebsseite und die Drehteilen still stehen.

245
Uberprifen, dass die Antriebsseite spannungsfrei geschaltet und durch ein
geeignetes Vorhangeschloss verriegelt ist und den laufenden Eingriff melden.

24.6
Vor dem Eingriff das Abklhlen auf maximal 40°C warten.

247
Uberprifen, dass kein Ol leckt oder austritt.
Im gegenseitigen Fall:
- Sofort die Rickstande abwischen und abtrocknen, bevor in die Kupplung
eingegriffen wird,
- Die Leckagequelle fiir den Olaustritt feststellen und bei Bedarf Ol nachfiillen,
bevor die hydrodynamische Kupplung weiter verwendet wird

248

Die Temperaturschutz- und Sicherheitseinrichtungen auf Vollstandigkeit und die
korrekte Anordnung der elektrischen Sensoren (Mikroschalter flr TE oder Fihler
fur TO9) Uberprifen; nach Auslésung, bzw. bei Beschadigung der Vorrichtung
durch ein Original-Ersatzteil mit gleicher Ansprechtemperatur ersetzen.

249

Erforderlichenfalls auf Grundlage des festgestellten Betriebsverhaltens und/oder
vorhandener Olspuren und -Leckagen, den Fiillstand der hydrodynamischen
Kupplung kontrollieren (siehe Abschnitt 7.2 OLSTANDSKONTROLLE UND
NACHFULLUNG).

VOR NEUSTART DER HYDRODYNAMISCHEN KUPPLUNG, IST WIE
FOLGT VORZUGEHEN:

2410
Sicherstellen, dass im Aufstellungsraum oder an der Kupplung keine Werkzeuge,
Fremdkoérper oder Tucher zurtickgelassen wurden, andernfalls sie beseitigen.

2411
Die Schutzabdeckung im Arbeitsbereich der Flissigkeitskupplung wieder
schlielRen.
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3.1 TRANSPORT DER KUPPLUNG MIT VERPACKUNG

@O0

Trasport und Handhabung sind ausschlieflich den dafiir zustandigen Fachleuten
vorbehalten, die von angemessenen personlichen Schutzausriistungen
(Schutzhandschuhen, Sicherheitsschuhen) Gebrauch machen.

QUETSCH-, STOSS- UND/ODER STICHGEFAHR

311
Das Gewicht laut Typenschild bei Abnahme der Lieferung verifizieren.

VORSICHT

KIPP- UND QUETSCHGEFAHR:
Die verpackte Ausriistung konnte einen exzentrischen Schwerpunkt
haben; deshalb die angegebene Vorgehensweise einhalten. Nicht rollen
lassen und die Verpackung nicht schlagen. KIPPGEFAHR.

3.1.2

Die Hubgabeln (mit dem Gewicht entsprechender Tragfahigkeit) so weit wie
mdglich spreizen.

Durch langsame Bewegungen, die Kupplung in der entsprechenden Verpackung
heben und transportieren (die Mindesthhe vom Boden soll ungefahr 30 cm
betragen) und sie an einem Uberdachten und trockenen Ort lagern; dann das
Hebezeug entfernen.

3.1.3
Den Deckel abnehmen und die Verpackung entfernen.

VORSICHT

GEFAHR DER UMWELTVERSCHMUTZUNG:
Keine gebrauchten Verpackungen in der Umgebung herumliegen lassen,
sondern sie umweltvertraglich entsorgen und womaglich fiir Rlicksendungen
an den Hersteller verwenden oder angemessen als Industrieabfall entsorgen.

314
Etwaige Aussteifungen, innere Schutzfolien aus Kunststoff und jeden anderen
Befestigungsbligel der hydrodynamischen Kupplung an der Palette beseitigen.

" 3 HINWEIS

LI Wird die hydrodynamische Kupplung zu Reparatur- oder Wartungsarbeiten
ins Werk geschickt, muss sie wieder verpackt werden.

Die Versandart soll vorher mit WESTCAR vereinbart werden.

3.1.5

Die Original-Betriebsanleitung nehmen und Uberprufen, dass keine Schaden
vorhanden sind, keine Teile fehlen und der Inhalt mit der Bestellung
Ubereinstimmt.

3 HINWEIS
L3 Bei Nichtubereinstimmung WESTCAR und den Vertreiber innerhalb acht
Tagen nach Eingangsdatum benachrichtigen.

3.1.6
Ist die Kupplung zu lagern, wie im Abschnitt 3.4 LAGERUNG DER KUPPLUNG
beschrieben, vorgehen.

Der Transport der Kupplung in der Verpackung ist damit beendet und es
ist moglich, so wie folgt vorzugehen:

24
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3.2 HANDHABUNG DER KUPPLUNG OHNE VERPACKUNG
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3.2.2

3.2.1

3.2.3

3.24

Zur Handhabung der hydrodynamischen Kupplung ohne Verpackung, ist wie folgt
vorzugehen:

Trasport und Handhabung sind ausschlieBlich den dafiir zustandigen Fachleuten
vorbehalten, die von angemessenen personlichen Schutzausristungen
(Schutzhandschuhen, Sicherheitsschuhen) Gebrauch machen.

QUETSCHGEFAHR.

3.21
Die Betriebsanleitung aus der Verpackung nehmen und wie beschrieben vorgehen.

VORSICHT

QUETSCHGEFAHR.
Zum Anheben und zur Handhabung der hydrodynamischen Kupplung,
ausschlieflich die geeigneten Ringschrauben und die vom Hersteller
vorgesehenen Vorrichtungen benutzen auf Anforderung erhaltlich; sonstige nicht
vom Hersteller vorgesehene Betriebsmittel und Hebezeuge sind unzulassig.
3.2.2 - Fir Kupplungen mit liber 30 kg. Gewicht:
Die hydrodynamische Kupplung ist in der Verpackung mit senkrecht angeordneter
Achse positioniert. Gewindestift mit Aufhangedse in der Zentrierbohrung festschrauben.
3.23
Die Kupplung an der Aufhangedse mit Anschlagseilen anschlagen, deren Tragfahigkeit
dem Gewicht entsprechen muss (siehe Typenschild).
3.24
Die Kupplung langsam anheben, an einen bedachten und trockenen Ort transportieren und
auf eine Holzplatte neben der Montagestelle am Motor oder an der Antriebsseite legen.

Der Transport der Kupplung ohne Verpackung ist damit beendet und jetzt gehen
Sie wie im folgenden Abschnitt beschrieben vor.
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(i) 3.3 KUPPLUNGSLAGERUNG UND -AUFBEWAHRUNG

LAGERUNG IN DER LIEFERVERPACKUNG

Die hydrodynamische Kupplung wird mit eingedlter Stahloberflache und in einem
bruchfesten Plastikbeutel geliefert.

Die Verpackungen sind unterschiedlich: Die AuRenverpackung aus Karton kann
ein bis zu 40kg wiegendes Produkt aufnehmen, der mit der Palette verbundene
Karton ist fur ein hoheres Gewicht bestimmt und die Kiste wird entweder als
Seeverpackung oder auf spezifische Kundenanfrage verwendet.

Die Aufienverpackung wird mit geeignetem, stoRdampfendem Material gefuillt
und enthalt die in einem Plastikbeutel verpackte Kupplung.

Dank dieser Verpackung kann die Kupplung 6 Monate lang in einer geschitzten,
trockenen und sauberen maritimen Umgebung und 12 Monate lang in einer
geschutzten, trockenen und sauberen bodennahen Umgebung gelagert werden.

3.3.1 VORBEREITUNG FUR DIE LANGZEITLAGERUNG DER
HYDRODYNAMISCHEN KUPPLUNG

"~ HINWEIS

LI Die hydrodynamischen Kupplungen mit Verzégerungskammer missen in
der Verpackung so angeordnet werden, dass die Verzdgerungskammer nach
oben gerichtet ist; diese Lage sichert, dass die Olfiillung die Dichtungen schmiert.

3.3.1a

Die Kupplung ist dlgefilllt zu lagern, sonst ist es zum Schutz der Dichtungen nétig,
geeignetes Fett (AGIP 33FD, SHELL Alvania R3 oder aquivalent) auf die Welle
aufzutragen.

3.3.1b
Die AuRenflachen der Kupplung reinigen und sie mit geeignetem Schmierstoff
schutzen (CRC 3.36 oder aquivalent).

VORSICHT

Die Lagerung der hydrodynamischen Kupplung und etwaiger, mit
Gummidichtungen versehener elastischer Kupplungen muss in einer
angemessenen, vor Sonnenlicht, Staub, Lésungen und Korrosionsmitteln
geschiitzten Verpackung erfolgen.

3.3.1c
Die Kupplung in geeigneten Schutzbeutel stecken und diesen luftdicht
verschlie3en.

" 3 HINWEIS

LMY Die Verpackung - bestehend aus einem Polyethylenbeutel - hat eine
Haltbarkeit von 6 Monaten in trockener und geschutzter maritimer Umgebung
und 12 Monaten in geschutzter, trockener, bodennaher Umgebung. Fur die
langfristige Lagerung des Produktes (12 Monaten lang in trockener und
geschutzter maritimer Umgebung und 24 Monaten lang in geschutzter, trockener,
sauberer und bodennaher Umgebung), eine Verpackung verwenden, die aus
einem heil3gesiegelten Verbundbeutel (Aluminium und Kunststoff) besteht.

3.3.1d
Bei Erreichen der Haltbarkeitsgrenze ist es nétig die Verpackung zu Gberprifen
und zu ersetzen.
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Schutzmittel CRC 6.66 Marine oder aquivalent, das bis zu 3 Monaten wirkt,
oder Schutzmittel CRC Protective Marine, das bis zu 6 Monaten wirkt, auf die
stahlernen Bauteile auftragen.

Dieses Produkt kann mit Verdiinner CRC Marine Elmec Clean entfernt werden.
Sollte die Kupplung kein Ol enthalten, 0,25 Liter TECTYL 930 SAE 30
Konservierungsél ins Innere sprihen und die Olverschlussschraube so
einschrauben, dass der |luftdichte Verschluss gewahrleistet wird. Die
Wellendichtungen missen geschmiert werden.

In diesem Fall ist es nétig, dass die im Abschnitt 3.3.2 beschriebene
Vorgehensweise fir die Stilllegung angewandt wird.

So wie im Abschnitt 3.3.2 beschrieben vorgehen und die vorgeschriebenen
Tatigkeiten alle 6 Monaten wiederholen, wobei die alte Schutzabdeckung vor
dem Anbringen der neuen entfernt wird. Die Kupplung einmal oder mehrmals
von Hand drehen. Auf diese Weise wird gewahrleistet, dass das Ol die
Wellendichtungen und die Innenlager schmiert.
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3.4 KUPPLUNGSVORBEREITUNG ZUR MONTAGE

3.41

Die hydrodynamische Kupplung muss vor Montage je nach Verwendungsort
gemal der folgenden Vorgehensweise vorbereitet werden:

3.4.1 REINIGUNG UND ENTFERNUNG DER SCHUTZSTOFFE

Vor der Lieferung werden die Metallteile der Kupplung mit
Schutzanstrich CRC 3-36 versehen. Vor der Montage, das Schutzmittel
von der Kupplung mit Elmec Clean oder Aquivalent entfernen.

3.4.2 AGGRESSIVE BZW. KORROSIVE ATMOSPHARE
In einer Umgebung mit aggresiver oder korrosiver Atmosphare (maritimer
Umgebung, korrosiv-saure Atmosphare), ist die Sondervariante der
hydrodynamischen Kupplung mit eloxierten Flachen zu verwenden, sonst sind
die Aluminiumschalen zu lackieren:
- Die Kupplungsflachen mit geeignetem Losungsmittel entfetten, indem man
die Wellenabdichtungen schutzt.
- Die AuRenflachen mit geeignetem hochtemperaturbestandigem Lack
lackieren (siehe maximale Kupplungstemperatur).

HINWEIS
L0 Die Beschichtung muss nicht starker als 200 um sein, um eine schlechte
Warmeableitung zu vermeiden.
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Fir die Aufstellung der hydrodynamischen Kupplung in ATEX-Ausfuhrung in
einer explosionsgefahrdeten Zone kann es nétig sein, die Aulienflachen mit
geeignetem antistatischem, hitzebestandigem Lack zu beschichten:
- Die Kupplungsflachen mit geeignetem, nicht entziindbarem
Reiningungsmittel entfetten.
- Die Aulzenflachen mit geeignetem, antistatischem Lack spritzlackieren.

"3 HINWEIS
LI Die Beschichtung darf nicht starker als 200 um sein, um elektrostatische
Entladungen und schlechte Warmeableitung zu vermeiden.

Um die mit Zubehdr versehenen “ALFA” Kupplungen (elastischem Element und
Nabe) fir Reihenantrieb vorzubereiten, ist es zu demontieren, damit die hintere
Kupplungsseite fur die Montage zuganglich ist.

Um die “BETA” Kupplungen vorzubereiten, ist die Riemenscheibe an der
Kupplung anzubauen, falls sie noch nicht montiert ist; die Montage soll so wie
in Abschnitt 3.5 MONTAGE DER RIEMENSCHEIBE beschrieben erfolgen.

Die hydrodynamische Kupplung ist damit montagefertig und jetzt gehen
Sie wie im folgenden Abschnitt beschrieben vor.
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3.5 ANBAU DER RIEMENSCHEIBE AN BETA-KUPPLUNGEN

BETA-KUPPLUNG BETA-KUPPLUNG
SERIE J SERIEZ

RN

3.5.2 3.5.2

Die hydrodynamischen Kupplungen der BETA Reihe Z (Gré3e von 10 bis 65)
und die Kupplungen der BETA Reihe J (GréfRe von 10 bis 85) sind auf Anfrage
auch ohne Riemenscheibe erhaltlich.

Wenn die Riemenscheibe nicht zum Lieferumfang der Flussigkeitskupplung und
der WESTCAR-Produktionspalette gehort, ist folgendes vor der Montage zu
Uberprifen:

- Der Zentrierdurchmesser der Riemenscheiben muss innerhalb der
Toleranzwerte (Welle h7 bei BETA-Kupplungen Serie Z und Bohrungen H7
bei BETA-Kupplungen Serie J) einer Kopplung mit 0,02mm Mindest- und
0,05mm Maximalspiel liegen.

- Der Rechtwinkligkeitsfehler der Kupplung zur Standflache und die
Rundlaufgenauigkeit der Riemenscheibe durfen 0,1mm nicht Gberschreiten.

- Alle gusseisernen Riemenscheiben mit Durchmesser grof3er als @ 200mm
mussen mindestens auf Wuchtglte G6.3 dynamisch ausgewuchtet sein.

Zur Montage der Riemenscheibe auf der BETA-FlUssigkeitskupplung, wie folgt
vorgehen:

3.51
Die Kontaktflachen der Flussigkeitskupplung und der Riemenscheibe reinigen.

3.5.2
Die Riemenscheibe bis zum Kupplungsanschlag aufschieben, bis die
Zentrierdurchmesser gekoppelt sind.
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3.5.5

3.5.3

3.54

WARNUNG

Die Befestigungsschrauben der Riemenscheibe mussen Uber die
anderthalbfache Lange ihres Durchmessers in die Aluminium-Gewindebohrungen
eingreifen, damit das vorgeschriebene Anzugsmoment gewahrleistet wird.
Die Schrauben zur Befestigung der Riemenscheiben missen aus
Werkstoff der Fertigkeitsklasse 8.8 oder hoher gefertigt werden.
GEFAHR DES GEWINDEUBERDREHENS DER AUFNAHMEN ODER
SCHRAUBENBRUCHS:

3.5.3
Schrauben aus angemessenem Werkstoff und Lange in die Bohrungen
einsetzen und anziehen.

3.54

Alle  Befestigungsschrauben gemass den im  Abschnitt 4.7
SCHRAUBENANZUGSMOMENT FUR KUPPLUNG UND ZUBEHORTEILE
angegebenen Anzugsmomenten einschrauben und fest anziehen.
Abwechselnd die Schrauben Uber Kreuz gleichmalig festziehen.

3.5.5

Nach der Montage die Exzentrizitat und die Rechtwinkligkeit der Riemenscheibe
durch Abtasten der ersten und letzten Rille mit Messuhrtaster, wie in der
Abbildung dargestellt, Uberprifen. Der Exzentrizitatsfehler darf maximal
+0,1mm betragen.

Die Montage der Riemenscheibe auf der BETA-Kupplung ist damit beendet
und die Montage der Kupplung kann so wie im TEIL 4 beschrieben
ausgefiihrt werden.
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a.1 MONTAGEVORSCHRIFTEN FUR ROTOFLUID-
"~ KUPPLUNGEN IN EXPLOSIONSGEFAHRDETEN ZONEN

Die Aufstellung der ATEX-hydrodynamischen (mit geeigneter Kennzeichnung und
Bescheinigung versehenen) Kupplung in explosionsgefahrdeten Zonen muss mit
der Zoneneinteilung und der dafur vorgesehenen maximalen Schutztemperatur
Ubereinstimmen.

Die Klassifikation der explosionsgefahrdeten Zone am Aufstellungsort und der
maximalen Betriebstemperatur nach der ATEX-Richtlinie bestimmt die erforderlichen
ATEX-Schutzgrad und -Gerategruppe des Betriebsmittels und diese Bewertung obliegt
dem Kunden.

VORSICHT

Der Einsatz von gemdR den ATEX-Richtlinien gefertigten
Flissigkeitskupplungen innerhalb explosionsgefihrdeter Bereiche, welche
eine hohere Geratekategorie und/oder eine niedrigere Maximaltemperatur
im Betrieb erfordern als auf dem Typenschild aufgedruckt und in der ATEX-
Konformitatserklarung des Produkts angegeben ist, ist verboten.
ZUND- UND/ODER BRAND- UND/ODER EXPLOSIONSGEFAHR.

Die Aufstellung der Flussigkeitskupplung in einer explosionsgefahrdeten Zone darf
ausschliefdlich von den fiir solche Arbeiten geschulten und qualifizierten Technikern
durchgefiihrt werden, die spezifische Erfahrung im Umgang mit explosionsfahigen
Atmospharen haben und die Bestimmungen dieser Betriebsanleitung beachten.

POTENTIALAUSGLEICH

Der Potentialausgleich der Flussigkeitskupplung wird durch metallische Verbindung
vom Korper mit der Antriebsseite und der Abtriebsseite der Maschine gewahrleistet und
muss folgende Charakteristiken aufweisen:

- Die Antrieb- und Abtriebsseite der Maschine missen anlagengerecht geerdet
werden, wobei die entsprechenden Werte zu priifen sind.

- Bei der Verbindung der FlUssigkeitskupplung mit der Antriebs- und Abtriebsseite
durfen keine isolierende Schichten oder Zwischenlagen vorhanden sein (Oxidation,
Lackierung, usw.), die den Potentialausgleich beeintrachtigen konnen.

- Das Produkt darf nicht Warmluftstromungen und/oder elektrostatisch aufgeladener
Luft oder elektrostatisch aufladbaren Materialien (Kunststoff, TUlchern, usw.)
ausgesetzt werden.

GETRIEBEFLUSSIGKEIT

Die Verwendung der Flissigkeitskupplung in einer explosionsgefahrdeten Zone erfordert
den Einsatz von geeignetem Ol mit Flammpunkt (T max), der héher als die maximale
Temperaturklasse der Kupplung und der eingebauten Ubertemperaturschutzgerate ist,
wie die auf dem Produkt angebrachte ATEX-Kennzeichnung zeigt.

VORSICHT

Die Verwendung von ungeeignetem Ol und/oder von Ol, dessen
Flammpunkt (T max) niedriger als die auf der ATEX-Kennzeichnung angegebene
Temperaturklasse der Kupplung ist, ist verboten.

- Korrekte Anweisungen bereitstellen und/oder falls ndétig, die mit TF
(Schmelzsicherungsschraube) versehenen Kupplungen mit A-, B-, oder C-Pulver-
oder Kohlendioxid-Feuerldschern (und geeigneter, systemgerechter Sprihdise

- siehe Abstand) fiir das Erléschen etwaiger Bréande des Ols und/oder der
Dichtungen ausstatten.
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UBERTEMPERATURSCHUTZEINRICHTUNGEN, MOTORABSTELLUNG

Die ROTOFLUID-Flussigkeitskupplung in ATEX-Ausfihrung wird serienmafig mit
einem Ubertemperaturschutzgerét (je nach vorgesehener Schutzklasse) ausgestattet.
Auf besonderen Kundenwunsch kann die Kupplung mit mehr als einem Schutzgerat
geliefert werden.

Dafiir sind auf jeden Fall folgende Kenndaten Uber die Trigger-Funktion dieser Gerate
zu beachten:

TF (Schmelzsicherungsschraube) - Klasse 3 fiir Zone 2 oder Zone 22:

Das Ausldsen dieser Vorrichtung bewirkt den Olaustritt und anschliessend auch den
Schmiermittelverlust aus den Lagern und muss immer eine automatische Motor- oder
Antriebsabschaltung zur Folge haben.

GEFAHR DER UBERHITZUNG, DES FRESSENS UND FEUERENTZUNDUNG.

Einzelgerat TE (thermische Schalteinrichtung) mit ET-A oder PM-T09
Kombigerat (beriihrungsloses Schaltelement mit Thermostat und
Drehzahlregelung) - Geratekategorie 2 fiir Zone 1 oder Zone 21:

Das Ausldsen des Einzelgerats infolge Uberhitzung des einzigen Schutzgeréts muss
immer die automatische Motorabstellung zur Folge haben.

Doppelgerit:

Diese Konfiguration (mit Ausnahme der Schmelzsicherungsschrauben TF)
ermdglicht entweder eine sicherheitstechnische Redundanz mit Geraten der gleichen
Ausldsetemperatur oder eine Stérmeldung bei Uberschreitung einer niedrigeren
Temperaturschwelle bereitzustellen, wenn die Anlage erst bei hdherer Temperatur
abgeschaltet werden soll.

Das Auslosen des Geréts bei hoherer Temperatur muss immer das automatische
Abschalten der Motor- oder Antriebsseite zur Folge haben.
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4.0 MONTAGE DER ROTOFLUID-KUPPLUNG AN DER
"= ANTRIEBSWELLE

STANDARDMONTAGE

UMGEKEHRTE MONTAGE

SENKRECHTE MONTAGE

|

Illlll i

I
llllll" q

Die Standard ROTOFLUID-Kupplung wird serienmafdig mit Hohlwelle und Pal¥feder
nach DIN 6885 fur UNEL MEC-Motoren ausgestattet.

Das Aufziehen (Hohlwellenseite) erfolgt entweder am (elektrischen oder Verbrennungs-)
Motor oder an der Welle der angetriebenen Maschine gemaf den auf dem Typenschild
und im TECHNISCHEN DATENBLATT DER FLUSSIGKEITSKUPPLUNG
angegebenen Daten.

STANDARDMONTAGE
Motor mit der Kupplungshohiwelle (Innenseite) verbunden

UMGEKEHRTE MONTAGE

Motor an den Kupplungsschalen (AuRenseite) verbunden

Diese Einbauweise ist im Fall von sehr langdauernden oder haufigen Anlaufen
vorzuziehen, um eine bessere Warmeableitung zu erzielen und das Drehen der
Kupplung zur Fullstandskontrolle zu erleichtern.

SENKRECHTE MONTAGE

Die Flussigkeitskupplungen in “C"-Ausfuhrung sind fur die Montage in senkrechter Lage
bestimmt, um die Befiillung und den Fiillstandsabgleich der Olfiillmenge zu erleichtern
(siehe Typenschild).

VORSICHT

Bei senkrechter Montage der Fliissigkeitskupplung mit
Verzogerungskammer (SCF, DCF und CA), die Verzogerungskammer nie am
oberen Teil installieren.

Nachfolgend werden beispielsweise die Angaben zur Passung der Kupplung (auf der
Hohlwellenseite) am Motor und/oder an der Maschine angegeben.
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422

421

MOTOR TOLERANZFELDER FUR BOHRUNGS- UND WELLENDURCHMESSER DER ROTOFLUID KUPPLUNG

GESCHWNDIGKET 14" 1™ 24" 287 38" 42% 48 55 60" 65 700 75 80" 907 106 116" 125" 146’

BIS ZU 1500 U/Min.
MAX. SPIEL 15 15 2 2 2 25 25 3 3 3 3 3 3 4 4 4 4 4
(hundertstel)

UBER 1500 U/min 1
MAX. SPIEL 1 1 1 1 15 15 15 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3
(hundertstel)

VORSICHT

Die Welle-Nabe-Verbindung am Motor ist auf der Werkbank mit waagerecht
liegender Achse durchzufiihren. Vor der Montage der Fliissigkeitskupplung ist
an der Maschine wie folgt vorzugehen:

- Den Motor abstellen und abwarten, bis alle drehenden Teile zum Stillstand
kommen.

- Die Anlage von der Stromversorgung trennen und ein Sicherheits-
Vorhangeschloss anbringen.

- Gegebenenfalls die erforderliche Abkiihlung abwarten (max 40°C).

4.21
Sorgfaltig die Flache der Antriebswelle und die Aufnahme der FlUssigkeitskupplung
reinigen.

" 3 HINWEIS

LI Die Kupplungsaufnahme wird mit H7 oder G7-Toleranzen gefertigt; aus diesem
Grund kann daraus einen Festsitz entstehen. Eine gute Ankopplung von Welle und
Aufnahme darf weder UbermaR noch zu viel Spiel haben. Die in der Tabelle
angegebenen Werte beachten.

422

Mit geeigneter Mikrometerschraube, die Istabmessung der Motor- oder Maschinen- und
Flussiglkeitskupplungswelle nachmessen.

VORSICHT

Die Hohlwelle der Fliissigkeitskupplung darf nicht durch Aufpressen,
Beflammen oder Erhitzer eingepalRt werden. GEFAHR DER DICHTUNGS-
BESCHADIGUNG ODER UNMOGLICHEN KUPPLUNGSDEMONTAGE.
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4.2.4d

4.2.3
Bei Ubergangspassungen, muss die Motor- oder Maschinenwelle auf der
gesamten Lange durch Schleifleinen geschmirgelt werden.

WARNUNG
Ein hoheres Spiel als in der Tabelle angegeben kann beim Rotieren
zu Unwucht und daraus folgenden Vibrationen fiihren.

4.2.4 - WELLENMONTAGE MIT KEIL
Um die Kupplung auf der Welle durch Keile zu montieren, bitte folgende Schritte befolgen:

4.2.4a
Die ganze Flache der Antriebs- oder der Maschinenwelle und den jeweiligen
Aufnahmesitz der Flussigkeitskupplung schmieren.

3 HINWEIS
LY Druckfestes Fett wie MOLLICOTE oder aquivalent benutzen.

4.2.4b

Bei Kupplungen mit mehr als 30 kg Gewicht, eine der Schrauben am
Kupplungskranz herausschrauben und ein geeignete WESTCAR-Anschlagmittel
montieren (auf Anforderung erhaltlich).

4.2.4c

Die Flussigkeitskupplung am Hebezeug mit Hebeseilen anschlagen, deren
Tragfahigkeit dem Kupplungsgewicht entspricht (siehe Typenschild).

4.2.4d

Eine Gewindestange in die Antriebswellenbohrung einschrauben, dessen Lange

fur das Ausmald der FlUssigkeitskupplung geeignet ist (siehe technischen
Katalog), ohne diese festzudrehen.

36

KRAFTUBERTRAGUNG




TEIL 4 - MONTAGE UND INBETRIEBNAHME BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

4.2.4f

4.2.4¢
Die Kupplung leicht anheben und sie langsam an die waagrecht ausgerichtete
Welle heranfiihren.

VORSICHT

Nicht auf die AuBenschalen schlagen, stoBen oder Kraft ausiuben.
BESCHADIGUNGSGEFAHR DER LAGERSITZE DURCH RISSBILDUNG,
SCHWINGUNGSERZEUGUNG UND/ODER UNWUCHT.

4.2.4f

Bei Kupplungen mit Verzégerungskammer, die daflr vorgesehene
Abstandshulse (2) und ein Axialdrucklager (3) auf die Gewindestange (1)
stecken, das sich ausschlielRlich auf der Kupplungshauptwelle (4) abstitzt;
danach die Schraubenmutter (5) auf die Gewindestange schrauben und
anziehen, bis die Kupplung genau auf der Antriebswelle sitzt.

" 3 HINWEIS

LMY Dieses Verfahren darf nur mit auf der Lifterradseite festgehaltener
Antriebswelle durchgefiihrt werden und bei mit Zentrierbohrung ausgestatteten
Kupplungen kann die Abziehvorrichtung SE benutzt werden, um die Welle
festzuhalten.

4.2.4q

Falls bei der Verbindung der Kupplung Widerstand zu spuren ist, darf die Arbeit nicht
fortgesetzt werden, sondern man muss die Kupplung wieder abziehen (siehe Kapitel 9.1
KUPPLUNGSAUSBAU) und die im Punkt 4 beschriebenen Arbeiten wiederholen.

VORSICHT
Die Wellen- Keil- und Keilbahnflachen tiberpriifen.
GEFAHR VON KUPPLUNGSFRESSEN UND/ODER -RISSBILDUNG
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4.2.5f

4.2.5 - WELLENMONTAGE MIT KONUS-SPANNBUCHSE
Um die Kupplung mit Konus-Spannbuchse auf die Welle zu schieben, wie
folgt vorgehen:

4.2.5a
Um die Flussigkeitskupplung mit Konus-Spannbuchse ohne Keilnut zu instal-
lieren, Feder von der Antriebswelle/ vom Getriebemotor entfernen.

4.2.5b

Sorgfaltig mit neutralem Reinigungsmittel alle Kontaktflachen unter Welle,
Buchse und Aufnahmekegel.

4.2.5¢c

Die Buchse durch eine Sicherung (zum Entfernen nach dem Anziehen der
Halteschraube am Wellenende).

3 HINWEIS

LAl Die Lange der verzapften Welle muss niedriger als die Tiefe des
Aufnahmekegels sein und eine Gewindebohrung am Wellenkopf aufweisen.

4.2.5d
Bei Kupplungen mit mehr als 30 kg Gewicht, eine der Schrauben am
Kupplungskranz herausschrauben und ein geeignete WESTCAR-Anschlagmittel
montieren (auf Anforderung erhaltlich).

4.2.5¢

Die FlUssigkeitskupplung am Hebezeug mit Hebeseilen anschlagen, deren
Tragfahigkeit dem Kupplungsgewicht entspricht (siehe Typenschild).

4.2.5f

Die Kupplung durch langsame Bewegungen an eine Mindesthdhe anheben, diese
der Montagewelle annahern und an die Konus-Spannbuchse des Motors montieren.
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-
:

4.2.59

4.2.5h

-
E
-
:

VORSICHT

Nicht auf die AuBenschalen schlagen, stoBen oder Kraft ausiiben.
BESCHADIGUNGSGEFAHR DER LAGERSITZE DURCH RISSBILDUNG,
SCHWINGUNGSERZEUGUNG UND/ODER UNWUCHT.

4.2.5¢g
Halteschraube auf das Wellenende mit angemessenem Ring schieben und diese
auf die Antriebswelle aufschrauben.

4.2.5h

Die Halteschraube fest anziehen, wobei die damit verbundene Maschinen- oder Motor-
welle festgehalten werden muss. Beim Anziehen, die in der Tabelle gezeigten Drehmo-
mente beachten.

KUPPLUNGSGROSSE FC SPANNBUCHSE HALTESCHRAUBE ~ KLASSE  DREHMOMENT
3BC54 D= 028 M10 8.8 50
30/ 30P 3BC54 D=p38 M12 8.8 80
* 3BC54 D= g42+50 M16 8.8 210
4BC 58 D= 038+40 M12 8.8 80
40P 4BC58 D= p40+42 M16 8.8 210
* 4BC58 D= g48+50 M16 8.8 210
5BC 73 D= 938+40 M12 10.9 120
50 /55 5BC 73 D= p40+42 M16 8.8 210
* 5BC73 D= 5565 M20 8.8 230
6BC 79,5 D= 940+50 M16 10.9 290
60 / 65[B] 6BC 79.5 D= 855 M20 8.8 410
* 6BC 79.5 D= ¢60+65 M20 8.8 410

* Hydraulische Kupplung mit Spannbuchsen ohne Keilnut

> 3 HINWEIS
L3 Die hydraulischen Kupplungen mit Spannbuchse haben Bohrungen fiir
(optionalen) Keil zur Wellenbefestigung wahrend der Verbindung.

KRAFTUBERTRAGUNG 39




BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN TEIL 4 - MONTAGE UND INBETRIEBNAHME

4.2.6

[ ol2)

4.2.7

426

Das Anschlagmittel und das Hebezeug beseitigen und die vorher entfernte Schraube und
Mutter wieder einsetzen und fest anziehen.

3 HINWEIS

LI Die Rotofluid-Kupplungen, die mit zylindrischer Bohrung fur Welle in Zollen anstatt
der Haupthalteschraube versehen sind, weisen Feststellschrauben zur Axialbefestigung
auf der Welle auf.

4.2.7
Das Getriebedl Ubt eine wichtige Schmierfunktion fir die Kupplungslager im Inneren
aus; deshalb4 dirfen Motor oder Antriebswelle nicht ohne Getriebedl in Betrieb
gesetzt werden. Vor dem Motoranlauf die im Abschnitt 4.10 INBETRIEBNAHME
DER ROTOFLUID-KUPPLUNG IN STANDARD- UND ATEX-AUSFUHRUNG
beschrieben Arbeiten beenden.

VORSICHT

Das Anlassen des Motors oder der Antriebsseite ohne oder
mit unzureichendem Ol ist verboten. GEFAHR VON FESTFRESSEN,
UBERHITZUNG UND/ODER BRANDENTZUNDUNG.
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ALFA-KUPPLUNGEN

BETA-KUPPLUNGEN

4.2.8 - ALFA-KUPPLUNGEN

Bei dem Anbau von ALFA-FlUssigkeitskupplungen, Zubehdrteile (elastisches
Element, Nabe, usw.) nach den Hinweisen des Abschnittes 4.7 MONTAGE
UND AUSRICHTUNG DER ELASTISCHEN ROTOFLEXI KUPPLUNG oder 4.6
MONTAGE UND AUSRICHTUNG DER ELASTISCHEN KUPPLUNGEN SERIE
AB montieren.

> 3 HINWEIS
LI Die Rotofluid-Alfa-Kupplungen werden mit eingebauter Halteschraube
geliefert, um den radialen Abzug des elastischen Rotoflexi-Rings zu erlauben.

4.2.9 - BETA-KUPPLUNGEN
Um  die BETA-FlUussigkeitskupplungen achsparallel zu montieren, die
entsprechenden Riemen nach den Vorschriften des Riemenherstellers spannen.

VORSICHT

Zu lockere Riemen konnen Vibrationen erzeugen, wahrend eine
zu hohe Spannung oder eine falsche Ausrichtung der Riemen eine
Uberbeanspruchung der Achse verursachen und die Kupplungs-, Motor-
oder Maschinenlagerung beschadigen kann.

Die Montage der Fliissigkeitskupplung an der Hohlwellenseite ist damit
abgeschlossen.
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MONTAGE UND AUSRICHTUNG DER ROTOFLUID-
m@ 4.3 KUPPLUNG SERIE WAG.G

DBSE = B+G+G DBSE = B+G+G
G | B G G B G
g ——nd
128
]
WAG-G SCF WAG-G
DBSE=B+G+G
DBSE=B+G+G G | B G
G B G 1

E T —————

CAWAG-G

DCF WAG-G

4.3.1 UBERSICHT
Die Flussigkeitskupplungsbaureihe ROTOFLUID WAG-G und ahnlich (SCF WAG-G, DCF
WAG-G und CA WAG-G) besitzt zwei Kupplungshalften wie in der Abbildung dargestellt.
Solche Konfiguration bietet folgende Vorteile:
- Ermdglicht den Austausch der Flussigkeitskupplung, ohne dass der Elektromotor und die
angetriebene Maschine ausgebaut und neu ausgerichtet werden missen,
- Das Gewicht der FlUssigkeitskupplung ist sowohl auf die Welle des Elektromotors als
auch auf die angetriebene Welle verteilt.
Eine Halbschalen-Klauenkupplung schlief3t eine Buchse, eine Nabe, Passschrauben,
Uberwurfmutter, Dichtungen und zwei Verschlussschrauben ein.

4.3.2 MONTAGE UND AUSRICHTUNG

4.3.2a

Werden die Kupplungshalften unbearbeitet geliefert, so sind Bohrung und Passfedernut
einzufrasen, wobei die Bohrtoleranzen fiir die Ubergangs- oder Presspassung und fiir die
Rundlaufgenauigkeit von £0,05 mm beachtet werden missen. Die Bohrung mufd konzentrisch zum
Aufendurchmesser der Nabe mit maximalem Exzentrizitatsfehler von 0,05 mm eingefrast werden.

4.3.2b
Teile sorgfaltig reinigen, Dichtungen einfetten und sie in die Buchsenaufnahmen einsetzen.

4.3.2c

Die Buchsen auf den Achsen positionieren und darauf achten, dass die Dichtungen nicht
beschadigt werden. Die Naben auf die Welle nach den Vorschriften des Katalogs oder nach
den spezifischen beigelegten Zeichnungen anbringen.

4.3.2d
Den Elektromotor und die angetriebene Maschine im Wellenendabstand (DBSE) der
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WINKELFEHLER RADIALFEHLER 4.3.2h
4.3.2e
S Z
N e
Y
KUPPLUNGEN/GRORE ROTOGEAR ROTOFLUID ROTOFLUID ROTOFLUID ROTOFLUID TABELLE A
R s WAG-G SCF WAG-G DCF WAG-G CAWAG-G fETT | ANZUGS:
ROTOFLUID ROTgiLU'D Tipo (EY-2) B X B X B X B X MOMENT
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Kg Nm
20 RE 40 0,10 162 0,22 -- - -- - 2x0,04 26
30 197 0,28 252 0,36 292 0,42
30P 1,5 197 0,28 252 0,36 292 0,42
40P RE 55 012 233 0,34 291 0,42 363 0,53 201 52
50 214 0,31 294 0,43 369 0,54
55 55S-55D 256,5 0,37 336,5 0,49 4115 0,60 509 0,74
60 RE 85 0,19 265 0,35 355 0,48 435 0,59 - - 2x0,14
65 65S-65D 2,5 313 0,41 403 0,55 483 0,66 553 0,76 91
70P 293,5 0,39 403,5 0,55 518,5 0,71
75P 75PS-75PD RE100 022 348,5 0,47 458,5 0,63 573,5 0,79 655,5 0,91 20,35
75P 75PS-75PD RE 120 3 0,26 330 0,49 440 0,66 555 0,80 642 0,85 2x0,40 215
80P 80P 0.26 370 0,49 488 0,66 588 0,80 663,5 0,90 205 215
85P 85PD RE 120 3 ' 440 0,59 558 0,76 658 0,91 865 1,20 '
85P 85PD RE 140 0,30 410 0,57 528 0,74 628 0,88 835 1,22 2x0,6 215
90P 90P RE 180 4 0,37 440 0,65 500 0,82 580 0,84 846 1,24 2x1,2 310
95P -- RE 200 4 0,40 565 0,72 685 0,9 765 0,92 - - 2x2,2 575
Kupplung montieren.
4.3.2e
Mit einer Lehre oder Messuhr die Wellen ausrichten. Die zulassige Winkelabweichung “YZ”
und Rundlaufabweichung “X” ist in der Tabelle angegeben.
4.3.2f
Die Nabenverzahnung mit geeignetem Fett schmieren (siehe Tabelle B) und die Buchsen auf
die Naben positionieren.
4.3.2g
Die FlUssigkeitskupplung zwischen den Buchsen montieren. Mit Passschrauben und
Uberwurfmuttern gut verbinden. Die Schrauben gleichmaRig nach dem in der Tabelle
angegebenen Anzugsmoment anziehen.
4.3.2h
Beide Schmiernippel (4) aus der Buchsen (2) herausschrauben. Beide Bohrungen waagerecht
positionieren, damit der Vorgang an beiden Schmierbuchsen parallel verlauft. Sorgfaltig mit
Fett schmieren, bis das Fett aus der gegenseitigen Bohrung austritt. Die Schmiernippel wieder
einschrauben. Fur die Fettmenge, siehe Tabelle A.
VORSICHT
Die Naben und Hiilsenverzahnung miissen alle 12 Monate einer Sichtkontrolle
unterzogen werden; vor dem Austausch einschmieren. Nach 7.000 Betriebsstunden
oder nach 2 Jahren Betriebszeit muss das Schmierfett komplett ersetzt werden gemai
Punkt4.3.2F
TABELLE B EMPFOHLENES FETT
AGIP API IP SHELL MOBIL ESSO
GR-MU/EPO (EP1) APIGREASE PGX-0 ATHESIA-EPO ALVANIA EP GREASE 1 MOBIL GREASE SPECIAL  PEN-O-LED-EP-350
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“ m@ a.4 MONTAGE UND AUSRICHTUNG DER
"7 ROTOFLUID-KUPPLUNG KLM
DBSE =B+G+G DBSE = B+G+G
G | B G G B G
RH L RH L
Lils of
KLM - SCF KLM -

DCF KLM

4.4.1 UBERSICHT

Die Serie der Flussigkeitskupplungen ROTOFLUID KLM und &hnlich (SCF KLM,
DCF KLM und CA KLM) wird mit zwei Lamellen-Kupplungshélften erganzt.
Diese Montage bietet verschiedene Vorteile:

- Ermdglicht den Austausch der Flissigkeitskupplung, ohne dass der Elek-
tromotor und die angetriebene Maschine ausgebaut und neu ausgerichtet
werden mussen,

- Das Gewicht der Flussigkeitskupplung sowohl auf die Welle des Elektro-
motors als auch auf die aufgetriebene Welle verteilt.

- Die Lamellen-Kupplungshalfte ist wartungsfrei.

Die Lamellen-Kupplungshalfte schliefl3t eine Nabe, einen Scheibensatz, einen
Flansch und einen Bolzensatz ein. Diese Teile werden betriebsfertig geliefert.

4.4.2 MONTAGE UND AUSRICHTUNG

4.4.2a

Werden die Kupplungshalften unbearbeitet geliefert, so sind Bohrung und
Passfedernut einzufrasen, wobei die Bohrtoleranzen fiir die Ubergangs- oder
Presspassung und fir die Rundlaufgenauigkeit von +0,05 mm beachtet wer-
den missen. Die Bohrung mufd konzentrisch zum Auflendurchmesser der
Nabe mit maximalem Exzentrizitatsfehler von £0,05 mm eingefrast werden.

4.4.2b
Die Teile sorgfaltig reinigen.

4.4.2c
Den Elektromotor und die angetriebene Maschine so positionieren, dass der
Wellenendabstand "DBSE" beachtet wird.
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WINKELFEHLER RADIALFEHLER

GLOCKENFLANSCH 4.4.2d
NABE

" DBSE = B+G+G |
H2
LAMELLENPAKET

L RH/RHU K-KLM SCF KLM DCF KLM CAKLM
ROTOFLUID ROTgi"U'D Gri G G H2-H1
Groe 7 r6Re B X B X B X B X
Grofe mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
30-30P - 023 214 038 269 046 309 0,60
170 28,2 15
40P - 023 250 044 308 052 380 0,70
- 2 234 4 14 4 74 - -
50 230 15 5 028 3 00:43 3 05 389 0,
55 558-55D 028 266 047 346 0,59 421 0,79 522 094
60 - 0,39 256 0,58 346 0,60 426 0,82 - -
650 385 15
65 655-65D 0,39 304 0,54 394 0,67 474 0,89 544 0,99
70P - 0,44 276 0,58 386 0,74 501 1,04 - -
1260 50,5 25
75P 75PS-75PD 0,44 331 0,61 441 0.77 556 1,08 638 1,20
80P 80P 2700 73 3 048 360 0,65 478 0,82 578 1,15 655 1,39
80P 80P 2160 % ; 0,55 360 073 478 0,90 578 1,28 655 1,39
85P 85PD 0,55 430 0,84 548 1,01 648 1,38 855 1,68
90P 90P 0,62 461 091 521 1,00 601 1,37 867 1,76
4630 93 4
95P - 0,62 576 1,08 696 1,25 776 1,63
4.4.2d
Mit einer Messuhr, die Wellen genau ausrichten.
" 3 HINWEIS

LI Die Toleranzen flr die Rundlaufabweichung“X” und die Winkelabweichung
H1-H2 sind in Tabelle A angegeben.

4.4.2¢

Uberpriifen, dass die jeweiligen Flansche (F) der Flissigkeitskupplung und die
Lamellen-Kupplungshalften einwandfrei gereinigt wurden. Die Flissigkeits-
kupplung zwischen die beiden Halbkupplungen einsetzen und mit Schrauben
befestigen (V); danach sie gleichmaRig gemal den in Tabelle B angegebenen
Anzugsmomenten anziehen.

4.4.2f
Noch mal die Winkelausrichtung (H1-H2) zwischen der Kupplung und dem
Flansch in Bezug auf die in der Tabelle A aufgefihrten Werte Gberprifen.

LAMELLEN- POS HBSX HBSX HBSX HBSX HBSX HBSX
KUPPLUNG ) 170 330 650 1260 2700 / 3160 4630
ANZUGSMOMENT vV 23 23 45 45 80 80 180
Nm z 23 45 80 180 500 650 950
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4.5 ROTOFLUID-MONTAGE - CKS Serie
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4.5.1 IM ALLGEMEINEN
Die ROTOFLUID CKS Serie von hydraulischen Kupplungen wird mit Zentrier-
gehause zum Anbringen an der Motorflansche und auf der Nichtantriebseite,
am Verbindungsflansch des Untersetzungsgetriebes geliefert wie in der
Abbildung gezeigt. Diese technische Gestaltung bietet die folgenden Vorteile an:
- Hochste Steifigkeit und Ausrichtung der Antriebs- und Nichtantriebskom-
ponenten, jeweils auf- und abwarts der hydraulischen Kupplung;
- Das Gewicht der Kupplung und der Nicht-Antriebsseite kann von den
angetriebenen Komponenten unterstutzt werden;
- Sicherheit der rotierenden Teilen dank innerhalb des Gehauses abge-
grenzten Kupplungskomponenten.

4.5.2 MONTAGE UND AUSRICHTUNG

4.5.2a
Das Gehause der hydraulischen Kupplung am Flansch der Antriebsseite (des
elektrischen Motors und/oder Endothermmotor) befestigen.

4.5.2b

Die Oberflache der Antriebswelle und Bohrung der hydraulischen Kupplung
sorgfaltig reinigen.

4.5.2c

Auf die Antriebswelle die zur Montage bendtigten Gewindestange aufschrauben.

4.5.2d
Die hydraulische Kupplung anschlagen und diese mit horizontaler Achse an
die Motorwelle annahern.
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BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

4.5.2e —

2

WAL )

am
[ ]

| 4 5 4.5.2h

y

4.5.2f
4.5.2g

4.5.2¢

Ein Drucklager (3) einfihren, das ausschlief3lich auf der Hauptantriebswelle
(4) der Kupplung stutzt. Die Mutter (5) auf der Gewindestange einschrauben
und die FlUssigkeitskupplung bis zum Antriebswellenanschlag schieben.

3 HINWEIS
LI \Wahrend dieser Operation, muss die Antriebswelle auf der Geblaseseite
festgehalten werden.

4.5.2f

Nach dem Aufschieben der Kupplung auf die Welle bis zum Anschlag, die
Schraubenmutter |I6sen, Gewindestange und Axialdrucklager entfernen und
die Halteschraube mit Unterlegscheibe einsetzen, deren Zentrierdurchmesser
bei Kupplungslieferung angegeben wurde.

4.5.2g
Die Halteschraube am Wellenende fest anziehen, indem man die Motorwelle
fest halt.

4.5.2h

Das Getriebedl fuhrt eine wichtige Schmierungsfunktion der inneren Lager
aus; aus diesem Grund muss der Motor oder die Antriebskomponenten nicht
in Betrieb gesetzt werden. Vor dem Motorstart, die Operationen so wie im
Kapitel 4.10 INBETRIEBNAHME DER ROTOFLUID-KUPPLUNG IN STAN-
DARD- UND ATEX-AUSFUHRUNG vorgehen.

VORSICHT

Das Anlassen des Motors oder der Antriebsseite ohne oder mit zu
wenig Ol ist verboten. FRESS-, UBERHITZUNGS- UND/ODER BRAN-
DENTSTEHUNGSGEFAHR.
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4.5.2i
. =
-8 ﬁ
1=
I —
g
- = 4.5.2k 45.2j 4.5.2|
4.5.2i
4.5.2j ———————\ f
4.5.2] -
N
I/
" O
i
4.5.2i

Gewindestift in der Zentrierbohrung der hydrodynamischen Kupplung festschrau-
ben und diese durch die mit der Kupplung gelierten Befestigungsschrauben
festklemmen. Zur Befestigung Schrauben Gber Kreuz durch Drehmomentschliissel
gleichmaRig festziehen und dabei das im Abschnitt 4.9 SCHRAUBENANZUGSMO-
MENTE FUR KUPPLUNGEN UND ZUBEHOR angegebene Anzugsmoment beachten.

VORSICHT
Sicherstellen, dass keine Werkzeuge oder Fremdkorper im Gehause zuriickge-
lassen wurden, da diese die Kupplung bei Inbetriebnahme beschadigen kénnen.

4.5.2j

Der Flansch am Gehause der hydraulischen Kupplung positionieren und diesen mit
angemessenen Befestigungsschrauben fest einschrauben. Abwechselnd die Schrau-
ben Uber Kreuz gleichmaRig durch Drehmomentschliissel festziehen, indem man das
Anzugsmoment beachtet. 4.9 ANZUGSMOMENTE FUR KUPPLUNGEN UND ZUBEHOR.

4.5.2k
Die hydrodynamische Kupplung mit Gehause und Motor anschlagen und
Kupplungszapfen bis zum Anschlag des Untersetzungsgetriebes aufziehen.

4.5.2]

Die Kupplung mit Gehause am Untersetzungsgetriebeflansch durch angemessene
Schrauben klemmen. Abwechselnd die Schrauben Uber Kreuz gleichmafig durch
Drehmomentschlussel festziehen, indem man das Anzugsmoment beachtet, das
im Abschnitt 4.9 SCHRAUBENANZUGSMOMENTE FUR KUPPLUNGEN UND
ZUBEHOR angegeben wurde.

4.5.2m
Anschlagmittel zum Heben und etwaige Werkzeuge entfernen.
Die Montage der CKS-Fliissigkeitskupplung ist damit beendet.
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4.6 ROTOFLUID-MONTAGE Serie NY

4.6.1

4.6.2b

.
=

4.6.2a

4.6.2c

\=1

4.6.1 IM ALLGEMEINEN
Die Flussigkeitskupplung der ROTOFLUID NY-Serie wird mit gelochter
Blchse, Keilnut zur Befestigung des Motors und mit in der Welle eingebau-
tem Kopplungsbolzen und Keilen zum Antrieb der angetriebenen Komponen-
ten hergestellt. Diese Ausfuhrung bietet die folgenden Vorteile an:

- umgekehrte Montage;

- einfache Wartung (bei Montage und Demontage) und Ausrichtung;

- Radialen Abzug (der elastischen Kupplung auf der Nicht-Antriebsseite).

4.6.2 MONTAGE UND AUSRICHTUNG

4.6.2a

Die Maschine so positionieren, dass Antriebs- und Nichtantriebsseite stro-
mabwarts liegen und dabei die Gesamtabmessung der Fllssigkeitskupplung
beachten und zudem Ausrichtung und Rundlaufgenauigkeit der zwei Achsen
(Antriebs- und Nicht-Antriebswelle) kontrollieren.

4.6.2b
Sorgfaltig die Oberflachen der Antriebswelle und die Bohrung der Buchse rei-
nigen und schmieren.

4.6.2c
Die Buchse der Flissigkeitskupplung auf die Antriebswelle einschieben.

VORSICHT

Die Verbindung Bohrung-Antriebswelle mit der Buchse der Fliis-
sigkeitskupplung muss kein Spiel haben, sondern durch minimale
Presspassung erfolgen. SCHWINGUNGSGEFAHR IM BETRIEB.

4.6.2d
Die Buchse auf der Antriebswelle durch Feststellschrauben befestigen.
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4.6.2¢ 4.6.2i
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4.6.2h 4.6.2f

4.6.2]
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4.6.2i

4.6.2e
Die Nabe der elastischen ROTOFLEXI-Kupplung am Zapfen der Flis-
sigkeitskupplung montieren.

4.6.2f
Die Nabe der elastischen ROTOFLEXI-Kupplung auf den Zapfen des Unter-
setzungsgetriebes oder der stromabwarts gelegene angetriebene Maschine schieben.

4.6.2g
Die Flussigkeitskupplung anschlagen und sie so positionieren, dass sich die
waagerechte Achse vor der an der Antriebswelle montierten Buchse befindet.

4.6.2h

Die Buchse mit dem Flansch der Flissigkeitskupplung verbinden und mit den
angemessenen, mit der Kupplung gelieferten Feststellschrauben festschrauben.
Schrauben Uber Kreuz gleichmafig durch Drehmomentschlissel festziehen und
dabei das im Abschnitt b 4.9 ANZUGSMOMENTE FUR KUPPLUNGEN UND
ZUBEHOR angegebene Drehmoment beachten.

4.6.2i
Das elastische Element der ROTOFLEXI-Kupplung mit der Nabe der Flissigkeitskup-
plung verbinden und es durch angemessene Feststellschrauben festschrauben.

4.6.2j

Die an der Welle des Untersetzungsgetriebes oder der Nicht-Antriebseite montierte
Nabe dem elastischen Element der ROTOFLEXI-Kupplung anndhern und sie durch
angemessene Befestigungsschrauben festziehen.

VORSICHT
Ungentgende Drehmomente kénnen zu Schraubenlockerung im Betrieb
fUihren und daher zum Bruch des elastischen Kupplungselementes.
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4.6.2k AXIALFEHLER WINKELFEHLER RADIALFEHLER
B A2
| KB max. A1
‘ ‘ KA max.

\
E max.

— |1

|
ml
M

ROTOFLEXI ROTOFLUID-KUPPLUNG AUSRICHTUNGSFEHLER SCHRAUBEN
Typ: KRNV B K-FRNV B | Nemnanzugs g (max) &m’; (mgx_) (mEX_) Grife | Anzugsmoment
1 10 18 : i 15 £05 03 1 03 M6/M8 10/25
2 2 2 10 2 75 05 04 1 04 M8 2
3 30/30P 30 20 30 230 05 04 1915 04 M10 50
4 40P 34 30 34 470 05 04 1915 04 M12 87
5 50/55 38 40P 38 750 £07 04 115 04 M14 138
6 60/65 12 50/55 12 1125 08 05 130 05 M14 138
7 70P 18 60/65 18 1100 +1 06 1°30 06 M16 212
8 75P 56 75p 56 4000 +1 06 130 06 M1 291

* Far Kupplung mit Kammern SCFM / DCFM

4.6.2k

Feststellschrauben der Nabe und des Gummielements durch Drehmo-
mentschlissel befestigen nach dem in der Tabelle gezeigten Anzugsmoment.
Dabei auf die Endschraubendrehung aufpassen, um die Verformung des Gum-
mielements zu vermeiden.

3 HINWEIS
L3 Um die Schrauben zu sichern, muss ein Schraubensicherungsmittel mit-
tlerer Starke verwendet werden.

4.6.2

Das Getriebedl fiihrt eine wichtige Schmierungsfunktion der Lager in der Flis-
sigkeitskupplung aus. Aus diesem Grund kénnen weder der Motor noch die
Antriebsseite ohne Ol gestartet werden. Vor dem Motorstart, den Arbeitsschrit-
ten genau sowie im Abschnitt 4.10 INBETRIEBNAHME DER ROTOFLUID-
KUPPLUNG in STANDARD- und ATEX-Ausfuhrung beschrieben, folgen.

VORSICHT

Das Anlassen des Motors oder der Antriebsseite ohne oder mit zu
wenig Ol ist verboten. FRESS-, UBERHITZUNGS UND/ODER BRANDENT-
STEHUNGSGEFAHR.

4.6.2m
Hebebander und etwaige Werkzeuge entfernen.

Die Montage der NY Fliissigkeitskupplung ist damit beendet.
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“ m@ 4.7 MONTAGE UND AUSRICHTUNG DER ELASTISCHEN
*"  ROTOFLEXI-KUPPLUNG

4.7.3 4.7.4

4.71

4.7.2

Die elastische ROTOFLEXI-Kupplung ist ein Zubehorteil flir die ROTO-
FLUID-ALFA-Kupplungen und wird bei Standardmontage am auRersten Teil der
Flissigkeitskupplung zum Aufschieben am Untersetzungsgetriebe oder bei umge-
kehrter Montage am Motor fest angebaut.

Fur die korrekte Montage ist wie folgt vorzugehen:

4.71
Die Nabe und das Gummifederelement der elastischen ROTOFLEXI Kupplung
ausbauen.

4.7.2
Die Flussigkeitskupplung (1) am Motor oder am Untersetzungsgetriebe montieren.

4.7.3
Die Nabe der elastischen Kupplung an der Welle der anzutreibenden Maschine
oder des Motors montieren.

4.7.4

Dann die angetriebene Maschine so positionieren, dass die Welle koaxial mit der
Flussigkeitskupplung angeordnet ist.

Zu diesem Zeitpunkt kdnnen Maschine und Motor endgliltig so befestigt werden,
dass zwischen Wellennabe und Wellenbund ein Abstand frei bleibt (B), der gleich
oder gréRer als die den Tabellen entnommene Breite des Gummifederelements ist.

" 3 HINWEIS
L3 Die Rundlaufgenauigkeit wird gewahrleistet, wenn die Nabe am Flansch der
Flissigkeitskupplung angeschraubt werden kann.

4.7.5
Die Schrauben losen, die Nabe entfernen und das Gummifederelement einsetzen.
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BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

AXIALFEHLER WINKELFEHLER RADIALFEHLER
B A2
| KB max. A1
‘ ‘ KA max.
x
©
1€
‘ Ll
B } - j‘ R - e |
4.7.5 4.7.6
ROTOFLEXI ROTOFLUID-KUPPLUNG AUSRICHTUNGSFEHLER SCHRAUBEN
. Nennanzugs- KA max B E " Anzugsmoment
Typ: K-RNV B K-FRNV B momentNm B (max) (A2-AT) (max.) (max) GroRke Nm
1* 10 18 - 45 +0,5 0,3 1 0,3 M6 / M8 10/25
2 20 22 10 22 75 10,5 04 1° 04 M8 25
3 30/30P 30 20 30 230 40,5 04 1°15' 04 M10 50
4 40P 34 30 34 470 +0,5 04 1°15' 04 M12 87
5 50/55 38 40P 38 750 10,7 04 1°15' 04 M14 138
6 60/65 42 50/55 42 125 10,8 0,5 1°30° 0,5 M14 138
7 70P 48 60/65 48 1100 +1 0,6 1°30° 0,6 M16 212
8 75P 56 75P 56 4000 +1 0,6 1°30° 0,6 M18 291
* Para acoplamiento con camaras SCFM / DCFM
ROTOFLEXI ROTOFLUID-KUPPLUNG AUSRICHTUNGSFEHLER SCHRAUBEN
. K-LRV K-FRV Nennanzugs- KA max R E " Anzugsmoment
Typ: K-LRU B K-FRU B momentNm KB 1 o a0y | (max) | (max)  CroBe Nm
1 10 20 - 25 10,5 0,3 1° 0,3 M6 / M8 10/25
2 20 24 10 22 65 +0,5 04 1° 04 M8 25
3 30/30P 32 20 30 175 10,5 04 1°15' 04 M10 50
4 40P 36 30/30P 34 330 +0,5 04 1°15' 04 M12 87
5 50/55 40 40P 38 440 10,8 04 1°15' 04 M14 138
6 60/65 44 50/55 42 630 10,8 0,6 1°30° 0,6 M14 138
7 70P/75P 50 60/65 48 1160 +1 0,6 1°30° 0,6 M16 212
8 80P/85P 62 70P/75P 56 2000 +1 0,6 1°30° 0,6 M18 291
VORSICHT

Ungeniigende Anzugsmomente wiirden unvermeidlich zum Lockern
der Schrauben im Betrieb und in der Folge zur Zerstérung des Kupplungs-
Gummifederelements fiihren.

4.7.6

Durch Drehmomentschlissel die Befestigungsschrauben der Nabe und des
Gummifederelements gemalt dem Anzugsmoment fest anziehen, das in der Tabelle
gezeigt wird. Auf das endliche Festspannen der Schrauben aufpassen, um die
Deformation des Gummielements zu vermeiden.

" 3 HINWEIS
LMY Das Sichern der Schrauben ist unter Verwendung eines Schraubensiche-
rungsmittels MITTLERER Starke durchzufihren.
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“ m@ 4.8 MONTAGE UND AUSRICHTUNG DER ELASTISCHEN
"~ KUPPLUNGEN SERIE AB

NABE AXIALFEHLER RADIALFEHLER WINKELFEHLER
B1
\" A HH«
2
—— ] T T H P
|l ||l ’I |
I T I !
[ | *P I \ 'I | |
||l Il | | |
SR 20 —t— - {r === =~ [—t—
||l | [l | Il |
-] 1 N [ [ HpE |
| [l |
I i ll |
R () =4 1]
[i B2
GUMMIBUCHSE
FLANSCH  BOLZEN
ROTOFLUID ELASTISCHE KUPPLUNG ABMESSUNGEN IN MM BOLZEN ERSATZTEILE
Nenn- ANZUG- o i
GroRe Typ: a0 drehmo- A B1-B2 max C v Gewinde @ | smoment chse Bolzen Menge
ment Nm Nm
50-55 AB-5 186 950 0,18 1 2 4 M10 50 30 12 8
60-65 AB-6 224 2200 022 1.2 2 4 M14 138 40 18 8
70P-75P AB-8/7 330 6500 035 17 3 6 M18 291 60 25 8
80P AB-8 330 6500 0,35 17 3 6 M18 291 60 25 8
85P AB-8M 400 12000 0,35 2 3 6 M18 291 60 25 12
90P-95P AB-9 550 32000 0,55 27 4 6 M24 710 76 32 14
4.8.1
Die Flussigkeitskupplung am Motor montieren.
4.8.2
Die Nabe der elastischen Kupplung an der Welle der anzutreibenden Maschine
anbringen.
4.8.3

Dann die angetriebene Maschine so positionieren, dass die Welle koaxial zur
FlUssigkeitskupplung angeordnet ist.

" 3 HINWEIS

L3 Fir die Rundlaufgenauigkeit die Ausrichtung der bearbeiteten Nabenringe und des
Flansches mit FUhrungsbolzen mittels eines Lineals an mindestens 4 abstandsgleichen
Stellen Uberprifen.

Far die winkelfehlerfreie Ausrichtung ist der Abstand zwischen Nabenschulter und
Flansch mit FUhrungsbolzen (siehe Tabelle Mal} B1-B2) mittels einer Flhlerlehre an
mindestens 4 abstandsgleichen Stellen zu messen und auf Gleichmaligkeit zu prufen.

4.8.4

Zu diesem Zeitpunkt konnen die angetriebene Maschine und der Motor
endgultig befestigt werden, wobei der Abstand zwischen Nabe und Flansch mit
FUhrungsbolzen dem Mal “V” entsprechen soll.

4.8.5

Die Nabe an die Gummibuchsenseite der Kupplung anndhern und sie in die
entsprechenden Aufnahmen einflhren, wobei man den in der Tabelle als
"V"-Mal} angegebenen Abstand einhalt und die Nabe mit den vorgesehenen
Feststellschrauben fixiert.
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1 O

4.9 SCHRAUBENANZUGSMOMENT FUR KUPPLUNGEN

ROTOFLUID ALFA

(1)

A OLVERSCHLUSSSCHRAUBE —

ROTOFLUID CAALFA

1
OLVERSCHLUSSSCHRAUBE

ROTOFLUID BETA

OLVERSCHLUSSSCHRAUBE

Riemenscheibe J/XJ

Riemenscheibe F

Riemenscheibe T

Alle angegebenen Anzugsmomente werden in Nm (UNI 3740 / ISO 898) ausgedriickt und beziehen sich auf die im
WESTCAR-Lieferumfang enthaltenen, aus Werkstoff der Festigkeitsklasse 8.8 oder hoher, bestehenden Schrauben (UNI
5931, UNI 5737, UNI 5739, UNI 5932).

VORSICHT

Die Befestigungsschrauben fiir die in Aluminium oder Gusseisen gebohrten Gewinde miissen bis zur
anderthalbfachen Tiefe des Durchmessers greifen, um die vorgeschriebenen Anzugsmomente iibernehmen zu
kénnen. GEFAHR DES GEWINDEUBERDREHENS.

- - - Ms88  [NEI03IN
20 M6 Ms - M6 M8 M8 M8 M6 M6 1/4 Me8s 10,387
30/30P M8 M8 M8 - M8 M0 M0 M8 M8 M8 114" Me8s  [2546
40/40P M8 - M8 M10 - M8 M12  M12 M0 - M0 M8 114" m1088  [1750,58
50/55 M8  M10 M0 M10 - M0 M14  M14 M0 M10  M10  M10 12" w1288 87080
60/65 M8  M10 M0 M10 - M10  M14  M14 M0 M14  M10  M10 112" mi488 385
70P/75P M10 - - M2 M12  M12 M2 M18 M8 M16  M18  M12  M12 112" w1688 2120
80P/85P M2 M14 M4 M12 - - - M8 M18 M8 M18 M4 M14 112" w1888 291
90P M4 M2 M16 M2 - - - - - M20  M24 304" m2088 AT
95P M14  M16 M16  M20 - - - - - M20  M24 34" M2488 [0
55D/55S M10 M0 M10 - M14  M14  MI0  M10  M10 14 2
65D/65S M10 M10 M0 M10 - M10 M14  M14  MI0  M14  M10 1/2" 3 s
75PDI75PS M10 - - M0 M12 M12 M12 M16 M16 M16 M18 M12 112" 12 AT
80P M2 M4 M4 M12 - - - M8 M8 M8 M8 M14 112" 34 [esde
85PD/85PDO15  M12  M14  M14  M12 - - - M18  M18  M20 M4 M14 112"
90P Mi4 M6 M16  M20 - - - - - M2 M24 3/4"
_ _ 24 28 38 4248 55-60-65-70-75:80-85
HALTESCHRAUBE M8 M10 M12 M16 M20 M24
ANZUGSMOMENT Nm 6,03 10,38 25,16 50,53 87,08 212 413 710
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m@ a.10 INBETRIEBNAHME DER ROTOFLUID-KUPPLUNG IN
' STANDARD- und ATEX-AUSFUHRUNG

Nach der mechanischen Montage der hydrodynamischen Kupplung an der Antriebs-
und Abtriebsseite gemal vorstehenden Anweisungen sind die erforderlichen
Inbetriebnahmearbeiten wie folgt abzuschlieRen:

VORSICHT

Die Inbetriebnahme der hydrodynamischen Kupplung ROTOFLUID ist vor
dem Erhalt der Maschinen-Konformitatserklarung geman der Maschinenrichtlinie
2006/42/CE, der ATEX-Richtlinie 94/9/CE und weiterer zutreffender Vorgabe
betreffend die Maschine, in welche sie eingebaut werden soll, verboten.

4.10.1 HYDRODYNAMISCHE KUPPLUNGEN MIT TF-EINSATZ (Schmelzsicherungsschraube)
Um die Montage der mit TF-Ubertemperaturschutzgerdt ausgestatteten
hydrodynamischen Kupplungen zu vollenden, ist wie folgt vorzugehen:

- Einen automatischen Motorabschaltbefehl bei Austritt von Getriebe- oder Schmierdl
vorsehen. GEFAHR VON UBERHITZUNG, FESTFRESSEN UND FEUER.

- Geeignete Auffangwannen und Ruckhaltesysteme fiir warmes Getriebedl vorsehen.
GEFAHR DES SPRITZENS HEISSEN OLES, VERBRENNUNGS- UND
RUTSCHGEFAHR.

- Die hydrodynamische Kupplung durch geeignete, gegenseitig verriegelte
Schutzabdeckungen abgrenzen, welche das Beriihren sich bewegender Kupplungsteile
und/oder unter Spannung stehender Steuerorgane auf der Antriebsseite verhindern.

@ - Bei Aufstellung in einer explosionsgefahrdeten Zone verhindern die Abdeckungen,
dass rotierende Teile berihrt werden und/oder Metallgegenstande darauf fallen
und nach auflen geschleudert werden. GEFAHR VON FUNKENBILDUNG UND
FEUERENTZUNDUNG.

4.10.2 HYDRODYNAMISCHE KUPPLUNGEN MIT TE-Einsatz (Thermische
Schalteinrichtung)

Die Montage der mit Ubertemperaturschutzgerat TE und ET-A ausgestatteten,

hydrodynamischen Kupplungen wird wie folgt ausgefiihrt:

- Das System so einstellen, dass bei der Ausldsung eines Gerats der Motor automatisch
abgeschaltet wird. UBERHITZUNGSGEFAHR.

- Die hydrodynamische Kupplung durch geeignete, gegenseitig verriegelte
Schutzabdeckungen abgrenzen, welche das Beriihren sich bewegender Kupplungsteile
und/oder unter Spannung stehender Steuerorgane auf der Antriebsseite verhindern.

- Bei Aufstellung in einer explosionsgefahrdeten Zone verhindern die Abdeckungen,

@ dass rotierende Teile berlhrt werden und/oder Metallgegenstande darauf fallen
und nach aufen geschleudert werden. GEFAHR VON FUNKENBILDUNG UND
BRANDZUNDUNG.

4.10.3 HYDRODYNAMISCHE KUPPLUNGEN MIT PM-T09 (Verschlussschraube mit
Temperaturfuhler und Drehzahlregelung)

Die Montage der mit Ubertemperaturschutzgerdt PM-T09 ausgestatteten
Flussigkeitskupplungen wird wie folgt ausgefuhrt:

- Das System so einstellen, dass bei der Ausldsung eines Gerats der Motor automatisch
abgeschaltet wird. UBERHITZUNGSGEFAHR.

- Die hydrodynamische Kupplung durch geeignete, gegenseitig verriegelte
Schutzabdeckungen abgrenzen, welche das Berlihren sich bewegender
Kupplungsteile und/oder unter Spannung stehender Steuerorgane auf der
Antriebsseite verhindern.

@ - Bei Aufstellung in einer explosionsgefahrdeten Zone, verhindern
die Abdeckungen, dass rotierende Teile berthrt werden und/oder
Metallgegenstande darauf fallen und nach auflen geschleudert werden.
GEFAHR VON FUNKENBILDUNG UND BRANDZUNDUNG.
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4.10.4 ERSTINBETRIEBNAHME UND BETRIEBSSTART DER
HYDRODYNAMISCHEN KUPPLUNG
Nach Abschluss der in den vorherigen Abschnitten behandelten Arbeiten, wie folgt vorgehen:

4.10.4a

Die hydrodynamische Kupplung flllen und den Getriebedlstand gemal
Beschreibung in Abschnitt 6.3 BEFULLUNG UND FULLSTANDSABGLEICH
WAAGERECHT EINGEBAUTER KUPPLUNGEN oder 6.4 BEFULLUNG UND
FULLSTANDSABGLEICH SENKRECHT EINGEBAUTER KUPPLUNGEN einstellen.

4.10.4b

Die hydrodynamischen Kupplungen ROTOFLUID sind fiir einen Dauerbetrieb von bis
zu 4 oder 5 Tagen ausgelegt. Die senkrecht montierten Flussigkeitskupplungen der
Baureihe BETA, Typ X, J und H mit oben montierter Riemenscheibe missen mit Dauer-
oder Selbstschmierung versehen werden (siehe TECHNISCHES DATENBLATT DER
HYDRODYNAMISCHEN KUPPLUNG).

WARNUNG

Bei Uberbelastung oder langerem Dauerbetrieb Uber die oben angegebene Zeit
hinaus, ist es notwendig Ol mit héherer Schmierkraft (siehe Technisches Datenblatt der
Kupplung und Olmengentabelle B) oder Kupplungsausfiihrungen zu verwenden, die mit
Dauer- oder Selbstschmierung ausgestattet sind (siehe TECHNISCHES DATENBLATT
DER HYDRODYNAMISCHEN KUPPLUNG).

4.10.4c

@ Der Einsatz von Flussigkeitskupplungen in einer explosionsgefahrdeten Zone erfordert
gemaf’ der auf dem Produkt angebrachten ATEX-Kennzeichnung ein dafiir geeignetes
Getriebedl, dessen Flammpunkt (Tmax) héher als die hdchstzulassige Temperaturklasse
der Kupplung und der eingebauten Ubertemperaturschutzgeréte ist .

VORSICHT

In explosionsgefihrdeten Zonen ist die Verwendung von Olen mit
geringerem Flammpunkt (Tmax) als die an der ATEX-Kennzeichnung angegebene
Temperaturklasse verboten.

4.10.4d
Ausgetretenes Ol und alle Spuren unverziiglich von der Kupplung oder vom Boden
entfernen.

VORSICHT

Olleckagen konnen besonders wahrend der Erstinbetriebnahme gefahrliche
Unfélle verursachen; sie miissen deshalb vollstandig abgewischt werden.
RUTSCH-, SCHLAG- UND STURZGEFAHR.

4.10.4¢
Keine Schllissel, Tucher und/oder Werkzeuge an der Kupplung und im Arbeitsbereich
zuricklassen.

4.10.4f
Die Schutzabdeckung im Arbeitsbereich der Flissigkeitskupplung wieder schlief3en.

VORSICHT

Wahrend des normalen Betriebs ist die hydrodynamische Kupplung
ROTOFLUID gerauscharm; bei Larm und/oder Vibrationen sofort den Motor
abschalten und die Ursache feststellen und beseitigen.

4.10.49g

Bei der Abnahme und danach im Betrieb darauf achten, dass die vom Hersteller
angegebene maximale  Anlaufzahl/Stunde niemals Uberschritten wird (siehe
Technischen Katalog). UBERHITZUNGSGEFAHR.

4.10.4h

Solite nach Uberpriifung der Anlaufvorgange ein Abgleich erforderlich sein, so ist
wie im Abschnitt 6.3 BEFULLUNG UND FULLSTANDSABGLEICH WAAGERECHT
EINGEBAUTER KUPPLUNGEN oder 6.4 BEFULLUNG UND FULLSTANDSABGLEICH
SENKRECHT EINGEBAUTER KUPPLUNGEN beschrieben, vorzugehen.

Die Inbetriebnahme ist damit abgeschlossen.

KRAFTUBERTRAGUNG 57




BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN TelL 5 - BETRIEB UND AusTAUSCH DES UBERTEMPERATURSCHUTZES

1 |OLY

5.1 BETRIEB UND AUSTAUSCH DES TF-GERATS
: (Schmelzsicherungsschraube)

5.1.1 BESTIMMUNGSGEMARE FUNKTION DES GERATS

Die TF-Schmelzsicherungsschraube wird mit verschiedenen Trigger-Temperaturen
und Identifikationsfarben gekennzeichnet.

SCHMELZEINSATZ

AUSLOSETEMPERATUR FARBMARKIERUNG

=
| 96°C BLAU
@ 120°C WEISS

\ 145°C ROT
180°C GRUN

Die Schmelzsicherungsschraube ist eine Vorrichtung zum Schutz der hydrodynamischen
Kupplung:

Sie besteht aus einer gebohrten Verschlussschraube und einem Schmelzstift, der fur die
geeignete Temperatur eingestellt wird.

Bei Betriebsstorung infolge eines tbertriebenen Schlupfes des Getriebedls und der daraus
entstehenden Ubertemperatur, schmilzt der Schmelzeinsatz und das Ol flieRt aus, wahrend
die Kraftlibertragung auf die angetriebene Maschine unterbrochen wird.

VORSICHT

Das AusflieRen des Getriebedls verhindert auch die Schmierung der inneren
Lager; deshalb MUSS die Auslosung dieser Vorrichtung IMMER eine Motor- und
Antriebsseitenabschaltung zur Folge haben. GEFAHR VON UBERHITZUNG,
FESTFRESSEN UND BRANDENTZUNDUNG.

5.1.2 AUSTAUSCH DES TF-EINSATZES
Nach Auslosen dieser Einrichtung und des dadurch bedingten Abschaltens des
Maschinenantriebs, an dem die Einrichtung montiert wurde, muss sie wie folgt ersetzt
werden:
- Warten, bis jegliche sich bewegenden Komponenten zum Stillstand kommen.
- Den Motor oder die Antriebsseite von der Spannungsversorgung trennen und mit
geeignetem Sicherheits-Vorhangeschloss sichern.
- Die Kuhlung der Kupplungsoberflachen (max 40°C) abwarten, bevor weitere
Tatigkeiten an der Kupplung vorgenommen werden.

VORSICHT
Etwaige Olspuren und/oder -leckagen von der Kupplung oder vom Boden
entfernen. RUTSCH-, SCHLAG- UND/ODER STURZGEFAHR.

- Die Schutzabdeckung 6ffnen, um Zugang zur hydrodynamischen Kupplung zu erhalten.

VORSICHT

An in ATEX-Ausfiihrung hergestellten, fiir Zone 2 freigegebenen
hydrodynamischen Kupplungen darf kein TF-Einsatz montiert werden. GEFAHR
VON FEUERENTZUNDUNG.

- DieSchmelzsicherungsschraube durchein Ersatzteil mitdemselben Ansprechverhalten
ersetzen und die Kupplung mit geeignetem Getriebedl nach den Bestimmungen
des Abschnittes 6.3 FULLUNG UND FULLSTANDSABGLEICH WAAGERECHT
EINGEBAUTER KUPPLUNGEN oder 6.4 FULLUNG UND FULLSTANDSABGLEICH
SENKRECHT EINGEBAUTER KUPPLUNGEN fiillen.

- Die Ursachen beseitigen, die die Auslésung des Ubertemperaturschutzgerats
verursacht haben.

- Den Zustand aller Wellendichtungen und diese auf Leckagen prifen.

- Werkzeuge und vorhandene Tiicher und /oder Fremdkorper von der Kupplung und
aus dem Arbeitsraum entfernen.

- Die Schutzabdeckung im Arbeitsbereich der Flissigkeitskupplung wieder schlief3en.

Der Austausch des TF-Geréts ist damit abgeschlossen.
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1 O

5.0 BETRIEB UND AUSTAUSCH DES TE-GERATS
"= (thermische Schalteinrichtung )

5.2.1 BESTIMMUNGSGEMARE FUNKTION DES GERATS

Die TE thermische Schalteinrichtung wird mit verschiedenen, gestempelten Auslose-
temperaturen gefertigt und mit unterschiedlichen Identifikationsfarben gekennzeichnet.

SCHALTBOLZEN

01/4” GAS

\ AUSLOSETEMPERATUR FARBMARKIERUNG
96°C BLAU
ﬁ}% 120°C WEISS
%;’5‘33 145°C ROT
/ / 180°C GRUN

SCHALTBOLZEN

@1/2” GAS
@3/4” GAS

ET
ET-CE
ET-A (ATEX)

TE-Einsatz = thermische Schalteinrichtung (Auslésetemperaturen 96°C., 120°C, 145°C und
180°C).

Die thermische Schalteinrichtung ist ein Erfassungsgerat, das die Signalgabe (ber einen
geeigneten Mikroschalter (ET oder ET-CE) in STANDARD- oder (ET-A) ATEX-Ausflihrung

| ermdglicht.

Sie besteht aus einer Blindschraube (die das Austreten von Getriebefllissigkeit verhindert)
und enthalt einen federbelasteten Schaltbolzen, der von einer Distanzbuchse aus Schmelzlot
zurickgehalten wird.

Beim Uberschreiten der Schmelztemperatur der Buchse wird der Schaltstift
herausgeschoben, was durch einen passenden Mikroschalter erfasst wird.

Das Ausldsen dieser Einrichtung steuert die automatische Abschaltung des Motors oder
der Antriebsseite, um das Uberschreiten der Maximaltemperatur zu verhindern.

5.2.2 AUSTAUSCH DES TE-GERATS
Nach Auslésen dieser Einrichtung und des dadurch bedingten Abschaltens des
Maschinenantriebs, an dem die Einrichtung montiert wurde, muss sie wie folgt ersetzt
werden:
- Warten, bis jegliche sich bewegenden Komponenten zum Stillstand kommen.
- Die Stromversorgung des Motors oder der Antriebsseite trennen und ein Sicherheits-
Vorhangeschloss anbrigen.
- Die Kuhlung der Kupplungsoberflachen (max 40°C) abwarten, bevor weitere
Tatigkeiten an der Kupplung vorgenommen werden.
- Die Schutzabdeckung o6ffnen, um Zugang zur hydrodynamischen Kupplung zu
erhalten.
- Den Zustand aller Wellendichtungen und diese auf Leckagen prufen.
- Die hydrodynamische Kupplung drehen, um den ausgelésten TE-Einsatz (Thermische
Schalteinrichtung) senkrecht anzuordnen.
- Die Vorrichtung durch einen Original-Ersatzteil mit der gleichen Ansprechtemperatur
ersetzen.
- Den Schalthebel am Mikroschalter der Einrichtung wieder in Arbeitsstellung legen.
- Die Ursachen beseitigen, die die Auslésung des Ubertemperaturschutzgerats
verursacht haben.

VORSICHT
Etwaige Olspuren und/oder -leckagen von der Kupplung oder vom Boden
entfernen. RUTSCH-, SCHLAG- UND/ODER STURZGEFAHR.
- Werkzeuge und vorhandene Tlcher und /oder Fremdkorper von der Kupplung und
aus dem Arbeitsraum entfernen.
- Die Schutzabdeckung im Arbeitsbereich der Flissigkeitskupplung wieder schlielRen.

Der Austausch des TE-Einsatzes ist damit abgeschlossen.
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1 |OLY

5.3 BETRIEB UND RUCKSTELLEN DES PM-TO9 KOMBIGERATS
' (beriihrungsloses Schaltelement mit Thermostat und Drehzahlregelung)

5.3.1 BESTIMMUNGSGEMARE FUNKTION DES PM-T09 KOMBIGERATS

Der PM-Einsatz wird mit verschiedenen Ausldsetemperaturen und Identifikati-
onsfarben gekennzeichnet.

AUSLOSETEMPERATUR FARBMARKIERUNG
100°C BLAU
120°C WEISS
140°C ROT
160°C GELB

2+5 mm

T09 +PM

(i

Das berlhrunglose Schaltelement mit Thermostat ist eine Einrichtung zur
Ubertragung des durch Aufnehmer erfassten induktiven Signals an die
entsprechende Steuereinheit.

Sie besteht aus einer Blindschraube (die das Austreten von Getriebeflissigkeit
verhindert) und enthalt einen Temperaturfihler mit Thermostat, der ein Impulssignal
aussendet.

Der an Flussigkeitskupplungen angebrachte PM-Einsatz mit T09 kann
bei standardmaRig innenliegender Antriebsseite zur Drehzahl- und
Temperaturiberwachung verwendet werden.

Bei umgekehrter Montage der Flissigkeitskupplung (mit aulRenliegender
Antriebsseite), kann der PM-T09 Kombigerat nur zur Temperaturiberwachung
verwendet werden.

VORSICHT

Der Einsatz des PM-T09 Kombigeréts in einer explosionsgefahrdeten
Zone erfordert die Anwendung geeigneter Zenerbarrieren fiir eigensichere
elektrische Stromkreise (siehe Original-Betriebsanleitung des PM-Einsatzes
mit T09).

5.3.2 KONTROLLE DER MAXIMALTEMPERATUR

Das Uberschreiten der maximalen Kupplungstemperatur wird vom Sensor erfasst,
wahrend der Aufnehmer in den Alarmzustand schaltet und eine automatische
Abschaltung des Motors oder der Antriebsseite bewirkt.

5.3.3 RUCKSTELLEN DES PM-T09 KOMBIGERATS NACH
UBERTEMPERATURAUSLOSUNG

Nach dem Auslésen des Gerats wegen Grenztemperaturiberschreitung ist ein
verlangerter Stillstand von 30 Minuten erforderlich, um die Warmeabfuhr in der
Kupplung und die Temperaturabsenkung der Getriebeflissigkeit zu ermdglichen
(um 20°C unter die Maximaltemperatur), damit sich der Thermostat des PM-T09
Kombigerats wieder riickstellt.

- Den Zustand aller Wellendichtungen und diese auf Leckagen prifen.

- Die Ursachen beseitigen, die die Auslosung des Temperaturschutzes

verursacht haben.

60

KRAFTUBERTRAGUNG




TelL 5 - BETRIEB UND AusTAUSCH DES UBERTEMPERATURSCHUTZES BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN

5.3.4 DREHZALREGELUNG

Das Impulssignal des PM-Einsatzes wird vom Aufnehmer des T09 erfasst und
von der Steuereinheit in Drehzahl umgerechnet.

Die untere Drehzahlschwelle fir die Abtriebsseite wird mit einem dafir
vorgesehenen Regler der Steuereinheit eingestellt, der die Alarm- und
Abschaltbedingungen fir den Motor oder die Antriebsseite ermittelt, wenn die
folgenden, den integrierten Zeituberwachungen zugeordneten Bedingungen
erfullt sind:

- Anlaufzeit-Uberwachung (max. 60 Sekunden): Wahrend der Anlaufphase
sorgt dieses Zeitglied dafir, dass die Signale der Drehzahlregelung solange
nicht ausgewertet werden, bis der Motor die Betriebsdrehzahl erreicht hat
und das entsprechende Zeitglied aktiviert wird.

- Drehzahliberwachung (max. 30 Sekunden): Sie l6st den Voralarm
aus, wenn die Bedingungen im eingestellten Zeitraum erflllt sind.
Falls die Drehzahl an der Abtriebsseite (nach Erreichen der
Betriebsdrehzahl) fir langere Zeit absinkt, als fur den Voralarm
tolerierbar ist, wird ein Alarmsignal fur die automatische Motor- oder
Antriebsseitenabschaltung erzeugt.

- Die Ursachen beseitigen, die die Auslésung des Temperaturschutzes
verursacht haben.

5.3.5 RUCKSTELLEN DES T09-GERATS NACH DREHZAHLVERLUST

Die Alarmauslosung wegen Drehzahlverlust bewirkt keinen Stillstand zum
Ruckstellen dieses Gerats.

Dieses Gerat wird auf Kundenwunsch auf Anlagen in Standardausfiihrung
montiert, wo eine Uberlastung der Abtriebsseite nicht ausgeschlossen
werden kann, die einen Drehzahlverlust oder das Uberschreiten der maximal
zulassigen Anlaufzeiten nach sich ziehen kann, oder um einem Austausch
der TF-Schmelzsicherungsschraube und/oder der TE-Thermische
Schalteinrichtung vorzubeugen, falls die hochste Betriebstemperatur der
Flassigkeitskupplung Gberschritten wird.
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O 6.1 TECHNISCHE KENNWERTE DES GETRIEBEOLS

Die ROTOFLUID Fliussigkeitskupplung verwendet Hydraulikdl als
Getriebeflussigkeit.

Bei Einsatz der Flussigkeitskupplung in der freien Natur sind aus
Umweltschutzgrinden biologisch abbaubare Mineraldle vorrangig zu
verwenden.

VORSICHT
@ Bei der Verwendung von Kupplungen in ATEX-Ausfiihrung in
explosionsgefahrdeten Zonen diirfen nur Ole mit hoherem Flammpunkt
(Tmax) verwendet werden, als auf der Fliissigkeitskupplung gestempelt ist.

Folgende Eigenschaften sind flir die Auswahl eines guten Getriebedls wesentlich:

6.1.1 VISKOSITAT

Die richtige Viskositat und FlieRfahigkeit des Ols ermdglichen die Ubertragung
des hochstmdglichen Drehmoments. Es ist darauf hinzuweisen, dass die
FlieRfahigkeit des Ols von der Temperatur abhangt (je warmer desto fliissiger).

6.1.2 SCHMIERFAHIGKEIT

Eine gute Schmierfahigkeit gewahrleistet die Schmierung der Kupplungslager.
Im Prinzip kénnen Ole mit Viskositat zwischen 1,9 und 4 Englergrad benutzt
werden.

VORSICHT

Das eingefiillte Ol muss moglichst fliissig sein, um das Drehmoment
zu lbertragen. Bei niedrigen Temperaturen (unter 0°C), benoétigt der
Erstanlauflangere Zeiten, bis das betriebsmaRige Drehmoment iibertragen
wird.

Im Folgenden werden die empfohlenen Ole je nach den jeweiligen technischen
Eigenschaften und Einsatzbereichen (-temperaturen) angegeben.

OLE FUR TEMPERATUREN BIS -20°C

Diese Ole sind sehr flissig. Die Viskositat liegt zwischen 21 und 22 c¢St; sie sind je nach Einsatzart fir
Umgebungstemperaturen angezeigt, die -20° nicht unterschreiten.

OLMARKE BP CASTROL ESSO MOBIL Q8 SHELL
OLTYP ENERGOL HPL22 HYSPIN AWS22 NUTO H22 DTE 22 VERDI 22 TELLUS OIL 22
ISO VG 22 22 22 22 22 22
" cSt BEI .
VISKOSITAT 40°C 21 22 21:01 22 22 22
ENGLER 2.3 2.3 2.3 2.3 2.3 2.3
VISKOSITATSINDEX 104 100 104 110 98 90
DICHTE kg/m? 0.875 0.870 0.864 0,860 863 0.871
°F -22 -22 -31 -22 -22 -22
POURPOINT
°C -30 -30 -35 -30 -30 -30
F 377.6 410 399.2 392 406 356
FLAMMPUNKT
C 192 210 204 200 208 180
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TABELLE B

Die Viskositat der folgenden Ole liegt zwischen 46 und 48 ¢St und dank ihrer héheren Schmierleistung
sind sie fur langerem Dauerbetrieb bei Temperaturen, die -20°C nicht unterschreiten, geeignet.

OLTYP BARTRAN HW46 HYSPIN AWH46 INVAROL EP46 DTE 15 VERDI 46 TELLUS T46
ISO VG 46 46 46 46 46 46
VISKOSITAT cSt BEI 40°C 46 46 46 46 46 46
ENGLER 4 4 4 4 4 4
VISKOSITATSINDEX 152 150 167 155 98 185
DICHTE kg/m? 0.882 0.875 0.867 0.880 877 0.875
POURPOINT °F -33 -38 -33 -38 -22 -44
C -36 -39 -36 -39 -30 -42
FLAMMPUNKT °F 431 410 437 374 432 365
(T max) °C 222 210 225 190 222 185

TABELLE C

Diese Ole haben einen hohen Viskositatsindex (sind temperaturstabiler) und deshalb fiir den Einsatz in
Bereichen geeignet, in denen die Temperatur -40°C nicht unterschreitet.

oLTYP INVAROL EP22 SCH 524 SYNTHEST-HP32 BIO
ISOVG 22 32 32
VISKOSITAT cSt BEI 40°C 20.75 32 32
ENGLER 2.3 3.3 3,3
VISKOSITATSINDEX 167 144 200
DICHTE kg/m? 0.888 0.855 0,914
POURPOINT °F -45.4 -65.2 -81,4
°C -43 -54 -63
ELAMMPUNKT °F 302 543.2 446
(T max) °C 150 234 230

TABELLE D

Die folgende Tabelle zeigt die biologisch abbaubaren, synthetischen Flissigkeiten, die flir Anwendungen
im Aul3enbereich besonders geeignet sind.

OLTYP SYNTHEST 46 BIO SYNTHEST HP 32 BIO SYNTHEST HP 46 BIO
ISO VG 45 32 48
VISKOSITAT ¢St BEI 40°C 45 32 48
ENGLER 4 3,3
VISKOSITATSINDEX 190 200 190
DICHTE kg/m? 0,915 0,914 0,914
°F 454 81,4 81,4
POURPOINT
°C -43 -63 -63
FLAMMPUNKT °F 563 446 473
(T max) °C 295 230 245
BIOABBAUBARKEIT % >90 >80 >80
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| |OED) 6.2 FULLMENGENTABELLEN DER KUPPLUNG

In diesem Abschnitt zeigen die Tabellen die Fullmengen (in Litern) fur die Varianten ROTOFLUID,
ROTOFLUID SFC, ROTOFLUID DFC und ROTOFLUID CA je nach Neigungswinkel der Oleinfiillschraube
zur senkrechten Achse der waagerecht eingebauten Flissigkeitskupplung.

Fir jede (in der ersten Spalte links) FlussigkeitskupplungsgréRe kénnen die Winkelstellung der waagrecht
eingebauten Kupplung und die Einflllschraubenhdhe aufgrund des spezifischen Neigungswinkels (in der
ersten Reihe oben) abgelesenwerden, gemessen vom untersten Punktdes Kupplungsaul3endurchmessers.

VORSICHT

Die hydrodynamische Kupplung muss gemaR dem vorgesehenen Anlaufvorgang gefiillt
werden. Die Flussigkeitskupplung darf nicht mit unzureichender oder libertriebener Fiillmenge in
Betrieb genommen werden. GEFAHR VON UBERHITZUNG UND FESTFRESSEN DER LAGER UND
OLVERLUST DURCH INNEREN UBERDRUCK UND MOGLICHES NACHGEBEN.

ROTOFLUID K ROTOFLUID SCF

H
1
DA
T
AL )
1 ]
KUPPLUNG FULLWINKEL (a) UND -HOHE (h) IN mm
Kund SCF 45° 50° 55° 60° 65° 70° 75° 80° 85° 90°
GRORE @A Liter [Hmm Liter [Hmm Liter |Hmm Liter (Hmm Liter |H mm  Liter |H mm Liter |H mm Liter [Hmm Liter [Hmm Liter |Hmm

10 K 193 0,55 | 138 052 | 134 050 | 129 047 | 125 044 | 119 042 | 114 040 | 109 037 | 103 035 | 97 032 | 92
20 K 230 1,20 | 167 114 | 161 1,09 | 156 1,03 | 150 097 | 144 092 | 137 086 | 131 081 | 124 076 | 117 071 | 110
30 K 290 239 [ 218 228 | 211 217 | 203 204 | 195 191 | 186 1,79 | 178 167 | 168 156 | 159 145 | 150 134 | 140
30PK 327 405 | 250 387 | 242 367 | 233 346 | 224 324 | 213 3,03 | 203 283 | 192 264 | 181 245 | 170 227 | 159
40P K 338 407 | 256 389 | 248 369 | 239 348 | 229 326 | 219 3,06 | 208 287 | 198 2,68 | 187 250 | 175 232 | 164
50 K 430 439 | 312 420 | 302 399 | 292 3,78 | 281 359 | 269 340 | 257 321 | 244 303 | 232 285 | 219 267 | 206
55 K 430 719 | 312 685 | 302 652 | 292 621 | 281 590 | 269 561 | 257 531 | 244 502 | 232 473 | 219 444 | 206
60 K 520 861 | 395 821 | 382 777 | 368 732 | 353 688 | 337 647 | 321 608 | 304 570 | 286 533 | 268 495 | 251
65 K 520 1348 | 395 1283 | 382 1212 | 368 1144 | 353 10,79 | 337 1017 | 321 9,58 | 304 900 | 286 842 | 268 7,84 | 251
T0PK 640 18,05 | 498 1728 | 481 1640 | 463 1543 | 443 1445 | 422 1352 | 401 1264 | 379 11,80 | 357 1098 | 337 10,16 | 311
75P K 640 30,14 | 498 2880 | 481 2727 | 463 2564 | 443 24,06 | 422 2258 | 401 21,18 | 379 1982 | 357 1848 | 337 17,15 | 311
80P K 810 3553 | 625 3399 | 604 3226 | 582 3043 | 558 28,59 | 533 26,83 | 507 25118 | 480 23,59 | 452 22,01 | 423 2048 | 39%
85P K 810 6064 | 625 5792 | 604 5489 | 582 5177 | 558 48,72 | 533 4581 | 507 43,04 | 480 40,38 | 452 37,70 | 423 3512 | 3%
90P K 1000 91,92 | 782 8852 | 775 8449 | 727 7973 | 696 7447 | 664 69,25 | 630 64,35 | 596 59,80 | 560 5541 | 524 51,06 | 488
95P K 1000 153,33| 782 14691| 775 139,59| 727 13148| 696 123,03 | 664 11516| 630 107,68| 596 100,58 | 560 93,63 | 524 86,72 | 488
30 SCF 290 265 | 218 254 | 211 243 | 203 230 | 195 215 | 186 2,01 | 178 186 | 168 1,73 | 159 1,60 | 150 1,47 | 140
30P SCF 327 432 | 250 414 | 242 394 | 233 372 | 224 350 | 213 327 | 203 3,04 | 192 281 | 181 260 | 170 239 | 159
40P SCF 338 444 | 256 426 | 248 4,06 | 239 384 | 229 361 | 219 336 | 208 3,14 | 198 292 | 187 271 | 175 250 | 164
50 SCF 430 527 | 312 507 | 302 485 | 292 462 | 281 437 | 269 411 | 257 383 | 244 357 | 232 332 | 219 3,07 | 206
55 SCF 430 806 | 312 772 | 302 738 | 292 7,04 | 281 668 | 269 631 | 257 593 | 244 556 | 232 520 | 219 4,84 | 206
60 SCF 520 10,01 | 395 961 | 382 916 | 368 871 | 353 823 | 337 772 | 321 716 | 304 661 | 286 609 | 268 558 | 251
65 SCF 520 14,86 | 395 1420 | 382 1349 | 368 12,80 | 353 1211 | 337 1139 | 321 1065| 304 990 | 286 918 | 268 847 | 251
70P SCF 640 2053 | 498 19,75 | 481 18,86 | 463 17,89 | 443 16,89 | 422 1580 | 401 14,65 | 379 1348 | 357 1238 | 337 11,31 | 311
75P SCF 420 | 640 3664 | 498 3523 | 481 3345 | 463 3142 | 443 29,36 | 422 27,40 | 401 2551 | 379 2373 | 357 2201| 337 2029 | 311
80P SCF 810 4250 | 625 4095 | 604 3922 | 582 37,38 | 558 3521 | 533 32,90 | 507 30,58 | 480 2825 | 452 2592 | 423 2376 | 3%
85P SCF 535 | 810 7149 | 625 6859 | 604 6515 | 582 6155 | 558 57,79 | 533 54,12 | 507 50,53 | 480 47,06 | 452 4364 | 423 40,39 | 39%
90P SCF 1000 104,80| 782 101,37| 775 97,05| 727 91,70 | 696 8570 | 664 79,68 | 630 73,72 | 596 67,92 | 560 62,54 | 524 57,25 | 488
95P SCF 1000 178,18| 782 171,72| 775 16398| 727 154,89| 696 14495| 664 13514 630 12543| 596 116,10| 560 107,31| 524 98,63 | 488
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ROTOFLUID DCF
i T]
A
Y ]
KUPPLUNG FULLWINKEL (a) UND -HOHE (h) IN mm
DCF 45° 50° 55° 60° 65° 70° 75° 80° 85° 90°

GRORE @A Liter |H mm  Liter |H mm  Liter |H mm  Liter |H mm  Liter |Hmm Liter [Hmm Liter [Hmm Liter [Hmm Liter |Hmm Liter {Hmm
30 DCF 290 294 | 218 284 | 211 2,72 | 203 258 | 195 242 | 186 2,24 178 2,07 168 1,91 159 1,76 150 1,61 140
30P DCF 327 462 | 250 444 | 242 423 | 233 4,02 | 224 3,78 | 213 354 | 203 3,26 192 3,01 181 2,77 170 2,53 159
40P DCF 338 534 | 256 516 | 248 496 | 239 470 | 229 441 219 4,09 | 208 3,78 198 348 187 3,20 175 2,93 164
50 DCF 430 636 | 312 615 | 302 594 | 292 567 | 281 534 | 269 4,98 | 257 459 | 244 423 | 232 389 | 219 356 | 206
55 DCF 430 912 | 312 878 | 302 844 | 292 8,05 | 281 763 | 269 747 | 257 6,67 | 244 6,21 232 577 | 219 533 | 206
60 DCF 520 1,63 | 395 11,23 | 382 10,79 | 368 1035 | 353 980 | 337 915 | 321 841 [ 304 765 | 286 69 | 268 629 | 251
65 DCF-375| 520 2122 | 395 20,26 | 382 1914 | 368 1797 | 353 16,79 | 337 1565 | 321 14,60 [ 304 13,60 | 286 12,61 | 268 11,63 | 251
70P DCF 640 2428 | 498 2348 | 481 2258 | 463 2160 | 443 2055 | 422 19,19 | 401 17,64 | 379 16,00 | 357 1449 | 337 13,06 | 311
75P DCF 420| 640 4298 | 498 4154 | 481 39,52 | 463 37,09 | 443 3453 | 422 32,09 | 401 29,68 | 379 27,48 | 357 2535 | 337 2325 | 311
80P DCF 810 4845 | 625 46,89 | 604 4514 | 582 4329 | 558 40,92 | 533 38,16 | 507 3527 | 480 32,29 | 452 29,30 | 423 26,57 | 396
85P DCF 535| 810 7994 | 625 7692 | 604 73,14 | 585 69,07 | 558 64,73 | 533 60,49 | 507 56,28 | 480 52,20 | 452 4821 | 423 4443 | 3%
90P DCF 1000 118,72 782 11526| 775 110,62 727 104,61| 696 97,71 | 664 90,62 [ 630 8345 76,52 | 560 70,17 | 524 63,94 | 488
95P DCF 1000 19294| 782 186,42| 775 178,31| 727 16850| 696 157,64| 664 146,71 630 13576 12525| 560 115,46 | 524 105,81 488

o
©
>

33
©
>

ROTOFLUID CA
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KUPPLUNG FULLWINKEL (o) UND -HOHE (h) IN mm
CA 55° 60° 65° 70° 75° 80° 85° 90°
GRORE JA Liter | Hmm  Liter | Hmm  Liter | Hmm Liter | Hmm Liter | Hmm  Liter | Hmm  Liter | Hmm  Liter | Hmm

55S 480 | 182 322 17 3N 15,8 298 146 | 285 136 272 12,8 258 17 244 10,8 231
55D 480 17 322 16 3N 14,9 298 13,9 285 12,9 272 12,1 258 11,2 244 10,3 231
65S 580 344 398 325 383 30,6 367 28,7 351 26,6 334 24,3 316 22,6 298 20,8 281
65D 580 319 398 29,7 383 27,9 367 26,1 351 243 334 22,45 316 20,08 298 19,01 281
75PS 710 63,2 498 59,5 478 55,9 457 52 436 48,1 414 445 392 41 369 37,7 346
75PD 710 59 498 554 478 52 457 48,4 436 448 414 414 392 384 369 353 346
80P 820 79,2 604 745 578 69,5 551 64,2 522 58,9 492 54,4 462 50 431 456 401
85PD 890 138,5 662 1321 633 123,8 602 114,9 571 105,5 538 95,9 504 86,3 470 77,3 436
90 P 1010 186,3 731 176,9 701 166,1 669 153,8 635 1414 601 129,6 565 118,9 529 108,2 493
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1 |OLY

6.3 BEFULLUNG UND FULLSTANDSABGLEICH
"~ WAAGERECHT EINGEBAUTER KUPPLUNGEN

Jii\

-

&l I

6.3.1a

6.3.1

[

LAVORI IN CORSO
WORK IN
PROGRESS

o

A

W

Um die Olbefiillung und den Abgleich der waagrecht eingebauten Fliissigkeitskupplung
durchzufihren, ist wie folgt vorzugehen:

6.3.1 BEFULLUNG MIT GETRIEBEOL

VORSICHT
Vor der Befiillung und/oder dem Abgleich der Fliissigkeitskupplung, ist es
notig:

A- den Motor abzuschalten und den volligen Stillstand aller sich drehenden
Teile abzuwarten,

B- die Stromversorgung zu trennen und ein Sicherheits-Vorhdngeschloss
anzubringen.

C- den laufenden Eingriff zu melden,

D- gegebenenfalls das Abkiihlen abzuwarten (max 40°C).

6.3.1a
Die Schutzabdeckung des Arbeitsraums 6ffnen, um Zugang zur Kupplung zu erhalten.

6.3.1b

Die Kupplung drehen, bis die Oleinfiillschraube in der vorgegebenen Winkelstellung
zur senkrechten Achse zuganglich ist (siehe Abschnitt 6.2 FULLMENGENTABELLEN
DER KUPPLUNG).

" 3 HINWEIS

LMY Bei Anlagen, bei denen sich die KupplungsaufRenschale nicht frei drehen lasst,
um die Oleinfiillschraube in den richtigen Winkel zu bringen, muss die Kupplung mit
CL-Einrichtung versehen werden (siehe Abschnitt 7.2 OLSTANDSKONTROLLE UND
NACHFULLUNG und 7.2.4 MIT CL-EINRICHTUNG AUSGESTATTETE KUPPLUNGEN).

6.3.1c
Die Oleinfiillschraube oder andere am Einfiillstutzen vorhandene Teile entfernen.
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6.3.1d

Die Kupplung nur mit dem vom Hersteller empfohlenen Ol fiillen, bis das Ol aus
der Oleinfllléffnung austritt, (siehe Abschnitt 6.1 TECHNISCHE KENNWERTE
DES GETRIEBEOLS).

VORSICHT
Unverziiglich etwaige Olspuren oder -leckagen von der Kupplung oder
vom Boden entfernen. RUTSCH-, STOSS- UND/ODER STURZGEFAHR.

6.3.1e
Die Oleinfillschraube oder den Einsatz wieder in die Einflilléffnung einschrauben.

6.3.1f
Keine benutze Schlussel, Tucher und/oder Werkzeuge an der Kupplung und im
Arbeitsbereich zurtcklassen. SPRITZGEFAHR.

6.3.1g
Die Schutzabdeckung im Arbeitsbereich der Flussigkeitskupplung wieder
schlie3en.

Die Befiillung der waagerecht eingebauten Kupplung ist damit
abgeschlossen.
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6.3.2

OTORDREHZAHL REVQIUTION i

<

EINGANGSGESCHWINDIGKEIT
INLET SPEED Y
~
[8) ]
G’O
o
e}

[{n]
Q
[e]
MAX. SCHLUPF
MAX SLEPPAGE

~ _AUSGANGSGESCHWINDIGKEIT
OUTLET SPEED

ANLAUFZEIT STARTING TIME

LAUFENDE ARBEIT

WORK IN
PROGRESS

A

6.3.2 OLFULLSTANDSABGLEICH DER WAAGRECHT EINGEBAUTEN
KUPPLUNG

Der Standardfullwinkel far ROTOFLUID-Kupplungen ohne
Verzdgerungskammer betragt 45° zur senkrechten Achse. Fur Kupplungen
mit SCF, DCF und CA-Verzdgerungskammern, die Tabellen im Abschnitt 6.2
FULLMENGENTABELLEN DER KUPPLUNG nachschlagen.
Abhangig von der Einsatzart und den verlangten Leistungen kann es erforderlich
sein, die Olftllung zu verandern, indem man die Olfiillmenge verringert.
Aus der Verringerung der Olmenge ergibt sich folgendes:

A- langeres und sanfteres Anlaufen,

B- niedrigere Stromaufnahme beim Anlauf,

C- besseren Schutz der Antriebsorgane bei Uberlast,

E- héheren Schlupf bei normalen Betrieb.

VORSICHT
Vor dem Abgleich der Flissigkeitskupplung, ist es erforderlich:
A-den Motor abzuschalten und den vdélligen Stillstand aller sich
drehenden Teile abzuwarten,
B- die Stromversorgung zu trennen und ein Sicherheits-Vorhangeschloss
anzubringen.
C- den laufenden Eingriff zu melden,
D- gegebenenfalls das Abkiihlen abzuwarten (max 40°C).

6.3.2a
Die Schutzabdeckung des Arbeitsraums 6ffnen, um Zugang zur Kupplung zu
erhalten.
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6.3.2¢c

6.3.2b
Die Kupplung von Hand drehen, bis die Oleinfiilllschraube am oberen Teil der
Kupplung zuganglich ist.

6.3.2¢c
Die Oleinflllschraube oder den Einsatz aus der Einfiilléffnung herausschrauben.

VORSICHT

Die hydrodynamische Kupplung muss gemdR dem vorgesehenen
Anlaufvorgang gefiillt werden. Die unzureichende oder uibertriebene Fillung
der Fliissigkeitskupplung ist unzuldssig. Daraus wiirde sich folgendes
ergeben: GEFAHR VON UBERHITZUNG, FESTFRESSEN DER LAGER BZW.
FEUERENTZUNDUNG ODER OLVERLUST DURCH INNEREN UBERDRUCK
UND/ODER NACHGEBEN.

6.3.2d

Um die Olmenge zu verringern, eine Auffangschale verwenden und die Kupplung
drehen, bis sie die gewlinschte Hohe der Fullstellung erreicht (siehe Abschnitt
6.2 FULLMENGENTABELLEN DER KUPPLUNG) und das Ausstromen des
Uberschissigen Oles abwarten.

VORSICHT
Unverziiglich etwaige Olspuren oder -leckagen von der Kupplung oder
vom Boden entfernen. RUTSCH-, STOSS- UND/ODER STURZGEFAHR.

6.3.2e

Die Verschlussschraube oder den Einsatz wieder in die Einfllléffnung
einschrauben und die Stellung fir etwaige zukinftige Nachflllungen und
Olwechsel markieren.
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6.3.2h

VORSICHT

Kein Ol in die Umwelt freisetzen, sondern sammeln und in geeigneten
Fassern lagern und/oder es ermachtigten Unternehmen zur Entsorgung
anvertrauen. GEFAHR DER UMWELTVERSCHMUTZUNG.

6.3.2f

Keine benutze Schlissel, Tlcher und/oder Werkzeuge an der Kupplung und im
Arbeitsbereich zurticklassen. SPRITZGEFAHR.

6.3.2g

Die Schutzabdeckung im Arbeitsbereich der Flissigkeitskupplung wieder
schlie3en.

6.3.2h )

Die endgultigen Abgleichdaten fur die kunftigen Olwechsel und Nachfullungen

sind ins dafur vorgesehene Feld des TECHNISCHEN DATENBLATTES der
Kupplung (siehe OLFULLMENGE) einzugeben.

Der Abgleich der waagerecht eingebauten Kupplung ist damit
abgeschlossen.
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6.4

BEFULLUNG UND FULLSTANDSABGLEICH SENKRECHT
EINGEBAUTER KUPPLUNGEN

6.4.1

\

(3

LAVORI IN CORSO
WORK IN
PROGRESS

A

§\ 6.4.1b
X

Die erste Befullung der Kupplung muss an der Werkbank stattfinden, nachdem die
Kupplung waagerecht auf den Motor montiert wurde (siehe Abschnitt 6.3).

Um die Olbefiillung und den Abgleich der senkrecht eingebauten Fliissigkeitskupplung
durchzufliihren, folgendermafen vorgehen:

6.4.1 BEFULLUNG MIT GETRIEBEOL

VORSICHT
Vor der Befiillung und/oder dem Abgleich der Fliissigkeitskupplung, ist
es notig:

A- den Motor abzuschalten und den voélligen Stillstand aller sich drehenden
Teile abzuwarten,

B- die Stromversorgung zu trennen und ein Sicherheits-Vorhangeschloss
anzubringen.

C- den laufenden Eingriff zu melden,

D- gegebenenfalls das Abkiihlen abzuwarten (max 40°C).

6.4.1a
Die Schutzabdeckung des Arbeitsraums 6ffnen, um Zugang zur Kupplung zu
erhalten.

6.4.1b
Die Oleinfillschraube oder den Einsatz an der oberen Oleinfiillposition
herausschrauben.
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6.4.1c

6.4.1d

6.4.1c

Die Kupplung mit geeignetem Ol (siehe 6.1 TECHNISCHE KENNWERTE
DES GETRIEBEOLS) nach den dem Abschnitt 6.2 entnommenen
FULLMENGENTABELLEN DER KUPPLUNG) fiillen.

Wahrend der Befillung muss die Auldenschale der Kupplung geschwenkt
werden, um etwaige Luftblasen zu entfernen.

VORSICHT
Unverziiglich etwaige Olspuren oder -leckagen von der Kupplung oder
vom Boden entfernen. RUTSCH-, STOSS- UND/ODER STURZGEFAHR.

6.4.1d
Die Oleinfiillschraube oder den Einsatz wieder in die Einfiilléffnung einschrauben.

6.4.2e
Keine benutze Schlissel, Tlicher und/oder Werkzeuge an der Kupplung und im
Arbeitsbereich zurticklassen. SPRITZGEFAHR.

6.4.2f
Die Schutzabdeckung im Arbeitsbereich der Flussigkeitskupplung wieder
schlief3en.

Die Befiillung der senkrecht eingebauten Fliissigkeitskupplung ist damit
abgeschlossen.
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)
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LAVORI IN CORSO
WORK [N
PROGRESS

6.4.2 FULLSTANDSABGLEICH SENKRECHT EINGEBAUTER KUPPLUNGEN
Der Standardfiillwinkel fir ROTOFLUID-Kupplungen ohne Verzdégerungskammer
betragt 45° zur senkrechten Achse. Fur Kupplungen mit SCF, DCF und
CA-Verzogerungskammern, die Tabellen im Abschnitt 6.2 FULLMENGETABELLEN
DER KUPPLUNG nachschlagen. Abhangig von der Einsatzart und den verlangten
Leistungen kann es erforderlich sein, die C')IfUIIung zu verandern, indem man die
Olftllmenge verringert. Aus der Verringerung der Olmenge ergibt sich folgendes:

A- langeres und sanfteres Anlaufen,

B- niedrigere Stromaufnahme am Start,

C- besseren Schutz der Antriebsorgane bei Uberlast,

E- héheren Schlupf bei normalen Betrieb.

VORSICHT
Vor dem Abgleich der Fliissigkeitskupplung ist es erforderlich:

A- den Motor abzuschalten und den voélligen Stillstand aller sich drehenden
Teile abzuwarten,

B- die Stromversorgung zu trennen und ein Sicherheits-Vorhdngeschloss
anzubringen.

C- den laufenden Eingriff zu melden,

D- gegebenenfalls das Abkuihlen abzuwarten (max 40°C).

6.4.2a
Die Schutzabdeckung des Arbeitsraums 6ffnen, um Zugang zur Kupplung zu erhalten.

6.4.2b
Die Oleinfllschraube oder das Gerat aus der Oleinfilléffnung herausschrauben.

6.4.2c

Einen Behalter zur Olsammlung vorbereiten; danach die Verschlussschraube oder das
Qerét an der unteren Einfllléffnung entfernen und so viel Ol ablassen, wie es fur den
Olftillstandsabgleich nétig ist.
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6.4.2h

VORSICHT

Die hydrodynamische Kupplung muss dem vorgesehenen Anlaufvorgang
entsprechend gefiillt werden. Die unzureichende oder libertriebene Fiillung
der Flussigkeitskupplung ist unzuldssig. Daraus wiirde sich folgendes
ergeben: GEFAHR VON UBERHITZUNG, FESTFRESSEN DER LAGER BZW.
FEUERENTZUNDUNG ODER OLVERLUST DURCH INNEREN UBERDRUCK UND/
ODER NACHGEBEN.

6.4.2d
Die untere und obere Verschlussschraube wieder anbringen.

VORSICHT .
Unverziiglich etwaige Olspuren oder -leckagen von der Kupplung oder vom
Boden entfernen. RUTSCH-, STOSS- UND/ODER STURZGEFAHR.

6.4.2e
Keine benutze Schlissel, Ticher und/oder Werkzeuge an der Kupplung und im
Arbeitsbereich zuriicklassen. SPRITZGEFAHR.

VORSICHT

Kein Ol in die Umwelt freisetzen, sondern sammeln und in geeigneten
Fassern lagern und/oder es ermachtigten Unternehmen zur Entsorgung
anvertrauen. GEFAHR DER UMWELTVERSCHMUTZUNG.
6.4.2f
Die Schutzabdeckung im Arbeitsbereich der Flissigkeitskupplung wieder schlief3en.

6.4.2g

Die endgtiltigen Abgleichdaten fiir die kiinftigen Olwechsel und Nachfiillungen sind ins
daflr vorgesehene Feld des TECHNISCHEN DATENBLATTES der Kupplung (siehe
OLFULLMENGE) einzugeben.

Der Offiillstandsabgleich der senkrecht montierten Kupplung ist damit
abgeschlossen.
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6.5 GETRIEBEOLWECHSEL BEI WAAGERECHT
'~ EINGEBAUTEN KUPPLUNGEN

[ 4

6.5.1a

LAUFENDE ARBEIT

WORK IN
PROGRESS

A

Der vollstandige Olwechsel muss erstmals nach 2000 Betreibsstunden und
spater alle 4000 Betriebsstunden stattfinden. Der Einsatz der Kupplung in
besonders staubigen Bereichen fuhrt zu einer Reduzierung der vorgesehenen
Zeitabstanden und erfordert den Wechsel alle 1000 Betriebsstunden.

Der Olwechsel darf erst dann stattfinden, wenn einen Motoranlauf begonnen
wurde, damit die im Ol enthaltenen Verunreinigungen in Schwebezustand
gehalten werden; anschlielend wie folgt vorgehen:

VORSICHT
Vor dem Olwechsel, ist es erforderlich:

A-den Motor abzuschalten und den vdélligen Stillstand aller sich
drehenden Teile abzuwarten,

B- die Stromversorgung zu trennen und ein Sicherheits-Vorhdngeschloss
anzubringen.

C- den laufenden Eingriff zu melden,

D- gegebenenfalls das Abkiihlen abzuwarten (max 40°C).

6.5.1
Die Schutzabdeckung des Arbeitsraums 6ffnen, um Zugang zur Kupplung zu
erhalten.

6.5.2
Die Kupplung von Hand drehen, bis die Verschlussschraube in oberer Position
neben der Vertikalachse zuganglich ist.

VORSICHT

Vor Entfernung der Verschlussschraube, bitte Schutztiicher
verwenden, um sich gegen die durch den Restdruck bedingten Olspritzer
zu schutzen.
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6.5.5

6.5.3
Die vorhandene Verschlussschraube oder den Einsatz vollstandig
herausschrauben.

VORSICHT
Unverziiglich etwaige Olspuren oder -leckagen von der Kupplung oder
vom Boden entfernen. RUTSCH-, STOSS- UND/ODER STURZGEFAHR.

6.5.4

Eine Olauffangschale mit angemessener Kapazitat unter die Kupplung stellen.
Die Kupplung drehen, bis die Olablassschraube die untere Position erreicht und
das Ol ablassen.

VORSICHT

Kein Altol in die Umwelt freisetzen, sondern sammeln und in
geeigneten Fassern lagern und/oder es ermachtigten Unternehmen zur
Entsorgung anvertrauen. GEFAHR DER UMWELTVERSCHMUTZUNG.

6.5.5

Die Kupplung genau so wie im Abschnitt 6.3 BEFULLUNG UND
FULLSTANDSABGLEICH WAAGERECHT EINGEBAUTER KUPPLUNGEN
beschrieben, mit Ol fiillen und/oder abgleichen.

Nach der Vollendung dieser Tétigkeiten, ist der Olwechsel der waagerecht
montierten Kupplung abgeschlossen.
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6.6 GETRIEBEOLWECHSEL BEI SENKRECHT EINGEBAUTEN
"~ KUPPLUNGEN

Der erste volistandige Olwechsel muss nach 2000 Betreibsstunden und spéter alle
4000 Betriebsstunden stattfinden. Der Einsatz der Kupplung in besonders staubigen
Bereichen fuhrt zu einer Verklirzung der vorgesehenen Intervalle und fordert den
Olwechsel alle 1000 Betriebsstunden. Der Olwechsel darf erst dann stattfinden, wenn
einen Motoranlauf begonnen wurde, damit die im Ol enthaltenen Verunreinigungen in
Schwebezustand gehalten werden; anschlieRend wie folgt vorgehen:

VORSICHT
Vor dem Olwechsel ist es erforderlich:

A- den Motor abzuschalten und den voélligen Stillstand aller sich drehenden
Teile abzuwarten,

B- die Stromversorgung zu trennen und ein Sicherheits-Vorhangeschloss
anzubringen.

C- den laufenden Eingriff zu melden,

D- gegebenenfalls das Abkiihlen abzuwarten (max 40°C).

6.6.1
Die Schutzabdeckung des Arbeitsraums &ffnen, um Zugang zur Kupplung zu erhalten.

6.6.2
Eine Olauffangschale mit angemessener Kapazitat unter die Kupplung stellen.

VORSICHT
Vor Entfernung der Verschlussschraube, bitte Schutztiicher verwenden, um
sich gegen die durch den Restdruck bedingten Olspritzer zu schiitzen.

6.6.3 - Die obere Verschlussschraube herausschrauben.

6.6.4
Die untere Verschlussschraube herausschrauben und das vollstandige Ablassen des
Ols abwarten.
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6.6.5

VORSICHT
Unverziiglich etwaige Olspuren oder -leckagen von der Kupplung oder
vom Boden entfernen. RUTSCH-, STOSS- UND/ODER STURZGEFAHR.

VORSICHT

Kein AIltol in die Umwelt freisetzen, sondern sammeln und in
geeigneten Fassern lagern und/oder es ermachtigten Unternehmen zur
Entsorgung anvertrauen. GEFAHR DER UMWELTVERSCHMUTZUNG.

6.6.5
Die Oleinflillschraube oder das Gerét in die untere Einfulléffnung einschrauben.

6.6.6

Die Kupplung genau so wie im Abschnitt 6.4 BEFULLUNG UND
FULLSTANDSABGLEICH SENKRECHT EINGEBAUTER KUPPLUNGEN
beschrieben, mit Getriebedl flillen und/oder abgleichen.

3 HINV\(_EIS

WAl Das Ol fliel3t nicht vollstandig aus dem Inneren heraus, da eine kleine
Menge in den Zwischenraumen bleibt, was beim Wiederbefilllen beachtet
werden muss (siehe Abschnitt 6.7 TABELLE RESTOLENTLEERUNG BEI
SENKRECHT EINGEBAUTEN KUPPLUNGEN).

Nach Vollendung dieser Titigkeiten, ist der Olwechsel der waagerecht
montierten Kupplung abgeschlossen.
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6.7 JABELLE RESTOLENTLEERUNG BEI SENKRECHT
*"  EINGEBAUTEN KUPPLUNGEN

Die folgende Tabelle zeigt die Restélmengen nach der Entleerung der senkrecht
angeordneten Kupplung (C-Ausflhrung), die beim Befillen bertcksichtigt
werden sollen, indem man sie von den Werten der im Abschnitt 6.2 aufgefihrten
FULLMENGENTABELLEN DER KUPPLUNG abzieht.

10 K1 (024) Lt. 0,1 10 K1 (024) Lt. 0,125
20 K1 (928) Lt. 0,1 20 K1 (928) Lt. 0,230
30K1 (242) Lt. 0,1 30K1 (242) Lt. 0,400
30P K1 (042) Lt. 0,1 30PK1(042) Lt 0950
40P K1 (g55) Lt. 0,1 40PK1 (955)  Lt.0,850
10 K3 (028) Lt. 0,125 10 K3 (228) Lt. 0,1
20 K3 (938) Lt. 0,230 20 K3 (938) Lt. 0,1
30 K3 (048) Lt. 0,400 30 K3 (048) Lt. 0,1
30PK3 (248)  Lt.0,950 30P K3 (248) Lt.0,1
40P K2 (60) Lt. 0,850 40P K2 (260) Lt. 0,1
50 K2 (g65) Lt.10 50 K2 (g65) Lt. 0,1
60 K2 (475) Lt.19 60 K2 (475) Lt.0,2
60 K3 (280) Lt 1.9 60 K3 (280) Lt. 02
70PK-2N (290) Lt 3,1 70PK-2N (290)  Lt.03
70PK-3N (9100) Lt 3.1 70PK-3N (9100)  Lt.0,3
80P K-2N (#110) Lt 838 80P K-2N (#110)  Lt.05
80P K-3N (2125) Lt 8.8 80P K-3N (#125) Lt 05
90P K2 (2130) 90P K2 (2130)

90P K3 (2140) 90P K3 (#140)

55 K2 (065) Lt 18 55 K2 (065) Lt.18
55 K3 (g75) Lt 18 55 K3 (g75) Lt 18
65 K2 (280) Lt.36 65 K2 (80) Lt.36
75P K-2N (990)  Lt.5,0 75P K-2N (990)  Lt.5,0
75P K-3N (9100)  Lt.5,0 75P K-3N (9100)  Lt.5,0
85P K-2N (#110) Lt 12,5 85P K-2N (#110) Lt 12,5
85P K-3N (#125) Lt 12,5 85P K-3N (#125) Lt 12,5
95P K2 (0130) 95P K2 (2130)

95P K3 (2140) 95P K3 (2140)
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7.1 PRUFUNG AUF OLLECKAGEN

Diese Prifung muss eine Woche nach der ersten Montage und nach Auftreten
einer Storung oder Uberlastung durchgefiihrt werden, um sicherzustellen, dass
keine ungewohnlichen Getriebedlleckagen infolge verschlissener Dichtungen in
der Kupplung aufgetreten sind.

Durch Getriebedlaustritt kénnen Uberhitzung, unndtiges Ansprechen des
Ubertemperaturschutzes und Stérungen bei der Ubertragung der geforderten
Drehmomente und Drehzahlen auftreten.

Diese Uberpriifung umfasst folgendes:

VORSICHT
Vor dem Olwechsel ist es erforderlich:

A-den Motor abzuschalten und den voélligen Stillstand aller sich
drehenden Teile abzuwarten,

B- die Stromversorgung zu trennen und ein Sicherheits-Vorhangeschloss
anzubringen.

C- den laufenden Eingriff zu melden,

D- gegebenenfalls das Abkiihlen abzuwarten (max 40°C).

7.1.1
Die Schutzabdeckung des Arbeitsraums 6ffnen, um Zugang zur Kupplung zu
erhalten.

7.1.2
Die Flussigkeitskupplung und den Aufstellungsraum eingehend auf Olspuren
prufen.

VORSICHT .
Unverziiglich etwaige Olspuren oder -leckagen von der Kupplung oder
vom Boden entfernen. RUTSCH-, STOSS- UND/ODER STURZGEFAHR.

7.1.3
Sorgfaltig den Zustand der Kupplungsdichtungen uberprifen und sie nach
Bedarf ersetzen.

71.4

Im Abschnitt 7.5 WARTUNGSPROTOKOLL das Ergebnis des Eingriffes
eintragen und falls nétig, die Dichtung so wie im TEIL9 AUSSERORDENTLICHE
WARTUNG beschrieben, ersetzen.

VORSICHT

Die Verwendung der Fliissigkeitskupplung mit durch Uberhitzung
oder starkem Verschlei beschadigten Dichtungen ist verboten. GEFAHR
VON HEISSOLSPRITZERN UND KUPPLUNGSUBERHITZUNG.

71.5
Keine benutze Schlissel, Tucher und/oder Werkzeuge an der Kupplung und im
Arbeitsbereich zurticklassen. SPRITZGEFAHR.

7.1.6
Die Schutzabdeckung im Arbeitsbereich der Flussigkeitskupplung wieder
schlief3en.

Die Priifung auf Olleckagen ist damit abgeschlossen.
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1 O

7.2 OLSTANDSKONTROLLE UND NACHFULLUNG

Die Olstandiiberwachung soll regelmaRig alle 2000 Betriebsstunden oder nach
etwaigen Anlaufstérungen, Uberhitzung oder Feststellen von Olleckagen an der
Flussigkeitskupplung durchgefuhrt werden.

Diese Uberpriifung umfasst folgendes:

VORSICHT
Vor dem Olwechsel ist es erforderlich:

A-den Motor abzuschalten und den vdélligen Stillstand aller sich
drehenden Teile abzuwarten,

B- die Stromversorgung zu trennen und ein Sicherheits-Vorhangeschloss
anzubringen.

C- den laufenden Eingriff zu melden,

D- gegebenenfalls das Abkiihlen abzuwarten (max 40°C).

7.21
Die Schutzabdeckung des Arbeitsraums 6ffnen, um Zugang zur Kupplung zu
erhalten.

7.2.2 WAAGERECHT MONTIERTE KUPPLUNGEN

Stellen Sie sicher, dass der Olffiillstand der Kupplung den vorgesehenen
Werten entspricht (siehe Typenschild und TECHNISCHES DATENBLATT DER
KUPPLUNG).

7.2.2a
Die Kupplung von Hand drehen, bis die Einflllschraube in der Winkelstellung
steht, die durch den voreingestellten Fullstandsabgleich festgelegt wurde.

" 3 HINWEIS
LMY Bei Kupplungen, die mit Sichtschraube ausgestattet ist, genligt es, die
Verschlussschraube in die vorgegebene Stellung zu bringen und den Olstand
zu Uberprufen.

7.2.2b

Die Verschlussschraube oder den in der Oleinfilléffnung eingebauten
Gewindeeinsatz entfernen und sicher stellen, dass eine geniigende Olmenge
vorhanden ist. Anderenfalls die Kupplung so wie im Abschnitt 6.3 BEFULLUNG
UND FULLSTANDSABGLEICH SENKRECHT EINGEBAUTER KUPPLUNGEN
beschrieben, nachfiillen.

7.2.3 SENKRECHT MONTIERTE KUPPLUNGEN

An den senkrecht einzubauenden Kupplungen (C-Ausflihurung) sind keine
Gerate zur Uberprifung des Olstandes angebracht; daher lasst sich der
Olfillstand nur durch Entleerung und Neubefiillung mit den endgiiltigen, im
TECHNISCHEN DATENBLATT DER KUPPLUNG aufgefihrten Fillmengen
Uberprfen.

7.2.3a

Zur Entleerung und Beflllung der Kupplung, ist so wie im Abschnitt 6.6
GETRIEBEOLWECHSEL BEI SENKRECHT EINGEBAUTEN KUPPLUNGEN
beschrieben, vorzugehen.

Die Uberpriifung des Olfiillstandes in der Fliissigkeitskupplung ist damit
abgeschlossen.
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7.2.4d
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7.2.4b
7.2.4¢

NUTMUTTER ROHR
7.2.4a

7.2.4c

7.2.4 MIT CL-GERAT AUSGESTATTETE KUPPLUNGEN

Die Olstandstiberpriifung der Fliissigkeitskupplungen, die mitfiir die Olstandskontrolle
vorgesehenem CL-Gerat ausgestattet sind, kann bequem und muihelos bei waagrecht
und senkrecht zu montierenden Kupplungen durchgefihrt werden (siehe Abschnitt
6.3 BEFULLUNG UND FULLSTANDSABGLEICH WAAGERECHT EINGEBAUTER
KUPPLUNGEN); dabei sind folgende Schritte durchzufiihren:

7.24a

Die Kupplung so weit drehen, bis sich das CL-Gerat unter dem Olspiegel befindet
und zuganglich ist.

7.2.4b

Die Verschlusskappe vom CL-Gerat abdrehen.

7.2.4c
Das Rohr mit Nutmutter am CL-Gerat anschrauben und das freie Rohrende dabei
anheben.

VORSICHT

Nach dem AnschlieBen des Rohrs mit Nutmutter ans CL-Gerat, flieRt
das Ol vom Innern ins Rohr. Das freie Rohrende muss daher in angehobener
Stellung gehalten werden. OLLECKAGE- UND RUTSCHGEFAHR.

7.2.4d
Das Ol ins Rohr abflieRen lassen, bis es das gleiche Niveau in der Kupplung erreicht.

7.2.4e

Den “h” Olstand am Rohr ermitteln und diesen mit der “H”-Quote der
Fullmengentabellen (siehe 6.2 FULLMENGENTABELLEN DER KUPPLUNG)
vergleichen.
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1 O

7.3 REINIGUNG DER AUSSENSCHALEN

Die FlUssigkeitskupplung ist wahrend des Betriebs wegen der Rotation und der
dadurch verursachten Luftbewegung kaum von Staubablagerungen betroffen.
Allerdings kann es vorkommen, dass sich Dampfe oder olige Flussigkeiten
unter feuchten Umgebungsbedingungen auf staubigen Au3enflachen ablagern
und Ablagerungsschichten bilden, welche die Warmeabgabe der laufenden
Kupplung beeintrachtigen. UBERHITZUNGSGEFAHR.

Ein weiterer Faktor, der die Ablagerung von Stauben auf den Kupplungsflachen
beeinflussen und beglnstigen kann, sind lange Stillstandszeiten.

Dieses Phanomen gewinnt aus sicherheitstechnischen Griinden noch
mehr an Bedeutung, wenn die ATEX-FlUssigkeitskupplung in einer Zone mit
explosionsfahiger Atmosphdre und brennbaren Stduben aufgestellt wird.
FEUERGEFAHR.

Nach langen Stillstandszeiten muss die AulRenreinigung der Kupplung vor
Maschinenstart durchgefuhrt werden.

Die Zeitabstanden und die Haufigkeit der Reinigungsarbeiten an den
Aulenflachen der Kupplung sind aufgrund der Umgebungsbedingungen am
Aufstellungsort bestimmt. Die Reinigung muss durchgefihrt werden, um die
oben genannten Einflisse zu verhindern.

Um die Kupplungsaufienflachen zu reinigen, ist wie folgt vorzugehen:

VORSICHT
Bevor Sie die Reinigung auBerhalb der Fuge muss zu starten:
A-den Motor abzuschalten und den volligen Stillstand aller sich
drehenden Teile abzuwarten,
B- die Stromversorgung zu trennen und ein Sicherheits-Vorhangeschloss
anzubringen.
C- den laufenden Eingriff zu melden,
D- gegebenenfalls das Abkiihlen abzuwarten (max 40°C).

7.3.1
Die Schutzabdeckung des Arbeitsraums 6ffnen, um Zugang zur Kupplung zu
erhalten.

7.3.2

Staub und/oder Ablagerungen von der Aullenflache der Kupplung, den
Wellendichtungen und den Ubertemperaturschutzeinrichtungen durch mit
neutralem Reinigungsmittel befeuchtete Einmaltiicher abwischen.

VORSICHT

Keine Losemittel oder entflammbare Reinigungsmittel benutzen,
insbesondere in Bereichen, in denen eine explosionsfahige
Atmosphdre herrscht. FEUERGEFAHR UND/ODER GEFAHR DER
DICHTUNGSBESCHADIGUNG:

7.3.3
Etwaige Ablagerungen oder Staube aus dem Betriebsraum angemessen
entfernen.

7.3.4
Keine benutze Schlussel, Tucher und/oder Werkzeuge an der Kupplung und im
Arbeitsbereich zurtcklassen. SPRITZGEFAHR.

7.3.5
Die Schutzabdeckung im Arbeitsbereich der Flussigkeitskupplung wieder
schlie3en.

Die Reinigung der AuRenflachen ist damit abgeschlossen.

KRAFTUBERTRAGUNG 83




BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG FUR ROTOFLUID-KUPPLUNGEN TeIL 7 - ORDENTLICHE WWARTUNG

PRUFUNG DER
m@ 7.4 JBERTEMPERATURSCHUTZEINRICHTUNGEN

Diese Uberpriifungen gewahrleisten den storfreien Betrieb der Ubertemperaturschutzeinrichtungen, die auf der
FlUssigkeitskupplung installiert sind.

Sie mussen bei der ORDENTLICHEN WARTUNG wie folgt regelmafig durchgeflhrt werden, um den
physischen Zustand der montierten Gerate zu tiberwachen:

VORSICHT
Bevor Sie Messgerate beginnen muss:
A- den Motor abzuschalten und den voélligen Stillstand aller sich drehenden Teile abzuwarten,
B- die Stromversorgung zu trennen und ein Sicherheits-Vorhangeschloss anzubringen.
C- den laufenden Eingriff zu melden,
D- gegebenenfalls das Abkiihlen abzuwarten (max 40°C).

741
Die Schutzabdeckung des Arbeitsraums 6ffnen, um Zugang zur Kupplung zu erhalten.

7.4.2 TF-EINSATZ (Schmelzsicherungsschraube)

scHmeLzesatz| - Die TF Schmelzsicherungsschraube demontieren und den Schmelzeinsatz im
Inneren auf Vollstandigkeit und Verformung prtifen.
- Uberpriifen, dass die Schmelzsicherungsschraube (TF) unbeschéadigt ist und
dass ihre Aufienaufnahme nicht verstopft ist.

7.4.3 TE-EINSATZ (Thermische Schalteinrichtung)

- Die thermische Schalteinrichtung (TE) auf
Vollstandigkeit prifen, und Gberpriifen, dass der
- Schaltbolzen nicht deformiert oder gesperrt ist und das
[_j_' | | Feder funktionstiichtig ist.
»L L — - Uberpriifen, dass der Fiihler (Sicherheits-
6 Mikroschalter) unbeschadigt und funktionstuchtig ist
und der Flhlerabstand 2 mm betragt.

s

M - Uberpriifen, das der PM-Einsatz an der Kupplung

unversehrt und unbeschadigt ist.

= - Uberpriifen, dass der Aufnehmer des T09-

= ::Z%] Gerats unbeschadigt, funktionstlchtig ist und der
Flhlerabstand 2mm - 5mm betragt (siehe den

wahrend der Abnahme festgestellten Abstand).

" 3 HINWEIS
LI Die fehlerfreie Funktion des im PM-Einsatz eingebauten T09-Gerats wird durch das Aufleuchten einer
gelben LED signalisiert, wenn der Temperaturfiihler sich am Aufnehmer vorbei bewegt.

74.5
Im Abschnitt 7.5 WARTUNGSPROTOKOLL das Prufergebnis eintragen und/oder, falls nétig, die
Temperaturschutzeinrichtung wieder aktivieren.

VORSICHT - Die Verwendung der Fliissigkeitskupplung ohne Schutzeinrichtungen oder mit
unerlaubt veranderten, beschéadigten oder unwirksamen Schutzeinrichtungen, ist verboten.
UBERHITZUNGS- UND BRANDZUNDUNGSGEFAHR.

7.4.6
Keine benutze Schltssel, Tucher und/oder Werkzeuge an der Kupplung und im Arbeitsbereich zurlicklassen.
SPRITZGEFAHR.

7.4.7
Die Schutzabdeckung im Arbeitsbereich der Flissigkeitskupplung wieder schliel3en.

Die Priifung der Ubertemperaturschutzeinrichtungen ist damit abgeschlossen.
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“ m@ 7.5 WARTUNGSPROTOKOLL

Die ordentlichen und aulRerordentlichen Wartungsarbeiten, insbesondere an
den ATEX-Kupplungen missen eingetragen werden, um die Ruckverfolgbar-
keit der eventuell ausgetauschten Bauteile und den Stand der Technik der
Flassigkeitskupplung zu gewahrleisten.

Der Austausch von Bauteilen mit ATEX-Bescheinigung muss gegen Bauteile
mit den gleichen Kennwerten und Bescheinigungen erfolgen, um die ATEX-
Klassifikation der Flussigkeitskupplung nicht hinfallig werden zu lassen.
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“ m@ <2 6 AUSSENPROFIL UND HAUPTELEMENTE DER
"~ KUPPLUNGEN
ROTOFLUID
BREITE PUMPE BREITE PUMPE EINZELPUMPE DOPPELPUMPE

10 K3 10 Z 50 K2 50 Z-X-J-H 25 Z-X-J-H
20 K1 20 K3 20 Z-X-J-H 60 K2 60 Z-X-J-H 556 Z-X-J-H
30 K1 30 K3 30 Z-X-J-H 70P K2-K3 70P Z-X-J-H 65 Z-X-J-H
30P K1 30P K2-K3 30P Z-X-J-H 80P K2 80P X-J-H 75P Z-X-J-H
40P K1 40P K2 40P Z-X-J-H 90P K2 90P X-J-H 85P X-J-H

ROTOFLUID SCF
BREITE PUMPE EINZELPUMPE DOPPELPUMPE

Iy

& |-
I/

30 K2 55 K2 55 Z-X-J-H
30P K2 30P Z-X-J-H 60 K2 60 Z-X-J-H 65 K2 65 Z-X-J-H
40P K2 40P Z-X-J-H 70P K2N 70P X-J-H 75P K2N 75P X-J-H
80P K2N 80P X-J 85P K2N 85P X-J
90P K2 95P K2
1 - Hohlwelle 2 - AuBBenschale 3 - Innenpumpenrad 4 - AuRenturbine

5 - Turbine (Nutelement) 6 - Turbine (Federelement) 7 - Verzégerungskammer %
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ROTOFLUID DCF
BREITE PUMPE EINZELPUMPE DOPPELPUMPE
1 2 7 1 2 7 1 7
L THEEN %4
Y N~ /;/ :I
L
4 3 5 3 6
30 K2 30 Z-X-J-H 50 Z-X-J-H 55 K2 55 Z-X-J-H
30P K2 30P Z-X-J-H 60 K2 60 Z-X-J-H 65 K2 65 Z-X-J-H
40P K2 40P Z-X-J-H 70P K2N 70P X-J-H 75P K2N 75P X-J-H
80P K2N 80P X-J 85P K2N 85P X-J
90P K2 95P K2
ROTOFLUID CA
EINZELPUMPE DOPPELPUMPE
1 2 7
I E—
f
|
i
4 3 8
80P K2N 55D K2
90P K2 65D K2
75PD K2N
85PD K2N
1 - Hohlwelle 2 - AuBenschale 3 - Innenpumpe 4 - AuBenturbine
5 - Turbine (Nutelement) 6 - Turbine (Federelement) 7 - Verzégerungskammer 8 - Ringkammer CA
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“ m@ 8 STORUNGEN UND ABHILFEN

Bei Auftreten von Betriebsanomalien und/oder zur Abhilfe, sich auf die in diesem
Abschnitt enthaltenen Hinweisen zur Ursachenermittlung beziehen.

VORSICHT
Diese Eingriffe sind geschulten und qualifizierten Technikern

vorbehalten. Fiir weitere Informationen oder Riickfragen steht lhnen den
WESTCAR-Kundendienst jederzeit gerne zur Verfiigung und beantwortet
lhre Anfrage in kiirzester Zeit.

Nachfolgend werden in tabellarischer Kurzfassung etwaige auftretende
Stérungen aufgeflhrt und die ersten Massnahmen angegeben.

Wahrscheinliche, nach-
zuprifende Ursachen

0 N o o &

Die Kiihlung ist wegen fehlender oder unzureichender Luftzufuhr zum
Gehause oder zur Schutzabdeckung ungenigend

Das Gehause ist mit Kiihlluftgeblase ausgestattet, aber es ist auller
Betrieb oder dreht in entgegengesetzte Richtung

Die Umgebungstemperatur ist zu hoch oder es gibt Warmequellen
neben der Kupplung

Die angetriebene Maschine lauft mit zu héher Uberlast
Das Ol in der Kupplung ist unzureichend

Die Flussigkeitskupplung verliert Ol

Die Anlaufe erfolgen zu haufig oder dauern zu lang
Die Flussigkeitskupplung ist unterdimensioniert

Wahrscheinliche, nach-
zuprifende Ursachen

0 N O OB~ WN -

Das Ol in der Kupplung ist unzureichend

Die Flussigkeitskupplung verliert Ol

Die angetriebene Maschine lauft mit zu héher Uberlast

Die installierte Motorleistung reicht nicht aus

Die Umgebungstemperatur ist zu niedrig

Das Ol in der Kupplung ist zu dickflissig

Die Eingangsdrehzahl an der Flussigkeitskupplung ist ungenigend
Die Flussigkeitskupplung ist unterdimensioniert
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Wahrscheinliche, nach- 1 Die Olmenge in der Flissigkeitskupplung ist zu hoch

zuprifende Ursachen 5 pjg Flissigkeitskupplung ist fiir die geforderten Leistungen

Uberdimensioniert

Wahrscheinliche, nach- Das Ol in der Kupplung ist unzureichend

zuprufende Ursachen Die Fliissigkeitskupplung verliert Ol

Die angetriebene Maschine lauft mit zu héher Uberlast

Die Umgebungstemperatur ist zu niedrig

1

2

3

4  Die installierte Motorleistung reicht nicht aus
5

6 Das Ol in der Kupplung ist zu dickfliissig

7

Die Flussigkeitskupplung ist unterdimensioniert

Wahrscheinliche, 1  Der Schmelzeinsatz in der Schmelzsicherungsschraube ist geschmolzen
nachzuprifende 2  Die Olverschlussschrauben sind nicht angezogen oder die Dichtung ist
Ursachen

beschadigt
3 Die Dichtungen sind durch Uberhitzung beschadigt worden
4  Die Dichtungen wurden durch Uberdruck in der Kupplung beschadigt

5 Die Dichtungen sind abgenutzt oder die Abdichtung wurde durch
Fremdkorpern unten den Simmeringen (MIM) beeintrachtigt

6 Die Dichtungen der Kupplung sind ungeeignet
7  Die Schrauben am Kupplungskranz wurden nicht richtig angezogen

8 Die Kupplungsschalen sind infolge StdoRe oder inneres Uberdrucks
gerissen oder gebrochen

Wahrscheinliche, nach- 1 Die mit der Kupplung verbundenen Bauteile sind nicht ausgerichtet oder
zuprufende Ursachen drehen auliermittig

2 Die Halteschraube der Kupplung hat sich geldst oder ist nicht richtig
angezogen

Die Halteschraube ist auflermittig angezogen oder die Zentrierscheibe fehlt
Die Verbindung zwischen Ausrichtungskupplung und Welle hat zu viel Spiel

3

4

5 Die Treibriemen sind zu locker oder zu gespannt

6 Die angetriebenen Bauteile oder die Kupplung sind nicht ausgewuchtet
7  Die Kupplung oder die Riemenscheibe sind nicht ausgewuchtet

8

Unsymmetrische Massen wurden an der Kupplungsflache angebracht oder
Teile wurden entfernt

9  Luftwirbel entstehen im Gehause
10 Die beweglichen Kupplungsteile berihren die feststehenden Teile
11 Die Lager wurden wegen ungentigender Schmierung beschadigt

G
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1 |OLY

9.1 KUPPLUNGSAUSBAU AUS DER MASCHINE

Normalerweise ist die Kupplung im Innern wartungsfrei, ausgenommen in besonderen Fallen
(Stérungen oder Bruch). Muss die Riemenscheibe bei den Kupplungen BETA “I" oder “X” oder
missen Lager, Dichtungen oder anderen inneren Bauteilen ersetzt werden, so ist die Kupplung
(Hohlwellenseite) von der Antriebswelle oder der Maschine wie folgt auszubauen:

VORSICHT
Vor dem Kupplungsausbau ist es erforderlich:
A- den Motor abzuschalten und den voélligen Stillstand aller sich drehenden Teile
abzuwarten,
B- die Stromversorgung zu trennen und ein Sicherheits-Vorhdngeschloss anzubringen.
C- den laufenden Eingriff zu melden,
D- gegebenenfalls das Abkiihlen abzuwarten (max 40°C).

9.1.1
Die Schutzabdeckung des Arbeitsraums 6ffnen, um Zugang zur Kupplung zu erhalten.

9.1.2
Die Kupplung so wie in den Abschnitten 6.5 fiir die horizontal eingebauten Kupplungen oder 6.6
fir die vertikal eingebauten Kupplungen - beschrieben, entleeren.

9.1.3
Die Verbindungsteile am AuRenteil der Kupplung, die Riemen bei BETA-Kupplungen oder
Zubehdrteile (Gummifederelemente, Naben, usw.) bei ALFA-Kupplungen, entfernen.

9.1.4
Bei mit Verzogerungskammer ausgestatteten Kupplungen sind die Verzégerungskammer und
den Flansch zu entfernen, um Zugang zur Halteschraube zu haben.

9.1.5
Die Halteschraube véllig I6sen, wobei die Maschinen- oder Antriebswelle an der Lifterseite
festgehalten werden muss.

9.1.6

Die Abziehvorrichtung in die vorhandene Kupplungsbohrung schrauben und dabei
berlicksichtigen, dass das Abziehsystem ,S.E* nur fir Kupplungen verwendet werden kann, die
serienmafdig mit passenden Wellenbohrungen versehen sind (Grofde 70P bis 95P). Sonst ist das
V.E. Abziehsystem zu verwenden.

9.1.7
Eine der Schrauben am Kupplungskranz Iésen und herausnehmen, dann den vom Hersteller
vorgesehenen, passenden Anschlagwirbel einschrauben.

9.1.8
Die Flussigkeitskupplung am Hebezeug mit Hebeseilen angemessener Tragfahigkeit anschlagen
(siehe Typenschild).

VORSICHT
Die Kupplung mit keinen anderen, als den vom Hersteller vorgesehenen
Anschlagmitteln anheben. QUETSCHGEFAHR.

9.1.9
Die Seilen ohne Wellenbelastung mit geeignetem Hebesystem leicht spannen.

9.1.10

Die Spindel der Abziehvorrichtung drehen, bis die Kupplung vollsténdig herausgezogen wird,
wobei die Maschinen- oder Antriebswelle auf der Lufterseite (bei der V.E.-Abziehvorrichtung)
oder die Welle (bei der S.E.-Abziehvorrichtung) festgehalten werden muss.

9.1.11
Nach dem vollstandigen Abziehen, die Kupplung in einer niedrigen Hohe tber dem Boden
bewegen und langsam sorgfaltig auf eine Palette legen.

Der Kupplungsausbau ist damit abgeschlossen.

Sollte eine auRerordentliche Wartungsarbeit erforderlich sein (Ersatz von Lagern, Abdichtungen
oder inneren Bauteilen), so ist die Kupplung nach vorheriger Vereinbarung, an WESTCAR oder
am nachstliegenden Lieferanten zu senden.
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| O 9.2 OFFNEN DER KUPPLUNG UND ERSATZTEILWECHSEL

KUPPLUNGSGROREN KUPPLUNGSGROREN KUPPLUNGSGROREN
10/20/30/30P/40P 50/55/60/65 70P/75P/80P/85P/90P/95P

Ist die Kupplung vor Ort zu 6ffnen, sie vom Motor oder von der Antriebsseite
demontieren und wie folgt vorgehen:

9.2.1a KUPPLUNGSGROREN 10/20/30/30P/40P
Den Seeger-Ring fir den (mim) Radial-Wellendichtring auf der Kupplungsseite
mit eingepragtem ROTOFLUID-Schriftzug herausnehmen.

9.2.b KUPPLUNGSGROREN 50/55/60/65
Den Seegerring fiir das abgedichtete Lager auf der Seite des Abdriickgewindes
der Kupplung herausnehmen.

9.2.1c KUPPLUNGSGROREN 70P/75P/80P/85P/90P/95P
Den Seeger-Ring fiir den (mim) Radial-Wellendichtring auf der Kupplungsseite
des Abdruckgewindes der Kupplung herausnehmen.

VORSICHT
GEFAHR HERAUSSPRITZENDER DICHTUNGEN UND RUCKSTANDE.

9.2.2

Um die MIM-Dichtung zu entfernen, einen Schraubendreher oder ein Tuch
auf der Welle an der MIM-Dichtung benutzen und durch die Bohrung Druckluft
einblasen, bis sie von der Dichtung herausspringt.
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9.2.3

9.2.3
Den zweite Seegerring an der Welle auf der selben Seite der Kupplung
entfernen, wie in den Punkten 9.2.1a und 9.2.1b angegeben.

9.24
Alle Schrauben am Kupplungskranz I6sen und die Schalen der
Flussigkeitskupplung 6ffnen.

9.2.5

Das Offnen der Kupplung ist damit beendet; daher kénnen die Innenreinigung
und/oder der eventuelle Austausch von verschlissenen Teilen gegen Originale-
Ersatzteile stattfinden.

9.2.6
Beim Zusammenbau der Kupplung in umgekehrter Reihenfolge vorgehen

und die MIM Radial-Wellendichtung mit nach innen gerichteter Dichtlippe
positionieren, ohne diese zu verformen.

Das Offnen der Kupplung und der eventuelle Austausch verschlissener
Teile gegen Original-Ersatzteilen sind damit abgeschlossen.
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1 O

Dichtungssatz aus NBR-
Elastomer

Satz Schmelz-
sicherungsschraube

@

Dichtungssatz aus
VITON

Satz Thermische
Schalteinrichtung

g

N
0
Lagersatz

Seegerring-Satz

@y

WESTCAR S.r..- Via Monte Rosa 14 - 20149 Milano - ITALY | ANNO / YEAR |PesolWeight _kg|Pot/Power _ KW|Parte motrice |pos
Nome/Name: GIUNTO IDRODINAMICO / HYDRAULIC COUPLING |[ ] |Installaz./Instalation |girifmin frpm Driving side | ™"
Tipo / Type [ | N serie/serial_|C€ & 1131 |0 VerticalelVertical [Olo/Oil  45° R |[] internafinternal

I ]

[con /with T 112DGT4/135° |[] Orizz./Horizontal | OliofOil 0

Um eine prompte und effiziente Wartung der Kupplung zu erméglichen,
empfiehlt es sich, jederzeit einen Mindestbestand an Verschleil3teilen vorratig
zu halten oder sie bei aulierordentlichen Wartungsarbeiten zu ersetzen.

Zur Kit-Bestellung, immer folgendes angeben:
- GRORE UND PRODUKTKENNZEICHNUNG der Kupplung, die auf dem
Typenschild angegeben ist.

Um SCHMELZSICHERUNGSSCHRAUBEN oder thermische
SCHALTEINRICHTUNGEN zu bestellen, die genaue Auslésetemperatur
mitteilen.

Fur alle weiteren technischen Informationen zu den einzelnen
Kupplungsbauteilen, fordern Sie bitte die ERSATZTEILZEICHNUNGEN an
und geben Sie den ROTOFLUID-Kupplungstyp an.
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o]1]8

10.1 AUSSERBETRIEBSETZEN DER KUPPLUNG

Die Flussigkeitskupplung ist bei Betriebsstérungen, aul3erordentlichem
Wartungsbedarf und vor langem Stillstand aul3er Betrieb zu nehmen.
Das AulRerbetriebnehmen ist wie folgt durchzuflihren:

10.1.1
Die Schutzabdeckung des Arbeitsraums 6ffnen, um Zugang zur Kupplung zu
erhalten.

10.1.2
Die Kupplung von der Maschine so wie im Abschnitt 9.1
KUPPLUNGSAUSBAU AUS DER MACHINE beschrieben, abzubauen.

10.1.3

Fur die gegebenenfalls notige Lagerung oder Aufbewahrung der Kupplung,
so wie in Abschnitt 3.3 KUPPLUNGSLAGERUNG UND -AUFBEWAHRUNG
vorgehen.

Das Ausserbetriebsetzen der Kupplung ist damit abgeschlossen.

G

10.2 ABBAU UND VERSCHROTTUNG DER
"= HYDRODYNAMISCHEN KUPPLUNG

Zur Entsorgung der unvollendeten Maschine am Ende ihrer Lebensdauer,
Materialien werkstoffgerecht sammeln und sie wie folgt trennen:

10.2.1
Das Getriebe0l ablassen und in geeigneten, luftdichten Behaltern sammeln.

VORSICHT

Altole nicht in der Umwelt hinterlassen oder darin freisetzen,
sondern deren Beseitigung zugelassenen Unternehmen anvertrauen.
UMWELTVERSCHMUTZUNGSGEFAHR.

10.2.2
Die TF und TE-Gerate aus der Kupplung ausbauen und sie als Sonderabfalle
entsorgen.

VORSICHT

Die TF- und TE-Geriate enthalten einen Schmelzeinsatz aus
umweltgefahrdendem Schwermetall; aus diesem Grund sind sie als
Sonderabfalle zu entsorgen. UMWELTVERSCHMUTZUNGSGEFAHR.

10.2.3
Fir die Trennung metallischer Bauteile sorgen (Stahl, Aluminium, usw.).

Zu diesem Zeitpunkt darf deren Entsorgung und Verschrottung
erméachtigten Entsorgungsunternehmen anvertraut werden.

VORSICHT

Es ist verboten, Komponenten oder kleine oder groRe Teile in der
Umwelt zu hinterlassen, die Unfille, direkte oder indirekte Schaden und/
oder Umweltverschmutzung verursachen kénnen.
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UNSERE VERTRIEBSPARTNER AUF DER GANZEN WELT:

Agypten Singapur
Albanien Slowakei
Australien Slowenien
Belgien Spanien

Bosnien und Herzegowina  Stidafrika

Brasilien Thailand

Kanada Tschechische Republik

Chile Tirkei

China Weilrussland )
Déanemark USA

Deutschland C:
Estland

Finnland

Frankreich 8

Griechenland

GrolRbritannien

Kolumbien

Korea

Kroatien

Iran
Lettland

Litauen
Marokko

Mazedonien

Niederlande

Neuseeland

Norwegen

Pakistan

Peru

Polen

Portugal

Rumanien

Russland

Serbien

Schweden




